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The thin thickness, reduced weight, and 120x300 cm format of FLORIM skin are particularly suited for cladding
installation in both indoor and outdoor environments. Before starting installation operations, it is the responsibility
of the professional (designer, project manager, contractor, etc.) to carefully evaluate all variables to ensure correct
mechanical and aesthetic functionality of the project, in accordance with the provisions of the various national and
international standards in force.

El espesor delgado, el peso reducido y el formato de 120x300 cm de FLORIM skin son especialmente adecuadas para la instalacion de
revestimientos en ambientes interiores y exteriores. Antes de comenzar las operaciones de instalacion, es responsabilidad del profesional
(diseriador, director de obra, empresa, etc.) evaluar cuidadosamente todas las variables para garantizar la correcta funcionalidad mecanica y
estética del proyecto, de acuerdo con las disposiciones de las diversas normas nacionales e internacionales vigentes.

ManeHbkasa TonumHa, CHKeHHbIM Bec u gopmar 120x300 cm penaotr FLORIM skin ocobeHHO nogxoadummM ana OOMMLIOBKU Kak
BO BHYTPEHHWVIX, TAK V1 BO BHELLIHMX MTOMELLEHMAX. []O Hadana MOHTaKHbIX pabOoT CrieumanicT (MPOEKTUPOBLUMK, PYKOBOOMTE b MOOEKTA, MOAPALUMK
1 T.11.) 0693aH TLATEbHO OLIEHUTb BCE NEPEMEHHBIE, UTOObI apaHTMPOBATE HAANEKALLYIO MEXAHUYECKYHO 1 SCTETUYECKYHO QYHKLIMOHATBHOCTh
MPOEKTa B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHMAMM AENCTBYIOLMX HALIMOHASTbHBIX 1 MEXYHAPOAHbBIX CTAHAAPTOB..
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General Guidelines

Indicaciones generales/ Oblume pekomeHnaLm

Installation Layers and Suitable Adhesives
Estratigrafia de instalacion y adhesivos adecuados / Crion yknaaki v noaxoaaLme Kneesbie CocTass

FLORIM skin can be installed on various types of substrates, ranging from those commonly used in the construction sector to those dedicated to the furniture
sector, such as lime/cement-based plasters, gypsum/anhydrite-based plasters, wood-based panels (plywood, chipboard, OSB, etc.), aerated concrete blocks,
plasterboard sheets, waterproofed interior supports, metals, composite panels, etc.

Understanding the nature of the substrate is essential to selecting the most suitable adhesives and materials to ensure proper adhesion between the slab and
the subfloor. Depending on the substrate, the application of an adhesion promoter may be necessary before applying the adhesive. It is important to note that
FLORIM skin slabs are equipped with a pre-treated fiberglass mesh, so the compatibility of the adhesive must be assessed based on this adhesion surface.
Additionally, the installation layers may need to include solutions and materials that make the substrate suitable for laying FLORIM skin, such as leveling layers
and fillers, as further detailed in the following section.

FLORIM skin puede instalarse sobre soportes de diversa naturaleza, desde aquellos comunmente utilizados en el sector de la construccion hasta los
dedlicados al sector del mobiliario, como: enlucidos a base de cal/cemento, enlucidos a base de yeso/anhidrita, paneles a base de madera (contrachapado,
aglomerado, OSB, etc.), bloques de hormigon celular, placas de carton yeso, soportes interiores impermeabilizados, metales, paneles compuestos, etc. Conocer
la naturaleza del soporte es fundamental para seleccionar los adhesivos y materiales mas adecuados que garanticen la adherencia entre la losa y el sustrato.
Dependiendo del tipo de sustrato, puede ser necesaria la aplicacion de un promotor de adherencia antes de la colocacion del adhesivo. Es importante recordar
que las losas FLORIM skin estan equipadas con una malla de fibra de vidrio pretratada, por lo que la compatibilidad del adhesivo debe evaluarse en funcion de esta
superficie de adherencia. Ademas, la estratigrafia debera prever soluciones y materiales que hagan que el soporte sea adecuado para la instalacion de FLORIM
skin, como capas de regularizacion y rellenos, segun lo especificado en el siguiente apartado.

FLORIM skin MOXeT yKknamblBaTbCA Ha [pasinyHble TUbl OCHOBaHMA — Kak TPaAMLIMOHHO VCIONb3YeMble B CTPOMUTENIBHOM CEKTOPE, TaK W NpeaHasHaveHHbIe
1718 MEOEIbHOU MPOMBILLIEHHOCTH, TAKME KaK LITYKATYPKW Ha OCHOBE M3BECTU/LIEMEHTA, LUTYKATYPKU Ha OCHOBE ryrnca/aHrapmTa, APeBECHbIE Tl (paHepa,
LCr, OCB v T.4.), 6noky 13 AYENCTOro GETOHA, MIMICOKAPTOHHbIE IMCTbI, MAAPOMBONMPOBAHHBIE BHYTPEHHUE OCHOBAHWA, METaIbl, KOMITOBUTHbIE NMaHemm m
ap. [NoHumaHWe mpmpoasl OCHOBaHWA UMEET KIIIHYeBOe 3HaYeHve /1A Bblbopa Hambonee noaxonAaLmx KIeeBbiX COCTaBOB M Matepuasos, 00eCreumBaloLLmx
Haanexaluee cLernneHmue Mexay nimTow 1 OCHOBaHWEM. B 3aBUCUMOCTY OT Turna OCHOBaHWA Nepern HaHeCeHeM KIesa MOXET NMoTpeboBaThCA UCONb30BaHNe
[PYHTOBKM (2Are3noHHOro rpavimepa). BaxHo otmeTuTs, 4to rmmThl FLORIM skin ocHalueHb npensaprtensHO 006paboTaHHOM CTEKIOBONOKOHHOW CETKOM,
103TOMY P BLIGOPE KiIeA HEOOXOAMMO YYMTHIBaTb COBMECTUMOCTb C 3TOM MOBEPXHOCTHIO CLIENIeHUA. Kpome Toro, B COCTaB yKAano4yHOro CIoA MOryT BXOAUTh
marepmaribl v PeLLeHa, nogroTasnvBarolme ocHoBaHme K yknanke FLORIM skin, Takuve Kak BbipaBHMBAKOLLME CMECU U LLIMAaKNEBKM, Kak OyAeT rnonpo6HO orvcaHo
B crieqyroliem pasgerne.

Adhesives for Interior Cladding Installation
Adhesivos para la Instalacion de Revestimientos Interiores / Kneesbie cocTasbl [/ BHY TREHHEV OOMLIOBKM

For interior cladding installation Florim recommends using C2S1 or C2S2 adhesives, which are cementitious adhesives with improved adhesion properties,
deformable or highly deformable, according to the EN 12004 standard. For bonding on deformable substrates such as wood, PVC, metal surfaces, and resins,
it is recommended to use R2 or R2T adhesives, which are reactive adhesives with improved adhesion properties and possibly also slip-resistant (T), also
according to the EN 12004 standard. In any case, the chosen adhesive must be declared suitable by the adhesive supplier.

Para la Instalacion de revestimientos interiores Florim sugiere el uso de adhesivos C2S1 o C2S2, es decir, adhesivos cementosos con
valores de adhesion mejorados, deformables o altamente deformables, segun la norma EN 12004. Para la adhesion sobre sustratos deformables como
madera, PVC, superficies metalicas y resinas, se recomienda el uso de adhesivos R2 o R2T, es decir, adhesivos reactivos con valores de adhesion mejorados y
posiblemente tambien resistentes al deslizamiento (T), siempre segun la norma EN 12004. En cualquier caso, el adhesivo adoptado debe ser declarado
adecuado por el propio proveedor del adhesivo.

Llna BHyTPeHHEN 00nmLioBKM Florim pexkomeHayeT vcrnonb3oBath Kneesbie coctasbl C2ST umm C2S2 — LIEMEHTHbIE KNEW C YIYUILIEHHbIMI aare3uOHHbIMM
XapaKTepucTKamy, epopMUpyeMBbIe 1y BbICOKOAEPOPMUPYEMBbIE, B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 12004.

Lna npyknevBaHvA Ha AepopmMmypyemble OCHOBaHWA, Takve Kak AepeBo, [BX, meTanmmyeckme NOBEPXHOCTU 1 CMOJIbl, PEKOMEHLYETCA MCOb30BaTh Kien R2
mm R2T — peaKTUBHbIE KNewW C YyJLIEHHBIMY 8are3VOHHbIM CBOVCTBaMIA 1, MY HEOOXOAMMOCTH, C 3allmTou OT criondaHua (T), Takke COOTBETCTBYIOLME
craHnapTy EN 12004. B nto6om criy4ae BblIOpaHHbIV KINEeBOV COCTaB AOmMKeH ObiTb OPULIMabHO MpvaHaH MOAXOAALMM MOCTABLMKOM KIEA.

FLORIM SKIN /9



SUBSTRATE CHARACTERISTICS:
CARACTERISTICAS DEL SOPORTE: / XAPAKTEPVICTVIKIN OCHOBAHMA:

As specified in the Italian standard UNI 11493: “Ceramic tiling for floors and walls,” it is necessary to evaluate the condition of the
substrates prior to installation; they must always be:

Como se especifica en la norma italiana UNI 11493: “Revestimientos ceramicos para suelos y paredes’ es necesario evaluar previamente a
la instalacion el estado de los soportes, los cuales siempre deben ser: / Kak ykazaHo B utanbaHckom ctaHaapTe UNI 11493 «Kepammyeckaa
006MMLIOBKA MOMOB W CTEH», Nepen YKNaAKoV HeoOXoaMMO OLIEHMT COCTOAHME OCHOBAHW; OHW AOMKHbI BCerna ObiTk:

¥ Cured and, consequently, dimensionally stable
Curados y, en consecuencia, dimensionalmente estables / BbinepxaHHbiMV 1, COOTBETCTBEHHO, Pa3MEPHO CTAOMIIbHBIMM

¥ Intact, meaning free from cracks and detachment of structural parts
Integros, es decir, sin fisuras ni desprendimientos de partes constructivas / Llenbimu, TO eCTb 6e3 TPELLMH 1 OTCIOEHM KOHCTPYKTUBHBIX SIEMEHTOB

¥ Mechanically resistant and possessing sufficient surface strength
Mecanicamente resistentes y con suficiente robustez superficial / MexaHdecki npoyHbIM 1 00nafatoLLmMA JOCTATOYHOV MNOBEPXHOCTHOM MPOYHOCTHHO

¥ Dry, clean, and free from removable substances (dust, grease, oils, waxes, paints, release agents, and anything else that could compromise
adhesion)

Secos, limpios y libres de partes removibles (polvo, grasas, aceites, ceras, pinturas, agentes desmoldantes y cualquier otra cosa que pueda comprometer la
adhesion) / Cyxvimu, YACTbIMI 11 CBOBOAHKIMM OT YAanaeMbix BELECTB (Mbiflb, XP, Mac/a, BOCKM, KDACKM, pa3aenTeIbHbIe COCTaBb! M Mobbie Apyrie Matepmarbi,
CrIOCOOHbIE YXYALINTE CLIEMNNEHNE)

¥ Perfectly planar, see figure
Perfectamente planos, véase figura. / VineasnsHo poBHbIMI, CM. PUCYHOK.

<« MAX 1mm
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Interior wall cladding installation

Instalacion de revestimiento interior/ / MOHTax BHYTPEHHEV HACTEHHOV OOMLIOBKI

In particular:
En particular: / B yactHocTn

CEMENT-BASED PLASTERS:

They must be adequately cured; a cement mortar plaster prepared on-site can be considered dimensionally stable after 28 days, or after
7-10 days for each centimeter of thickness; if pre-mixed products have been used, it is necessary to follow the manufacturer’s technical
notes.

REVESTIMIENTOS A BASE DE CEMENTO: Deben estar suficientemente curados; un revoque de mortero de cemento preparado en obra puede
considerarse dimensionalmente estable después de 28 dias, o después de 7-10 dias por cada centimetro de espesor: si se han utilizado productos
premezclados, es necesario atenerse a las notas técnicas del fabricante.

WTYKATYPKU HA LEMEHTHOW OCHOBE: 0+ 10/1KHbI ObITb HAANEXALLIVIM OOPA30M BbILIEPKAHbI; LIEMEHTHO-NECYaHaA LTYKAaTYPKa, MPUroTOBIEHHaA
Ha MecTe, CYMTaETCA PasMEPHO CTabWIbHOV Yeped 28 aHew, v yeped 7-10 AHEV Ha Kaxabiki CAaHTUMETP TONMLUMHBI; PV MCTIONb30BaHMM FOTOBbIX CYXMX
cmecer HeoXoamMmMo coonoaaTh TEXHMYECKUE YKa3aHWA MPOM3BOANTENA.

GYPSUM-BASED SUBSTRATES:
They must be dry (maximum residual moisture of 0.5%), sufficiently solid, and free from dust; they should be treated with a suitable adhe-
sion promoter; the plasterboard wall must be capable of supporting the weight of the FLORIM skin cladding system.

SOPORTES DE YESO: Deben estar secos (humedad residual maxima del 0,5 %), suficientemente solidos y libres de polvo; deben tratarse con un promotor
de adhesion adecuado; la pared de carton yeso debe ser capaz de soportar el peso del revestimiento FLORIM skin.

OCHOBAHUA HA TMNCOBOW OCHOBE: 0+11 10/1Hbl ObITh CyxuMU (MaKCUMasbHOe 0CTaTodHoe coaepxwarie snar — 0,5%), 0CTaTOUYHO MPOYHbIMU
11 CBOOOLHbIMI OT [Tblfv; HEOOXOAMMO 00Pab0TaTb [OBEPXHOCTH NOAXOAALUEN MOYHTOBKOM (2Are31OHHbIM MParMEpOM): TUNICOKAPTOHHAA CTEHA AOMKHA ObITb
Crioco6Ha BbifepxvBaTh BEC 00MMLI0BOYHOV cucTeMbl FLORIM skin.

CONCRETE WALLS:
The concrete must have reached sufficient curing (at least three months under normal temperature conditions). Additionally, the
concrete substrate must be free from laitance and surface treatments that could impair adhesion.

PAREDES DE HORMIGON: £/ hormigon debe haber alcanzado una maduracion suficiente (al menos tres meses en condiciones normales de
temperatura). Ademas, el soporte de hormigdn debe estar libre de lechada y de tratamientos superficiales que puedan perjudicar la adhesion.
BETOHHDIE CTEHDbI: 6e70H f0mKeH rpoviTi JOCTaTOUHYHO BbIAEPXKY (HE MEHEE TPEX MECALIEB MNPV HOPMaTTbHBIX TEMIEPATYPHBIX YCroBMAx). Kpome Toro,
OETOHHOE OCHOBaHME [OMKHO OblTb CBOBOLHBIM OT LIEMEHTHOIO MOJIOHKA U MOBEPXHOCTHBIX 06PaBGOTOK, KOTOPLIE MOTYT YXYALIMTb CLIENIEHME.

CONCRETE BLOCK MASONRY:
They typically require the application of a suitable adhesion promoter; it is therefore necessary to request specific information on the
block's characteristics from the manufacturer.

MAMPOSTERIA EN BLOQUES DE HORMIGON CELULAR: Normalmente requieren la aplicacion de un promotor de adhesion adecuado; por lo tanto,
es necesario solicitar al fabricante informacion especifica sobre las caracteristicas del bloque.

KJNTAAKA U3 BETOHHDIX BJIOKOB: ak ripasuio, TpebyeT HaHeCeHVA noaxoaaLen rpyHTOBKM (aAare3MOoHHOro npariMepa); noaToMy Heoxoammo.
3anpalumBaTh Y MPOM3BOANTENA KOHKDETHYHO MHGOPMALIMIO O XapaKTePUCTIKAX G/IOKOB.

DEFORMABLE SUBSTRATES SUCH AS METAL AND WOODEN SURFACES:

Require specific evaluations to be examined on a case-by-case basis with the substrate supplier.

SOPORTES DEFORMABLES COMO METAL Y SUPERFICIES DE MADERA : Requieren evaluaciones especificas que deben analizarse caso por
caso con el proveedor del soporte.

JAE®OPMUPYEMbIE OCHOBAHUA, TAKUE KAK METAJIJIMMECKME U OEPEBAHHDbIE MOBEPXHOCTW: 7pe0yi0T crieumasbHbiX OLIEHOK,
KOTOPbIE HEOOXOAMMO PACCMATPUBATD B KAXOM KOHKDETHOM CITy4ae COBMECTHO C MOCTABLIMKOM OCHOBaHMA.
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LAYOUT DESIGN FOR INSTALLATION
DISENO DEL LAYOUT DE COLOCACION: / MPOEKTVIPOBAHWE CXEMbI YKNALKM:

The design of the FLORIM skin installation layout is based on the following criteria:
El diserio del esquema de colocacion de FLORIM skin se basa en los siguientes criterios: / [NpoekTuposaHme cxembl yknaakv FLORIM skin
OCHOBbIBAETCA Ha CEAYIOLMX KDUTEPUIAX :

¥ Maximum size: 120x300 cm
Formato maximo: 120x300 cm / MakcumanbsHbiii popmar: 120x300 cm

® Joint width: minimum 2-3 mm*
Junta: minimo 2-3 mm* / LLinpuHa wsa: mirmym 2-3 mu*

¥ Structural joints: aligned with the structural joints
Juntas estructurales: en correspondencia con las juntas de la estructura / [le¢popmMaLOHHbIE LBbI: [OMKHbI COBMaaaTh C KOHCTPYKLIMOHHBIMM LLIBAMM

¥ Expansion joints: every 5mx5morevery4mx6m
Juntas estructurales: en correspondencia con las juntas de la estructura / KoMneHcaLMOHHbIE LBbI: YEPES KAXKAbIE 5 X 5 M Wi Kaxable 4 x 6 M

¥ Suggestion: avoid L-shaped or C-shaped cuts in the layout
Sugerencia: evitar cortes en forma de L o C en el esquema de colocacion / PekoMeHgauus: 13berats L-06pasHbix m C-00pasHbIX BbIPDE3OB B CXeMe yKNanku

* The width of the joints must be determined and appropriately increased based on environmental conditions, intended use, slab sizes, and the type of
support. The joint is essential for allowing the slab to accommodate differential movements between the support and the cladding due to structural settiements,
hygrometric shrinkage, thermal expansions, etc., helping to prevent stresses in the slab.

* La anchura de las juntas debe determinarse y aumentarse adecuadamente segun las condiciones ambientales, el uso previsto, el tamario de las losas y el
tipo de soporte. La junta es esencial para permitir que la losa acomode los movimientos diferenciales entre el soporte y el revestimiento debido a asentamientos
estructurales, contraccion higrométrica, expansiones térmicas, etc., ayudando a evitar tensiones en la losa. / 1BOB AOmKHa orpenenaTbCA 1 npv HEOOXOOMMOCTM
YBEIMYMBATLCA C YYETOM YCIOBUM OKPYXKAKOLLEVI COEMb, MPEennonaraeMoro 1Cronb30BaHWA, Pa3MEPOB MIUT WU Tya OCHOBaHWA. LLIOB nrpaet BaxHYH porb,
103BO/IAA MANTE KOMMEHCUPOBaTL ANpOEpeHLanbHble OBYKEHVA MEXOY OCHOBaHMeM 1 OOMMLIOBKOW, BbI3BaHHbIE KOHCTPYKLUMOHHbBIMM OcanKamy, YCaakom
113-3a UBMEHEHWA BIAXKHOCTH, TEPMUYECKMIA PACLUMPDEHUAMI 1 APY MM paKTopamy, CrioCOOCTBYA MPeaoTBPALLEHMNIO HarpmkeHu B namTe. LLivpuHa
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Interior wall cladding installation

Instalacion de revestimiento interior / MOHTax BHY TpEHHEV HACTEHHOW OOIMLIOBKM

DURING INTERIOR WALL INSTALLATION i} i
DURANTE LA INSTALACION DE REVESTIMIENTO INTERIOR / BO BPEMA MOHTAXA BHY TPEHHEV HACTEHHOW OB/IMLIOBKV

¥ Check the condition of the substrate according to the previous guidelines;
Verificar el estado del sustrato segun las indicaciones anteriores; / [poBepbTe COCTOAHME OCHOBaHMA B COOTBETCTBIM C MPEAbIAYLLIMM PDEKOMEHAALMAMYS;

¥ Use the double-spreading technique, applying full-bed adhesive to both the substrate and the back of FLORIM skin, as described
below and always following the adhesive manufacturer’s instructions;

Ultilice la técnica de doble encolado, aplicando el adhesivo en capa completa tanto en el soporte como en la parte posterior de FLORIM skin, como se describe a
continuacion y siguiendo siempre las indicaciones proporcionadas por el fabricante del adhesivo. / Vicrionb3yvite MeToa ABOVHOIO HAHECEHMA, HAHOCA KIIeeBOoM
COCTaB CrIOLLIHbIM CIOEM KaK Ha OCHOBAHME, Tak 1 Ha ThibHYH CTOPOHY ramTsl FLORIM skin, kak orvcaHo Hvpke, CTporo cobmoaan MHCTPYKLMA MPOV3BOANTENA
KIed;

" Apply the adhesive on the back of the slab using a 3 mm notched trowel, spreading it in a single direction and ensuring that edges
and corners are covered. The spreading direction should be linear (avoiding circular movements) and parallel to the short side of the slab to
facilitate air expulsion;

Aplique el adhesivo en la parte posterior de la losa con una llana dentada de 3 mm, extendiéndolo en una sola direccion y asegurandose de cubrir tambien las
esquinas y los bordes. La direccion de la aplicacion debe ser lineal (evitando movimientos circulares) y paralela al lado corto de la losa para facilitar la salida del aire.
HaHocuTe Kneepovi cocTaB Ha ThiflbHy0 CTOPOHY MiMTkI C MOMOLLbKO 3yO4aTOro LWaTesd C BbICOTOM 3yOLIOB 3 MM, pacrpenesaa ero B O4HOM HarnpasneHm 1
obecrneyvBas MOKPLITUE KPAER U YITIOB. HanpasneH1e HaHECEHVA NOMKHO ObiTb IMHEVIHbIM (M30eras KpyroBbix ABMKEHUV) 1 napanieibHbIM KOPOTKOM CTOPOHE
MTHI AN1A OONErYeHrA BbIXOna BO3AyXa;

¥ Spread the adhesive on the substrate using a 15 mm round-notched trowel or a 10 mm inclined-notched trowel, following the
same direction previously applied to the back of the slab;

Extender el adhesivo sobre el sustrato utilizando una llana dentada redonda de 15 mm o una dentada inclinada de 10 mm, siguiendo la misma direccion aplicada
previamente en la parte posterior de la losa./ HaHecuTe Knevt Ha 0OCHOBaHMe C MOMOLLbIO LMATENA C 3aKPYTEHHBIMY 3YObAMI PA3MEPOM 15 MM M/ HAKITOHHBIMM
3y6bAmu pasmepom 10 mm

¥ Using the appropriate suction cup frame, position the slab on the adhesive bed, ensuring that the minimum joint width is maintained;
installation must be carried out on fresh adhesive, respecting its “open time” to ensure proper adhesive transfer to the bonding interfaces;
Utilizando el marco de ventosas adecuado, colocar la losa sobre la cama de adhesivo, asegurando que se mantenga la junta minima; la instalacion debe
realizarse sobre adhesivo aun fresco, respetando su ‘tiempo abierto” para garantizar una correcta transferencia del adhesivo a las interfaces de adhesion./
HaHecuTe kneeBovi cocTaB Ha OCHOBaHME C MOMOLLBKO LLMATESA C KPYHbiMA 3ybLami 15 MM v wnatesna ¢ HaKmoHHbIMM 3y6uamm 10 Mm, cobnonad To xe
HanpaBsneHue, KOTOPOE paHee UCMO/b30BAIOCh PV HAHECEH Ha ThifTbHYHO CTOPOHY MiNThI;

¥ To ensure complete adhesion and air expulsion, tap the slab with the appropriate anti-rebound rubber trowel, following the adhesive
spreading direction (parallel to the short side of the slab). It is important that the process is carried out starting from the center towards the
edges

Para asegurar la completa adhesion y la total expulsion del aire, golpear la losa con la llana de goma anti-rebote siguiendo la direccion de aplicacion del adhesivo
(paralela al lado corto de la losa). Es importante que el proceso se realice desde el centro hacia los bordes. / []ng obecneyeHa NoaHoro CLUernneHma v yaaneHus
BO30YXa MPOCTYYNTE MIATY CreLMaibHbIM PE3VHOBLIM LLNATENEM C aMOPTU3ALMEV, CiedyA HaMpPaBneHWo HaHECEHVA Kied (MapasinesisHO KOPOTKOUM CTOPOHE
MTBI). BaxKHO, 4TOGb! MPOLIECC BHIMOMHACA OT LUEHTPA K KDAAM.

= After the adhesive has dried (respect the drying times indicated by the adhesive manufacturer), jointing can be carried out using either
cementitious or epoxy sealants. It is also advisable to perform a preliminary jointing test on a small area to verify the compatibility between the
grout and the material before applying it to the entire surface. When using colored sealants, Florim always recommends verifying in advance
the ease of removing residues from the product surface by testing on uninstalled material;

Después del secado del adhesivo (respetar los tiempos de secado indicados por el fabricante del pegamento), se puede proceder al rejuntado con
selladores cementosos o epoxidicos. Tambien se recomienda realizar una prueba previa de rejuntado en una pequefa porcion para verificar la compatibilidad
entre la lechada y el material antes de aplicarla en toda la superficie. En caso de utilizar selladores de color, Florim recomienda siempre comprobar previamente
la facilidad de eliminacion de los residuos de la superficie del producto realizando una prueba en material no instalado. / [Nocne BbiCbixaHVA KNeeBoro cocTasa
(cobronarite BOEMS BbICbIXaHVS, yKasaHHOE Mpom3BOAMNTENEM KIES) MOXHO MPUCTYNATb K 3aNOfHEHIIO LIBOB C UCTONb30BAHMEM LIEMEHTHBIX Wi SMOKCUHBIX
3aTUPOK. Takxke PEeKoMeHayeTCA MPenBapUTENIbHO MPOBECTY MPOOHOE 3arONHEHWE LBOB Ha HEOO/BLIOM Y4acTKe, YTOOb! MPOBEPUTL COBMECTUMOCTb 3aTUPKM
C Matepmanom rnepes eé HaHeCeHeM Ha BCHo MOBEPXHOCTb. [y MCTONb30BaHMM LIBETHBIX 3aTHPOK Florim HacTOATENbHO PEKOMEHMYET 3apaHee MpoBEPUTS
NIErKOCTb YAaneH1a OCTaTKOB C MOBEPXHOCTU M3NE/MS, MPOTECTMPOBAB Ha HEYCTaHOBIEHHOM Matepmane;
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¥ Create structural joints in correspondence with those of the building and expansion joints in the ceramic cladding every maximum of 25
sgm. Fill all corners and edges with silicone products to ensure the presence of perimeter joints. Joints must always be cleaned before grou-
ting. If, after tamping, adhesive residues remain inside the joints and do not allow at least 2/3 of the joint depth to be filled with grout, they must
be mechanically removed using a cutter, abrasive scrapers, etc.

Realizar juntas estructurales en correspondencia con las del edificio y juntas de dilatacion en el revestimiento ceramico cada maximo 25 m? Rellenar tambien
todas las esquinas y bordes con productos de silicona para garantizar la presencia de juntas perimetrales. Las juntas deben estar siempre limpias antes de
proceder al rejuntado. Si después de la fase de batido hay residuos de adhesivo dentro de las juntas que impiden que el rejuntado llene al menos 2/3 del
espesor de la junta, estos deben eliminarse mecanicamente con un cutter, raspadores abrasivos, etc. / Coanante KOHCTPYKUMOHHBIE LLIBbl B COOTBETCTBUM C LLIBAMM
3MaHVA, @ TaKKEe KOMITEHCALIMOHHBIE LLIBbI B KEPAMMUYECKOM OGIIMLIOBKE C LWaroM He oonee 25 M2 Bee yifibl 1 KDOMKU [OMKHbI ObiTh 3arOAHEHb! CUMIMKOHOBbIMI
matepmanami Aa 0b6ecriedeHa Hammuma nepumeTpasbHbIX WBOB. [lepen 3aTypKow LBkl Bceraa HeooXoammo o4miate. Eciv nocne npuTupKky B LBaxX OCTalOTCA
OCTaTK KIed, He MO3BOMALME 3arOHUTE 3aTHPKOU Kak MUHVMYM 2/3 r11yOuHsI LB, MX HEOOXOAMMO MEXAHUYECKM YAaIMTb C MOMOLLBIO HOXa, a0pasnBHbIX
CKPEOKOB U T.11.

" The use of leveling wedges (which also serve as spacers) is recommended, placing them at the edges and approximately every 50
cm along the slab to avoid any unevenness between adjacent slabs. It is important to position the spacers before installing the adjacent slab
so that they are embedded in the adhesive, preventing voids beneath the slab at these points. To this end, a slab alignment tool can be used
to regulate the joint size between two contiguous slabs.

Se recomienda el uso de cunas niveladoras (que tambien actuan como separadores), colocandolas en las esquinas y aproximadamente cada 50 cm a lo largo
de la losa para evitar desniveles entre losas adyacentes. Es importante colocar los separadores antes de instalar la losa adyacente para que queden incrustados
en el adhesivo y evitar puntos de vacio debajo de la losa en esas areas. Para este propdsito, se puede utilizar un dispositivo de alineacion de losas para ajustar
el tamario de la junta entre dos losas contiguas. / PekomeHnyeTCA 1Crob30BaTh BbiPaBHVBAKLME KiHbA (KOTOPbIE TaKkxXe BbIMOSHAKT GYyHKUMIO KPDECTVKOB),
pasmelyas yx ro Kpaam v MpUMeEPHO kaxasie 50 cM BOOMb MNThI, YTOOb! 30exaTb NepenanoB Mexay COCenHMu namTamm. BaxHO ycTaHaBmiBaTs KivHbA 4O
MOHTaxa COCEAHEV MIINTbI, UTOObI OHY OblfIV MOrPYKEHbI B KNIEEBOV COCTaB U HE [OMyCkav 00pa30oBaHVA ryCTOT 104 MNMTOV B 3Tx 30Hax. C aTO Liefblo MOXHO
MCOMB30BAaTh MHCTPYMEHT /119 BbIDABHMBAHA M/IAT, MO3BOMALLIMK PETYIVPOBATE LUMPUHY LBA MEXLY [BYMA CMEXHBIMIA MINTaMU.

¥ Clean the portion of the tile where the clamping system will be applied and use new seals.
Limpiar la parte de la losa donde se aplicara el sistema de sujecion y utilizar juntas nuevas. / QuiCTUTE y4aCTOK MANTbI, HA KOTOPLIV OyaeT yYCTaHOBNEH
DUKCUPYIOLLIMV QNIEMEHT, 1 UCIIOMB3YITE HOBbIE YINIOTHUTENM.

¥ The cleaning of joints made with cementitious grouts must be carried out with a minimal amount of water and then using a hard
cellulose sponge, taking care not to hollow out the joints.

La limpieza de las juntas realizadas con lechadas cementosas debe realizarse con una cantidad minima de agua y posteriormente con una esponja de celulosa
dura, teniendo cuidado de no vaciar las juntas. / O4CTKY LBOB, BbIMOMHEHHbIX LIEMEHTHOW 3aTMPKOM, HEOOXOAMMO MPOBOANTE C MUHMMATTBHBIM KO/IMHYECTBOM
BO/Ibl, @ 3aTEM — C UCTIO/Ib30BAHMEM KECTKOU LIENKNIO3HOM rYOKM, TIATENIbHO CREAd 3a TeM, UTOObI HE BbIMbIBATbH 3aTVPKY 3 LIBOB.

¥ The cleaning of claddings after grouting with epoxy mortars must be carried out while still fresh to promptly and completely
remove epoxy resin residues. The cleaning of claddings after grouting with epoxy mortars must be carried out while still fresh to promptly and
completely remove epoxy resin residues.

La limpieza de los revestimientos después del rejuntado con morteros epoxidicos debe realizarse ‘en fresco” para eliminar de manera rapida y completa los
residuos de resina epoxi. /- OHMCTKy OGHI/IL[OBKI/I r0Cie 3aTtupKi SrIOKCYAHbIMKM cocTaBamin HEOGXOL(MMO TPOBOANTB 10 CBEXEMY Cliefy, YTOOb! CBOEBPEMEHHO 1N
MONHOCTBK yaalnTb OCTaTku SHOKCM,QHOVI CMOITb.
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Interior wall cladding installation

Instalacion de revestimiento interior / MOHTax BHY TpEHHEV HACTEHHOW OOIMLIOBKM

Product installation / Colocacion del producto / Yinanka vanems

3mm-notched trowel 10mm V-notch trowel Rubber anti-rebound trowel
Paleta con dientes de 3 mm Paleta con dientes inclinados de 10 mm Frattazo antirebote de goma
LLinatens ¢ 3y6uamm 3 Mm linatesnb ¢ V-o6pasHbimm 3yGLam 10 MM PeaHoBbIV LnaTess ¢ amMopTv3aLmen

Slab-aligning device Levelling wedges

Dispositivo de alineacion de losas Separadores Cunas niveladoras
YCTPOVICTBO [A/14 BblpaBHBAHWA MANT PasnenmtenbHbie KPeCTyK BblpaBHyBatoLLme KHbA

Before starting to grout the joints between the tiles, you should wait approximately:
Antes de comenzar a rejuntar las juntas entre las losas, se debe esperar aproximadamente. / [Nepen HaYanom 3aTypku LWBOB MEXMY Ma1Tamu CrenyeT BbbkaaTb
MPUNOINBATESNIBHO:

B 2-3 hours in the case of quick-setting adhesives;
2-3 horas en el caso de instalacion con adhesivos rapidos; / 2—3 yaca ripm Mcronb30BaHM ObICTPOCXBATbIBAIOLMXCA KIIEEBbIX COCTABOB;

B 24 hours in the case of normal-setting adhesives or reactive adhesives;
24 horas en el caso de instalacion con adhesivos de secado normal o adhesivos reactivos. / 24 yaca npu 1cronb3oBaHii KNeeBbix COCTaBOB HOPMaIbHOMO
CXBATbIBAHWA WV PEAKTVIBHbIX KITEEB;

FLORIM SKIN /15



Example of installation stratigraphy of FLORIM skin for interior cladding in humid environments on plasterboard substrate.
Ejemplo de estratigrafia de instalacion de FLORIM skin para revestimiento interior en ambiente humedo sobre sustrato de carton yeso. / [pumep
crpaturpapum yknaakmi FLORIM skin ana BHy TOEHHEV OOMMLIOBKIM BO BAAXKHBIX MOMELLEHMAX Ha OCHOBaHWM 13 MMCOKaPTOHA.

¥ 1 Plasterboard
Yeso laminado./ lncokapToH

¥ 2 Waterproofing layer (double coat)
Capa impermeabilizante (doble capa). / [1apom30naUmoHHbIV Criov (IBOVIHOE HaHEeCEHME).

¥ 3 Rubber tape for floor-wall junctions to be applied on the first coat of the waterproofing layer
Cinta de goma para juntas suelo-pared que debe aplicarse sobre la primera capa de la capa impermeabilizante. / PeauHoBadA neHTa fia ConpaxeHa non-cTeHa,
HaHoCVIMaA Ha MepBbIV COVI MaPON30IALIMN

H 4 Silicone sealant for perimeter joint/expansion joint (applied over a potential polyurethane foam cord to ensure the necessary
depth of the joint) / Mastic siliconé pour joint périphérique

Sellador de silicona para junta perimetral / junta de dilatacion (aplicado sobre un posible corddn de espuma de poliuretano para asegurar la profundidad
necesaria de la junta). CUIMKOHOBBIVI FEPMETVIK AN MEPUMETPAILHOMO/KOMIEHCALIMOHHOIO 1WBAa (HAHOCUTCA MOBEPX MPK HEOOXOAMMOCTY MCMOMb3YEeMOro
LIHypa M3 MOy PETAHOBOM MeHbI A718 00ECTIeUYEHT HEOOXOAVMOW r11yOuHBI 1LIBa)

H 5 Full-bed adhesive spread using the double-spreading technique
Adhesivo extendido a cama completa con la técnica de doble encolado. / CrinoluHov kneeBovi Crovi, HaHECEHHbIVi METOLOM [BOVIHOIO HaHeCeHWA

¥ 6 Slabs FLORIM skin
Losas FLORIM skin / [Nmtel FLORIM skin

® 7 Grouting
Rejuntado / 3aTupka 1BoB
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FLORIM skin is particularly suitable for cladding even in outdoor environments, combining high technical and aesthetic performance. Porcelain
stoneware facades resist UV rays, maintaining their original color and tone over time, ensuring durability, resistance (to weather agents, wear,
chemical agents, and abrasion), as well as ease of maintenance and a versatile aesthetic adaptable to various architectural contexts. Before
starting the installation, it is the responsibility of the professional (designer, project manager, contractor, etc.) to carefully evaluate all variables
to ensure the correct mechanical and aesthetic functionality of the project, in accordance with the guidelines provided by the relevant national
and international standards. In particular, it is essential for the designer to evaluate the compatibility of the porcelain cladding (non-breathable)
with the thermo-hygrometric behavior of the building. For selecting the slab, it is recommended to evaluate solar exposure, geographical
location, and the color of the slabs (dark colors and black, in particular, attract more heat, leading to greater thermal expansion). The choice
of the format to be used for the facade should be carefully considered to allow proper installation (handling, double spreading, gluing, and
tapping) based on the wall height and construction equipment (scaffolding, cranes, lifts).

FLORIM skin es particularmente adecuado para revestimientos también en exteriores, combinando un alto rendimiento técnico y estético. Las
fachadas de gres porcelanico resisten los rayos UV, manteniendo su color y tono original con el tiempo, garantizando durabilidad, resistencia (a los agentes
atmosféricos, al desgaste, a los agentes quimicos y a la abrasion), asi como facilidad de mantenimiento y una estética versatil y adaptable a diversos contextos
arquitectonicos. Antes de comenzar la instalacion, es responsabilidad del profesional (disefiador, director de obra, contratista, etc.) evaluar cuidadosamente
todas las variables para garantizar la correcta funcionalidad mecanica y estética del proyecto, de acuerdo con las directrices establecidas por las normas
nacionales e internacionales vigentes. En particular, es esencial que el diserfiador evalle la compatibilidad del revestimiento de gres (no transpirable) con el
comportamiento termo-higromeétrico del edificio. Para la eleccion de la losa, se recomienda evaluar la exposicion solar, la ubicacion geografica y el color de las
losas (los colores oscuros y el negro, en particular, atraen mas calor, lo que lleva a una mayor dilatacion térmica). La eleccion del formato para usar en la fachada debe
evaluarse cuidadosamente para permitir una correcta instalacion (manejo, doble aplicacion, pegado y golpeteo) en funcion de la altura de la pared y el equipo de
construccion (andamios, gruas, elevadores).

FLORIM skin ocobeHHO XOpOLLIO MoaxoamT A8 OOMMLIOBKM Aaxe BO BHELLIHMX YCIOBUAX, COYETAA B CEOE BbICOKME TEXHUHECKME 1 CTETUHECKMNE XaPaKTEPUCTUKM.
bacanbl 3 KepamorpaH1Ta yCTOMUMBLI K BO3AEVICTBUIO Y TbTDAGUONETOBBIX 1y 4ew, COXPaHAKT CBOV MEPBOHaYaslbHbIV LIBET M OTTEHOK CO BDEMEHEM, 06ecrneymBan
OMIrOBEYHOCTb, CTOMKOCT (K aTMOCHEPHBIM BOSAEVICTBIAM, M3HOCY, XUMMHECKVM BELLECTBaM 1 a6pasyBHOMY U3HALLMBAHWI), & TakKe IErKOCTb B OOCTYXMBaHMN
W YHUBEPCATbHYH SCTETUKY, 8AaNTHDYEMYIO K Pa3INYHBIM aPXUTEKTYPHbBIM KOHTEKCTaM. [lepe Hauyanom MOHTaxa CrieLmamicT (MPOEKTUPOBLUMK, PYKOBOAUTE b
npoeKTa, oapA[4VIK v T.4.) 00A3aH TLYATENbHO OLIEHNTb BCE MEPEMEHHBIE, HTOObI O0ECIEUNTH KOPPEKTHYIO MEXAHMUYECKYIO 1 SCTETUYECKYH PABOTOCTIOCOOHOCTL
MPOEKTa B COOTBETCTBUM C PEKOMEHOALIMAMY, U3TOKEHHBIMY B COOTBETCTBYIOLMX HALMOHAbHBIX 1 MeXayHapoaHsix ctaHaapTax. OCOOEHHO BaxHO, YTOOb!
MPOEKTUPOBLLMK OLIEHMT COBMECTUMOCTb KEPAMOIPaHUTHOM OONMMLIOBKY (HEMPOHULIAEMOW) C TEPMOrrPOMETPUHECKIM I0BEAeHWEM 3aaHuA. [pm BeiGope
AT PEKOMEHLYETCA YYUTHIBATH COTHEYHYIO SKCTIOULIMIO, FEOrPapUUECKOe PACTIONOXEHNE 1 LIBET MUT (TEMHbIE LIBETA 1 YEPHBIV, B YaCTHOCTY, MPUTArVBAIOT
Oorblie Terna, BbidbiBad OOMbLLUYIO TEPMUUYECKYIO AedopmaLimi). Bbibop ¢opmata, Mcronb3ayemoro and gacana, AomkeH ObiTe TLATenbHO npodyMaH, YTo0kl
obecrneunTs Haanexallyio yknaaxy (mepemelleH1e, IBOVIHOE HAaHECEHME, MPVIKNEVNBaHMNE 1 MPOCTYKUBAHNE) B 3aBUCUMOCTY OT BbICOTbI CTEHbI M1 CTPOUTE/ILHOMO
060pyoBaHME (1ECOB, KPAHOB, NOObEMHIKOB).
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External cladding installation

Instalacion de revestimiento exterior/ MoHTax HapyHOV 06LIOBKM

Installation Layers and Suitable Adhesives
Estratigrafia de instalacion y adhesivos adecuados. / Criov MOHTaxa 1 NoAXOAALME KeeBble COCTaBbl

FLORIM skin can be installed on various types of substrates, such as: lime/cement plasters, expanded concrete blocks, concrete
substrates, insulating panels,wood-based panels (plywood, chipboard, OSB, etc.), metals, composite panels, etc. Understanding the nature of the
substrate is crucial in order to use the most appropriate adhesives and materials to ensure adhesion between the slab and the substrate. In
fact, depending on the substrate, it may be necessary to apply an adhesion promoter before spreading the adhesive or applying reinforced
plaster. It is important to note that FLORIM skin slabs are equipped with a pre-treated fiberglass mat, so the adhesive compatibility must be
assessed based on this bonding surface. Furthermore, the stratigraphy should potentially include solutions and materials to make the
substrate suitable for FLORIM skin installation, such as leveling layers and fillers, as further specified in the next paragraph.

FLORIM skin se puede instalar en diversos tipos de sustratos, tales como: yesos a base de cal/cemento, bloques de hormigon expandido,
sustratos de hormigon, paneles aislantes, paneles a base de madera (contrachapado, aglomerado, OSB, etc.), metales, paneles compuestos, etc. Conocer la
naturaleza del sustrato es fundamental para utilizar los adhesivos y materiales mas adecuados que aseguren la adherencia entre la losa y el sustrato. De hecho,
dependiendo del sustrato, puede ser necesario aplicar un promotor de adhesion antes de extender el adhesivo o aplicar un yeso armado. Es importante recordar
que las losas FLORIM skin estédn equipadas con una manta de fibra de vidrio tratada, por lo que la compatibilidad del adhesivo debe evaluarse en funcion de
esta superficie de adherencia. Ademas, la estratigrafia debera prever soluciones y materiales que hagan el sustrato adecuado para la instalacion de FLORIM skin,
como capas de regularizacion y rellenos, como se especifica en el siguiente parrafo.

FLORIM skin MOXHO yCTaHaBmBaTh Ha pasinyHbIe Tkl OCHOBaHWY, Takm1e Kak M3BECTKOBO-LIEMEHTHBIE LTYKATYPKY, OIOKM 13 AYeNCTOro 6ETOHA, OETOHHbIE
OCHOBaHWA, YTENANTESbHbIE MaHeV, naHemm Ha qpeBecHor ocHose (paHepa, ACIM, OSB v Ap.), MeTarsibl, KOMIOSUTHbIE naHem v ap. [oH1MaHue xapaktepa
OCHOBaHWA MEET PelLLaloLLee 3Ha4eHWe 18 Bboopa Hambonee noaxoaalmx Kees v MaTepuasos, 06ECTIeUMBAIOLLMX HAAEXHOE CLIENNEHE MEXMy MiauTom 1
OCHOBaHWeM. B 3aB1CIMOCTV OT Tvina OCHOBaHMA MOXET MoTpeboBaTbCA HAHECEHME rpariMepa Nepes pacrpeneneHeM KNed um HaHeCeHMem apMmpOBaHHOM
WTYKATYPKW. BavkHO yumTbiBaTs, 4To el FLORIM skin ocHalLeHs! npeasapuTesibHO 06pab0TaHHbIM CTEKIOBOIOKOHHbIM MaTOM, MTOSTOMY COBMECTUMOCTb KIeA
Heo6XonMMO OLIEHMBATL C YYETOM 3TOV MOBEPXHOCTV cLUenieHuA. Kpome Toro, CTRYKTyPa COEB MOXET BKIIOYATb PELLEHVA 1 MaTepuaris, 00ecreymBaroLLme
r1oArotToBKy ocHoBaHWA 1A MoHTaxka FLORIM sKin, Takve Kak BbipaBHMBAIOLLME CIOW W LINATAEBKY, YTO AETabHO OMMCaHO B CeaytolemM pasaerne.

Adhesives for exterior cladding installation
Adhesivos para instalacion de revestimiento exterior / Kneesbsie cocTasb! A9 BHELIHEN OOMLIOBKM

For the exterior cladding installation Florim recommends using R2/R2T adhesives, i.e.,, reactive adhesives (mixtures of synthetic resin, mineral fillers, and organic
additives where hardening occurs through a chemical reaction) with enhanced adhesion values and potentially resistant to sliding (T) according to EN 12004. In
any case, the adhesive used for the installation of the bonded facade must be declared suitable by the adhesive supplier. It is also important to always refer to
local regulations regarding the maximum ceramic format applicable for facades.

Para la instalacion de revestimiento exterior Florim sugiere el uso de adhesivos R2/R2T, es decir, adhesivos reactivos (mezclas de
resina sintética, cargas minerales y adlitivos organicos en los que el endurecimiento se produce por reaccion quimica) con valores de adhesion mejorados y
potencialmente resistentes al deslizamiento (T) segun la norma EN 12004. En cualquier caso, el adhesivo utilizado para la instalacion de la fachada adherida debe
ser declarado adecuado por el proveedor del adhesivo. Ademds, se recuerda hacer siempre referencia a las normativas locales vigentes respecto al formato
cerdamico maximo aplicable en fachada.

[1na BHeLuHev 06mmLoBKu Florim pexkomeHayeT MCronb3oBaTh Kieesbie cocTaBbl R2/R2T — To eCTb peaKTUBHbIE KIew (CMECYH CUHTETUYECKMX CMOI, MUHEPASTbHBIX
HaronHUTenew 1 opraHM4ecKkx [o6aBokK, B KOTOPLIX OTBEPXOEHUE MPOUCXOANT B PE3Y/LTATE XUMUYECKOW PEeaKLM) C MOBLILIEHHBIMI 3HAYEHVAMI anresum
1, NPy HEOOXOAMMOCTH, YCTOMUMBOCTHIO K CrionidaHuio (T) B cooTBeTCTBIM cO cTaHnapTom EN 12004. B nobom criyyae KneeBovi CoCTas, UCOb3yemblvi AN
MOHTaXa BEHTUVPYEMOro ¢acana, AOmKeH ObiTb OPULIMATbHO MpysHaH NOAXOAALMM MOCTABLMKOM KIeA. Takxe BaxHO BCerda y4nThiBaTb MECTHbIE HOPMbI,
PerynmpyroLme MakcumasbHO 4OMYCTUMBIV GOPMAaT Kepamm4eckor OGIMLIOBKY A1 Gacaos.
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CHARACTERISTICS OF THE SUBSTRATE:
CARACTERISTICAS DEL SOSTRATO: / XAPAKTEPUCTVIKIA OCHOBAHVIA:

As specified in the ltalian standard UNI 11493: “Ceramic flooring and wall tiling”, it is necessary to assess the condition of the substrates prior
to installation, which must always be:

Como se especifica en la norma italiana UNI 11493: “Revestimientos ceramicos en suelos y paredes’ es necesario evaluar previamente el estado de los
sustratos, los cuales deben siempre ser: / Kak ykasaHo B utanbaHckom ctaHaapte UNI 11493 «Kepammdyeckue rosibl vi HaCTEHHbIE OOMMLIOBKM, NEPEL YKNankom
HEOOXOAMMO OLIEHMTH COCTOAHME OCHOBaHV, KOTOPbIE BCErAa AOMKHbI ObiTb:

B Cured and, consequently, dimensionally stable
Curados y, por lo tanto, dimensionalmente estables / BbinepaHHbIMI 11, COOTBETCTBEHHO, Pa3MEPHO CTabU/IbHbBIMM

¥ Intact, meaning free from cracks and detachment of structural parts
Integros, es decir, libres de fisuras y fendmenos de desprendimiento de partes constructivas / Llenbimu, To ecTe 6e3 TPeLLMH 1 OTCIIOEHNV KOHCTPYKTUBHbIX
2/1EMEHTOB

" Mechanically resistant and possessing sufficient surface strength, in particular, the substrate must have surface strength corresponding to
class AA according to the UNI 11493 standard (i.e., it must have a resistance to stresses parallel to the installation plane = 1.2 N/mm? measured
according to UNI10827).

Mecanicamente resistentes y con suficiente robustez superficial, en particular, el sustrato debe tener una robustez superficial correspondiente a la clase AA
segun la norma UNI 11493 (es decir, debe tener un valor de resistencia a las tensiones paralelas al plano de instalacion > 1.2 N/mm? medido segun la UNI
10827). /MexarHmyecki npo4HbIMU 1 00naaatoLLmMm JOCTATOYHOM MOBEOXHOCTHOM MPOYHOCTHIO; B YACTHOCTY, OCHOBAHUE [AOMKHO COOTBETCTBOBATb Kaccy AA
rio craHgapty UNI 11493 (To ecTb o6riagats rpoYHOCTbIO Ha CABUI NapaieflsHoO MioCKOCTHM yknaakm = 1,2 H/mm? nameperHori cornacHo UNI10827).

¥ Dry, clean, and free from removable particles (dust, grease, oils, waxes, paints, release agents, and anything else that could impair adhesion);
Secos, limpios y libres de particulas removibles (polvo, grasas, aceites, ceras, pinturas, agentes desmoldantes y cualquier otra cosa que pueda perjudicar su
adherencia) / Cyxvmi, YACTbIMU 1 CBOOOAHBIMM OT YAANAEMbIX YaACTUL] (MblfIb, XMP, MAC/a, BOCKU, KPACKW, pa3AeNTEbHbIe COCTaBbl M /Io0ble APYrie BeLecTsa,
CMOCOGHbIE YXYALIMTb CLEMIEHME);

¥ Perfectly planar, see figure.
Perfectamente planos, ver figura. / VineanbHo pOBHbIMM, CM. PUCYHOK.

<« MAX 1mm
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External cladding installation

Instalacion de revestimiento exterior / MoHTax BHeLHe 00nLIOBKM

In particular :
En particular: / B yacTHoCTH

CONCRETE SUBSTRATE:

The concrete must have reached sufficient curing (at least three months under normal temperature conditions).
Additionally, the concrete substrate must be free from laitance and surface treatments that could impair adhesion
(release agents, anti-evaporants, old paints, etc.). For this, it may be necessary to carry out a pressure water wash or
mechanical surface abrasion to remove possible residues of release agents, dust, and dirt from the substrate that could
compromise the adhesive’s adhesion. In the case of mixed substrates with reinforced concrete frames and masonry
infill, it is necessary to reinforce the plaster to prevent potential cracking that could be transferred to the cladding. For
excessively smooth surfaces that may impair adhesion, roughen the substrate using mechanical grinders or apply an
appropriate primer. For substrates with flatness issues, spot grinding with suitable cementitious products or the
application of a suitable plaster across the entire surface may be required.

SOSTRATO DE HORMIGON: E| hormigdn debe haber alcanzado una maduracion suficiente (al menos tres meses en condiciones de temperatura
normales). Ademas, el sustrato de hormigon debe estar libre de lechada y de tratamientos superficiales que puedan perjudicar la adhesion (desmoldeantes,
antievaporantes, pinturas viejas, etc.). Para ello, puede ser necesario realizar un lavado a presion o abrasion mecanica superficial para eliminar posibles
residuos de desmoldeante, polvo y suciedad en el sustrato que puedan perjudicar la adhesion del adhesivo. En el caso de sustratos mixtos con estructura
de hormigon armado y rellenos de mamposteria, es necesario reforzar el yeso para evitar posibles fisuras que podrian transferirse al revestimiento. En caso
de superficies excesivamente lisas que puedan perjudicar la adhesion, se debe rugosizar el sustrato mediante el uso de amoladoras mecénicas o aplicar
una imprimacion adecuada. En los fondos que presenten problemas de planicidad, puede ser necesario realizar un ljado puntual con productos cementicios
adecuados o la realizacion de un revestimiento adecuado en toda la superficie.

BETOHHOE OCHOBAHMUE: GeToH NOMmKeH MpouTy JOCTATOUHYIO BbIAEPXKKY (HE MEHee TPEX MECALIEB Moy HOPMASbHbIX TEMIEPATYPHbIX YCIOBMAX).
Kpome Toro, 6eToHHOE OCHOBaHWE AOMKHO ObiITb CBOOOAHBIM OT LUEMEHTHOIO MOJIOYKA 1 MOBEPXHOCTHBIX 00Pab0TOK, CrIOCOOHbIX YXyALWMTb CLEMNIEHNE
(pasaenuTenbHbie CoCTaBbl, aHTUMCTIaPUTENM, CTapble KPacku v T..). Lnd 3Toro MOXET noTpeboBaThCA NMPOMbIBKA MOL AABIEHUEM WM MEXaHUYECKaa
abpasyBHaa 06paboTka MOBEPXHOCTM C LENbIO yaAaneHma OCTaTKOB pa3aemTesIbHbIX BELIECTB, bl 1 3arPA3HEHIM, KOTOPbIE MOrYT MOBAVATL Ha aaresuo
KneA. B cnydae cmeluaHHbIX OCHOBaHWM C Xene300eTOHHbIMM KapKacamii 1 3anONIHEHVNEM 13 KUPIMYHOM Kaakv HEOOXOAMMO apMUpPOBaTh LUTYKATYPHbIV
Crovi AnA MpenoTBpaLeHMa BO3MOXHbIX TPELLMH, KOTopble MOryT nepeaaBatsCA OOMmMLoBKe, [N YpeaMepHO Maakux MOBEPXHOCTEY, CHMKaKLMX
cLerneHme, HeoOXoarMO MPOU3BECTY KX LIEPOXOBATOCTb C MOMOLLBIO MEXAHUYECKUX LLIMGOBATbHBIX MALLMH MM HAHECTY COOTBETCTBYIOLLYHO TDYHTOBKY.
[pu Hamdm MPOONEM C POBHOCTLIO OCHOBAHVA MOXET MOTPEBGOBATLCA 0K/ IbHOE BbIPaBHMBAHME NOAXOAALMMY LIEMEHTHBIM CMECAMU I HAHECEHME
COOTBETCTBYIOLUEV LUTYKATYPKU Ha BCIO MOBEPXHOCTb.

CEMENT-BASED PLASTER:

It must be sufficiently cured; the tear resistance characteristics of a cement-based plaster must be = 1 N/mm? The
plaster must be suitable for receiving a ceramic cladding and should therefore be made with a cement mortar that
ensures high mechanical resistance to bending and high adhesion to the walls. In the case of portions, such as perimeter
curbs in reinforced concrete (r.c.) on which an insulating material is applied, the plaster must be reinforced with a zinc
mesh mechanically anchored to the adjacent masonry support.

REVOQUES A BASE DE CEMENTO: Deben estar suficientemente curados; las caracteristicas de resistencia al desgarro de un revoque a base de
cemento deben ser > 1N/mm; El revoque debe ser adecuado para recibir un revestimiento ceramico, por lo que debe realizarse con un mortero cementoso
que garantice una alta resistencia mecénica a la flexion y una alta adhesion a las paredes. En el caso de partes, como los cordones perimetrales en concreto
armado (c.a.) sobre los cuales se aplica un material aislante, el revoque debe ser reforzado con una malla galvanizada anclada mecanicamente al soporte
de mamposteria adyacente a estas porciones.

LUTYKATYPKA HA LEMEHTHOMW OCHOBE: f10/«Ha GblTb JOCTATOYHO BbIAEPKAHa; MPOYHOCTb Ha OTPbIB LIEMEHTHOM LUTYKATYPKM AOMKHa COCTaBNATh >
1H/Mm?2 LUTykaTypKa AOmKHa OblTb MPUroHa 419 HAHECEHMS KepaMUECKOK OOMLIOBKM 1, CIEA0BATESTbHO, U3rOTOB/IEHA Ha OCHOBE LIEMEHTHOrO PacTBopa,
06eCreunBaroLero BbICOKYH MEXAHUYECKYIO MPOYHOCTb Ha 13rvb 1 OTIMYHOE CUeneHne co cTeHamu. B criydae y4acTKoB, TakuxX Kak MepumMeTpasibHble
MOACKN 13 Xene3o0eToHa (/6), Ha KOTOPbIe HaHOCUTCA TEmOU3ONALMOHHBIV MaTepmaln, WTyKaTypka AOMKHa ObiTb apMUPOBaHa LIMHKOBOW CETKOM,
MEXaHNYECKI 3aKPENNEHHOV Ha MPUAEratoLLem KnanoyHOM OCHOBAHMM.
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THERMAL INSULATION SYSTEM:

The system used for the thermal insulation must be declared suitable by the supplier for ceramic cladding and must
comply with all the guidelines provided by the supplier regarding the maximum applicable size, permitted colors (the
manufacturer may specify a minimum reflection index for application), joint and grout size, frequency, maximum cladding
height, etc. If the designer decides not to use a complete system, it is possible to create an insulation system by applying
a reinforced plaster to the insulating material. Generally, a plaster mesh is fixed to the insulation, mechanically anchored
to the masonry support, and embedded within a structural plaster layer, with a thickness not less than 15/20 mm. This
technological package must be assessed as compliant by the plaster supplier and the applicator based on their
experience in the sector, also considering any dimensional and color limitations of the applicable material.

SISTEMA DE AISLAMIENTO TERMICO: El sistema utilizado para el aislamiento térmico debe ser declarado adecuado por el proveedor para ser
revestido en ceramica y debe cumplir con todas las indicaciones proporcionadas por el proveedor con respecto al tamario maximo aplicable, los colores
permitidos (el fabricante puede especificar un indice de reflexion minimo para la aplicacion), eltamario de las juntasy las fisuras, su frecuencia, la altura méaxima del
revestimiento, etc. Siel disefiador decide no utilizar un paquete completo, es posible crear un sistema de aislamiento aplicando un revestimiento armado sobre el
aislante. Generalmente, se fila una malla metalica al aislante, anclada mecanicamente al soporte de mamposteria y embebida dentro de una capa de yeso
estructural, con un grosor no inferior a 15/20mm. Este paquete tecnologico debe ser evaluado como conforme por el proveedor del yeso y el aplicador
segun su experiencia en el sector, también considerando posibles limitaciones dimensionales y de color del material aplicable.

TEM/IOUN3OJTIAUNOHHAA CUCTEMA: vicrionb3yemas cuctema Tennom3onaumm AomkHa ObiTb OPULIMabHO MpmaHaHa rnoCTaBLMKOM MPUroqHoOV And
HAHECEHWA KepammM4eCKor OOMMLIOBKM 11 COOTBETCTBOBATb BCEM DEKOMEHOALMAM MOCTABLUMKA B OTHOLUEHWM MaKCUMAsbHO AOMyCTUMOro dopmara,
a3PELEHHBIX LBETOB (MPOM3BOANTENb MOXET YKa3biBaTh MUHMMASBbHBIV KOSPOULIMEHT OTDAXEHUA [ANA MPUMEHEHIS), PasMEPOB LIBOB M 3aTHDKM, WX
YaCTOTbl, MaKCYMAasTbHO AOMYCTUMOW BbICOTbI OOMALIOBKM U T.A. EC/I MPOEKTUPOBLLMK PeLLaeT He UCOb30BaTL KOMIMIEKTHYH CUCTEMY, BOSMOXHO CO3aaHme
M3ONALMOHHOMO PELUEHMA YTEM HaHECEHWA aPMUPOBaHHOM LUTYKATYPKW MOBEPX Ternom3onAUMoHHoro matepmana. OOblYHO LUTYKAaTypHaA ceTka
PUKCUPYETCA K YTEMMTENIO, MEXAHWYECKM 3aKDEMNASTCA K KNaaoYHOMY OCHOBAHMIO M BCTPAUBAETCA B CIIOM KOHCTPYKUMOHHOWM LUTYKATY DKM TOMLUMHOM He
meHee 15—-20 Mm. [laHHbIY TEXHONOrMYEeCKUA y3en OOMKEH ObiTb MPY3HaH COOTBETCTBYIOLVM MOCTABLUMKOM LUTYKATYPKM W MOAPAAYUKOM Ha OCHOBaHMN X
OribiTa B JaHHOV 00NacTy, Takxke C yYETOM BOSMOXHbIX OrPaHUHEHMM 110 POPMATY U LIBETY UCTIONB3YEMOro Matepuana.

adesivo

isolante

intonaco armato

EXPANDED CEMENT BLOCK MASONRY:

usually requires the preliminary application of reinforced plaster with galvanized metal mesh for outdoor use
MAMPOSTERIA DE BLOQUES DE CEMENTO EXPANDIDO: normalmente requiere para la aplicacion exterior la colocacion previa de un revoco
armado con malla metélica galvanizada. / KITAQKA U3 MOPUCTbIX LLIEMEHTHbIX BJIOKOB: kak ripasino, ToebyeT npensapuTeibHOro HaHeCeH1s
apMMpOBaHHOI;I LUTYKaTYPKW C NCI0/1b30BaHeM OLIMHKOBBHHOVI METanmMIecKou CEeTKU, HDe,ElHaSHaLIeHHOI;I L719 Hapy>XXHOIro rnouMeHeHA.



External cladding installation

Instalacion de revestimiento exterior/ MoHTax BHeLLHeE 0OnLIOBKM

FIBER CEMENT PANELS:

the system must be guaranteed by the manufacturer for the cladding application of large, thin slabs. Depending on the
system and the stratigraphy indicated by the manufacturer, these products may or may not require a preliminary skim
coat with fiberglass or the application of a primer to ensure the flatness of the base and perfect adhesive bonding.
Generally, on these types of structures, the slabs can be applied using cementitious adhesives.

PANELES DE FIBROCEMENTO: el sistema debe estar garantizado por el fabricante para la aplicacion de revestimiento de grandes laminas de espesor
delgado. Dependiendo del sistema y de la estratigrafia indicada por el propio fabricante, estos productos pueden requerir o no una capa preliminar de
fibra de vidrio o la aplicacion de un imprimante para asegurar la planitud de la base y la perfecta adhesion del adhesivo. Generalmente, en estos tipos de
estructuras se pueden aplicar las laminas utilizando adhesivos cementosos. / ®UBPOLEMEHTHBIE MAHEJIN: cuictema nomkHa ObiTe 0puLmMasHO
ofo6peHa MpovsBoaTENEM A OONMLIOBKA KPYTHOPOPMATHBIMY TOHKUMI MAMTamu. B 3aBUCUMOCTY OT CUCTEMBI M CTpaTUrpapuy, ykasaHHOM
POM3BOANTENEM, TaKNE OCHOBaHWA MOryT TPe60BaTb Wi He TPeboBaTh NPeaBapUTEIbHOIO BbIPaBHBAIOLLErO C/IOA C MCMO/b30BaHNEM CTEK/IOBOIOKOHHOM
CETKM OO HAHECEHWA rpaviMepa And 06eCreqyeHs POBHOV MOBEPXHOCTU M HAAEXHOIO KINEEeBOro CUErneHVa. Kak rpasuro, Ha Takux Tvnax OCHOBaHA
MIMTBI MOTYT YKNaAbIBATLCA C UCIONb30BaHNEM LIEMEHTHBIX KIEEBbIX COCTABOB.

DEFORMABLE SUBSTRATES SUCH AS METAL AND WOOD SURFACES:
Require specific assessments to be carried out on a case-by-case basis.

SOPORTES DEFORMABLES COMO METAL Y SUPERFICIES DE MADERA: Requieren evaluaciones precisas que deben analizarse caso por
caso. / BE®OPMUPYEMbIE OCHOBAHUA, TAKUE KAK METAJI/TMYECKUE U AIEPEBAHHbIE MOBEPXHOCTM: Tpeby0T MHAMBULYaIbHOM
OLIEHKM B KaX[OM KOHKDETHOM Crly4ae.

NB: Overlaying old ceramic, mosaic, or natural stone coverings is not permitted as stated in UNI 11493.

La colocacion sobre revestimientos antiguos de ceramica, mosaicos o piedras naturales no esta permitida segun lo indicado por la
norma UNI 11493. / Yknagka noBepxX CTaporo KepammyecKoro MOKPLITVA, MO3auK1 WM HATYPabHOrO KamHA He [OMyCKaeTcA B
coorseTcTBumM co ctaHaapTom UNI 11493.

In summary, the following parameters must be evaluated for proper design:
En resumen, los siguientes parémetros deben evaluarse para un diserio adecuado. / B Lenom, 114 npaBuibHOro MPOEKTUPOBaHMA HEOOXOAMMO
OLIEeHNTb CreayoLLME NapameTpbl:

¥ Evaluate the dimensional variation AL of the glued slabs according to the chosen format or sub-format of the slab:
Evaluar la variacion dimensional AL de las placas pegadas en funcion del formato o subformato de placa elegido: / Ouernte pasmepHoe mnameHeHe AL
MPUKEEHHBIX MAUT B 3aBUCUMOCTH OT BbIGPaHHOro popmata v cybgopmata rimThl:

AL=axAtxL

where: donde: / rge:

AL = dimensional variation (mm)

AL = variacion dimensional (mm)/ AL = pasamepHoe vameHeH1e (vm)

a =thermal expansion coefficient of porcelain stoneware

a = coeficiente de dilatacion térmica del gres porcelanico / a = KO3GOUUMEHT TErNIOBOro PACLUMPEHUA KepamorpaH1Ta
At = expected thermal variation or range (°C)

At = variacion o rango térmico esperado (°C) / At = oxvpaemoe TemnepatypHoe nameHeHmre wnv aranasoH (°C)

L = length of the longer side of the FLORIM Skin slab to be applied on the facade (mm)

L= longitud del lado mayor de la losa FLORIM Skin a aplicar en fachada (mm) / L = gnvHa 6onbluest cTopoHs! rmmtel FLORIM Skin, npeaHasHayeHHow ana
yCTaHoBKM Ha ¢pacas (mm)

This data is useful for determining the minimum size of the joints and fractionation joints to be applied, and the compatibility of the used laying
stratification, which must be able to absorb such movements of the cladding.

Este dato es util para determinar el tamafno minimo de las juntas y juntas de fraccionamiento a aplicar, y la compatibilidad de la estratificacion de colocacion
utilizada, que debe ser capaz de absorber tales movimientos del revestimiento. / 3T naHHbIe MoneaHs! 418 ONpPeasneHNa MUHUMAIbHOO pasMepa LBOB 1
NEPOPMALIMOHHBIX LLIBOB, KOTOPbIE HEOOGXOAMMO MPEeAyCMOTPETh, @ TakxKe /18 OLEHKM COBMECTUMOCTU LCTIONB3YEMOV CXeMbl YKNanKK, KOTopas AOmKkHa OblTb
CriocobHa KOMMEHCUPOBATL TaKMe [BYIKEHA OOMALIOBKU.

= Prefer the use of light-colored FLORIM Skin slabs with a reflection index above 20%.
Preferir el uso de losas FLORIM Skin de color claro con un indice de reflexion superior al 20% / NpennodtntensHo mcrosb3aoaHme ceetnbix T FLORIM Skin
C KO3pPuLmeHTOM oTpaxeHud Beilue 20%.

B Use highly deformable adhesives capable of accommodating differential movements between slab and substrate, or two-component
reactive adhesives, generally consisting of epoxy-polyurethane resins.

Utilice adhesivos altamente deformables capaces de acomodar los movimientos diferenciales entre la losa y el sustrato, o adhesivos reactivos de dos
componentes, generalmente compuestos de resinas epoxi-poliuretano. / Vicrioneayvite BbICOKOAEHOPMMPYEMbIE  KIIEEBbIE COCTaBb, CrNOCOOHbIE
KOMIEHCUPOBATb ANPPEDEHLIMATBHBIE MEPEMELLEHVA MEXLY MINTOU 1 OCHOBAHMEM, MO0 [BYXKOMITOHEHTHbIE PEAKTUBHBIE KIew, KaK MPasiio, COCTOALLME 13
BMOKCUAHO-MONMINYPETAHOBBIX CMOJ.
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¥ Plan for the creation of joints of appropriate width for the chosen laying format.
Prever la realizacion de juntas de amplitud apropiada al formato de colocacion elegido. / NpenycmotpuTe cosnanme 1LBOB COOTBETCTBYIOLLEV LLUMPUVHBI /1A
BbIOpaHHOro popmarta yKnanku.

B Create elastic fractionation joints on the coated surface, where the width will depend on the maximum expected thermal variation At, their
spacing, and the overall allowable deformation of the silicone sealant.

Realizar juntas de fraccionamiento elasticas en la superficie revestida, cuya amplitud dependera de la variacion térmica maxima esperada At, de su distancia y
de la deformacion total permitida del sellador de silicona. / Coanapavite anacTmnyiHsie edOpMaLMOHHbIE LLIBbI Ha OOIMLIOBAHHOV MOBEPXHOCTY, LLIMPMHA KOTOPbIX
OyaET 3aBUCETb OT MAKCUMAITbHOIO OXUAAEMOro TEMIMEPATYPHOrO M3MEHEHMA At, X Lwara v MakCyMasbHO Oy CTUMOV AEGOPMALIY CUTIMKOHOBOIO repMeETHIKA.

DESIGN OF THE LAYOUT OF INSTALLATION:
DISENO DEL LAYOUT DE INSTALACION: / IPOEKTUPOBAHIE CXEMb! YKITALIKA-

The design of the FLORIM skin installation layout is based on the following criteria:
El disefio del esquema de instalacion de FLORIM skin se basa en los siguientes criterios: / [poekTuvpoaHue cxemsl yknankmi FLORIM skin ocHoBbiBaETCA Ha
CRenyoLNX KPUTEPUAX:

B Size: The maximum size to be applied to a glued external facade is to be determined based on
Formato: El tamario maximo que se debe aplicar en una fachada exterior pegada se debe definir seguin / Pasmep: MakcumasibHbIvi opmar, MprmMeHaemMbiv 1A
MPUYKNENBAEMOrO BHELIHErO (acana, OMKEH ONPenenaThCA C YYETOM:

- Current local regulations;
Normativa vigente a nivel local: / [IevicTByroLLnX MECTHbIX HOPMATVBHBbIX TPEOOBaHNY;

- Maximum height of the building on which the glued ceramic cladding is applied;
Altura maxima del edificio en el que se aplica el revestimiento cerdmico pegado; / MakcumarbHOV BbICOTbI 3aHMA, Ha KOTOPOe HaHOCUTCA NpuKieBaemasn
Kepammyeckas OOnMLIOBKa;

- Color of the applied ceramic (particularly verify the Solar Reflectance Index (or SRI) see page 54;
Color de la ceramica aplicada (verificar en particular el indice de reflexion solar (o SRI) ver pagina 54; / LIBeTa npumeHaemori kepamimkii (0COOEHHO BaxHO
YUNTBIBATb KOGGULIMEHT CONHEUHOro oTpakeHma . Solar Reflectance Index (SRI), cm. cTp. 54):

- Check of the building’s thermo-hygrometric behavior.
Verificacion del comportamiento termohigromeétrico del edificio. / [poBepKa TEPMOrvrpOMETPNYECKOrO MOBEAEHWA 3AaHVIA.

¥ Joint: minimum 5 mm*
Junta: minima 5 mm* / LLIo: MuHmmMym 5 mm™

¥ Structural joints: at the joints of the structure
Juntas estructurales: en correspondencia con las juntas de la estructura / KOHCTPYKLMOHHbIE 1LiBbI: B MECTaX AEPOPMALIMOHHBIX LLIBOB KOHCTPRYKLIMN

B Expansion joints: every 9-12 m?
Juntas de dilatacion: cada 9-12 m?/KomrneHcaLmoHHbIE 1LBbl: Yepe3 kaxablie 9—12 m°

¥ Perimeter joints: around the perimeter of the surface covered with FLORIM skin, where it borders other surfaces regardless of their
orientation

Juntas perimetrales: en el perimetro de la superficie revestida con FLORIM skin, donde colinda con otras superficies independientemente de su orientacion /
[MepumeTparibHbie LWBbI: MO MNEPUMETPY MOBEPXHOCTM, 0bmmLoBaHHovi FLORIM skin, rae oHa rpaHudmT ¢ ApYrivuv OBEPXHOCTAMIM HE3aBUCHMO OT KX XapakTepa

¥ Suggestion: avoid L-shaped or C-shaped cuts in the installation pattern and consider the need for potential safety mechanical fasteners
Sugerencia: evitar cortes en forma de L o C en el esquema de colocacion y evaluar la necesidad de prever posibles enganches mecanicos de seguridad /
PexomeHnatma: naberavite [-06padHbix v C-06pa3HbIX BbIPE3OB B CXEME YKNAAKA M Y YUTbIBANTE HEOOXOAMMOCTL BOBMOXHBIX AOMOMHNTENbHBIX MEXAHNYECKIX
KpernneHmi ana obecriedeHa 6e30rnacHOCTH
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External cladding installation

Instalacion de revestimiento exterior / MoHTax BHeLHeV OOMLIOBKM

* The width of the joints must be determined and appropriately increased based on environmental conditions, intended use, slab
sizes, and the type of support. The joint is essential for allowing the slab to accommodate differential movements between the support
and the cladding due to structural settlements, hygrometric shrinkage, thermal expansions, etc., helping to prevent stresses in the slab.
*La anchura de las juntas debe determinarse y aumentarse adecuadamente segun las condiciones ambientales, el uso previsto, el tamaro de las losas y el tipo
de soporte. La junta es esencial para permitir que la losa acomode los movimientos diferenciales entre el soporte y el revestimiento debido a asentamientos
estructurales, contraccion higrométrica, expansiones térmicas, etc., ayudando a evitar tensiones en la losa. / lLvpvHa WwWBOB AOMKHa ONpPenenaTsCA v rnpuv
HeOéXOﬂVIMOCTM YBEeNN4nBaTbCA CyL/éTOM yCﬂOBMl;I oxpy»(a;OLueM” cpenbl, ripennonaraemMoro NCrioib30BaHWA, Pa3mMepPOoB NiiniT i TUra OCHOBaHWA. LBk HeOéXOﬂMMbI
718 KOMMeHcaLmm andoepeHLmabHbIX NEPEMELLEHIM MEXOY OCHOBaHMEM 1 OGIMLIOBKOM, BbI3BBAHHbIX KOHCTPYKLUMOHHbIMY OCaAKaMM, MrpOMETPUYECKOM
YCa[IKOW, TEDMUNYECKMA PACLIMPEHMAMY U APYIVIMM pakTopamu, 4TO CrioCOOCTBYET NPeaoTBPALLEHNH BOSHUKHOBEHMA HAMPDAXEHWM B MANTE.

Focus on expansion joints:

The purpose of expansion joints is to absorb the expansions of the ceramic cladding. During the design phase, it is necessary to plan their
placement with fields of about 9 m? — 12 m? (3x3 - 3x4 linear meters). Moreover, such joints must be created at the level of floor markers, corners,
edges, windows, and openings (perimeter joints). The width of the elastic joints, which should never be less than 5-6 mm, is determined based
on the following parameters:

Enfoque en las juntas de dilatacion: E/ propdsito de las juntas de dilatacion es absorber las expansiones del revestimiento ceramico. En la fase de disefio, es
necesario planificar su colocacion con dreas de aproximadamente 9 nm? — 12 m? (3x3 - 3x4 metros lineales). Ademas, tales juntas deben realizarse en
correspondencia con las bandas de nivel, esquinas, bordes, ventanas y aberturas (juntas perimetrales). La amplitud de las juntas elasticas, que nunca debe ser inferior
a 5-6 mm, se determina en funcion de los siguientes parametros: / Oco6oe BHUMaHue yaenaeTca KOMNeHCaLUUOHHbIM WBaM: VX Ha3HavyeHue — rorolaTb
PACLLMPEHVA KEPAMUYECKOK OOIMLIOBKY. Ha 3Tarne rpoeKTUpoBaHa HEOOXOAMMO MIaHMPOBATH KX PACTIONOXEHME C pasMepami rMosew okono 9-12 M? (3x3 — 3x4
JWHEVIHBIX METPA). KpoMe TOro, Takue LBkl JOMKHbI BbINOHATECA B YDOBHAX OTMETOK MOJIOB, Ha YITIax, KPOMKaX, BOKDYI OKOH 1 MPOEMOB (MepMETPAasIbHBIE LLIBbI).
LLprHa anacTnyHbIX LWBOB, KOTOPaA He AOMKHA OblTb MEHbLLIE 5—6 MM, ONPEREeNaeTCA CXOAA U3 CREAYIOLMX NapamMeTPOB:

- Spacing between joints (L)
Distancia entre juntas (L) / PacctosHue mexay wsamm (L)

- Maximum temperature variation expected in operation (At)
Variacion maxima de temperatura prevista en funcionamiento (At) / MakcumanbHoe oxvaaemoe TemMneparypHoe M3MeHeHWe B akcriyataLim (At)

- Elongation capacity of the silicone sealant used for filling the joints (E)
Capacidad de elongacion del sellador de silicona utilizado para el relleno de las juntas (E) / YaniHeHme cumKoHOBOrO repMEeTHKa, MCTIONb3YEMOro A71A 3anonHEHMa
weos (E)

- Linear thermal expansion coefficient of porcelain stoneware (a)
Coeficiente de dilatacion térmica lineal del gres porcelanico (a) / KoapduLMeHT mIHEHOro TennoBOoro pacLMpeHUA KepamorpaHITa ()

- According to the following formula: Ag (joint width) = (ax Atx L)/ E
Seguin la siguiente formula: Ag (amplitud de la junta) = (a x At x L) / CornacHo cneayrolevi popmyne: Ag (wmpmHa wea) = (a x At x L)/ E
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DURING THE EXTERNAL CLADDING INSTALLATION

-Verify the condlition of the substrate according to previous instructions and ensure it meets the listed requirements for installation;

-Use the double-spreading technique, applying adhesive fully on both the support and the back of FLORIM skin as described below and always following
the adhesive manufacturer's guidelines;

- Apply the adhesive on the back of the slab using a 3 mm toothed trowel, spreading it in one direction and making sure to also cover the edges and corners;
the spreading direction should be linear (avoid circular movements) and parallel to the short side of the slab to reduce the path of exiting air;

- Spread the adhesive on the substrate using a 15 mm round-tooth or 10mm angled-tooth trowel, following the same direction previously applied on the
back of the slab;

- Using the appropriate suction frame, place the slab on the bed of adhesive, making sure to maintain the minimum joint width; the installation should be done on
still fresh adhesive, respecting its ‘open time” to ensure proper adhesive transfer to the adhesion interfaces;

- To ensure complete bonding and the full release of air, tamp the slab with the specific anti-rebound rubber trowel or a vibrating machine, following the direction
of the adhesive spread (parallel to the short side of the slab). It is important that the process is started from the center towards the edges.

- After the adhesive has dried (respect the drying times indicated by the adhesive manufacturer), grouting can be performed with either

cementitious or epoxy sealants. It is also a good practice to conduct a preliminary grouting test on a small portion to check for compatibility between grout and
material before extending the installation to the entire cladding. In case of using colored sealants, Florim always recommends pre-testing the ease of removing
residues from the product surface, performing a test on uninstalled material. Joints must always be cleaned before grouting can be executed. If after the tamping
phase there are adhesive residues inside the joints, which do not guarantee the filling with grouting of at least 2/3 of the joint thickness, these must be mechanically
removed with cutters, abrasive scrapers, etc.

- Create structural joints corresponding to those of the building and expansion joints on the ceramic cladding every maximum 9 sqm. Fill with silicone
products all corners and edges to ensure the presence of perimeter joints; where two or more heterogeneous surfaces are present (such as between reinforced
concrete and bricks), it is important to create an expansion joint. Moreover, it is recommended to create perimeter joints around the perimeter of fixed structural
elements such as walls, steps, columns, etc.

- It is advisable to use leveling wedges (which also act as spacers) at the corners and every 50 cm or so along the slab, to prevent any unevenness between
adjacent slabs. It is important to place the spacers before the installation of the adjacent slab so that they are embedded in the adhesive to avoid voids under the
slab at these points; for this purpose, a slab-adjusting device can be used to adjust the size of the joint between two contiguous slabs;

- Clean the portion of the tile where the clamping system will insist and use new seals;

- Cleaning of joints made with cementitious grouts should be performed with a minimal amount of water and subsequently using a hard cellulose sponge, taking
care not to empty the joints before the lifting systems used for slab installation are removed:

- Cleaning of claddings after grouting with epoxy mortars must be performed “fresh” so as to promptly and completely remove epoxy resin residues.

- Once the cladding installation is completed, it is advisable to take all necessary precautions to prevent water infiltration between slab and support (installation of
cap flashings, drip edges, etc.).

DURANTE LA INSTALACION DEL REVESTIMIENTO EXTERIOR

- Veerificar el estado del sustrato segun las indicaciones anteriores y asegurarse de que cumpla con los requisitos enumerados para la instalacion;

- Utilizar la técnica de doble esparcimiento, aplicando el adhesivo de manera completa tanto en el soporte como en el reverso de FLORIM skin, segun se
describe a continuacion y siguiendo siempre las indicaciones del fabricante del adhesivo;

- Aplicar el adhesivo en el reverso de la losa utilizando una llana dentada de 3 mm, extendiéndolo en una direccion y asegurandose de cubrir también los
bordes y las esquinas; la direccion del esparcimiento debe ser lineal (evitar movimientos circulares) y paralela al lado corto de la losa para reducir el camino de
salida del aire;

- Extender el adhesivo en el sustrato utilizando una llana de dientes redondos de 15 mm o dientes inclinados de 10 mm, siguiendo la misma direccion
aplicada anteriormente en el reverso de la losa;

- Usando el marco de ventosas adecuado, colocar la losa sobre la cama de adhesivo asegurandose de mantener la junta minima; la instalacion debe realizarse
sobre adhesivo aun fresco respetando su “tiempo abierto’ para garantizar una transferencia adecuada del adhesivo a las interfaces de adhesion;

- Para asegurar la adhesion completa y la salida total del aire, golpear la losa con la fratacho de goma anti-rebote especifico o con una maquina vibratoria,
siguiendo la direccion del esparcimiento del adhesivo (paralela al lado corto de la losa). Es importante que el proceso se realice comenzando desde el centro
hacia los bordes.

- Después del secado del adhesivo (respetar los tiempos de secado indicados por el fabricante del adhesivo), es posible realizar el rejuntado tanto con
selladores cementosos como epoxicos. Tambien es buena practica realizar una prueba de rejuntado preventiva en una pequeria porcion para verificar la
compatibilidad entre el mortero y el material antes de extender la instalacion a todo el revestimiento. En caso de uso de selladores coloreados,
Florim siempre recomienda realizar una prueba previa de la facilidad de eliminacion de residuos de la superficie del producto, realizando una prueba en material
no instalado. Las juntas siempre deben limpiarse antes de poder realizar el rejuntado. Si después de la fase de golpeo hay residuos de adhesivo dentro de las
juntas, de tal manera que no garanticen el relleno con el rejuntado de al menos 2/3 del espesor de la junta, estos deben ser eliminados mecanicamente con
cortadores, raspadores abrasivos, etc.

- Crear las juntas estructurales correspondientes a las del edificio y juntas de dilatacion en el revestimiento ceramico cada maximo 9 m?. [lenar con productos
de silicona tambien todos los angulos y bordes para asegurar la presencia de juntas perimetrales; donde hay dos o mas superficies no homogéneas (como entre
hormigon armado y ladrrillos) es importante crear una junta de dilatacion. Ademads, se recomienda crear juntas perimetrales alrededor del perimetro de elementos
fijos de la estructura portante como paredes, escalones, columnas, etc.

- Se recomienda el uso de cunas niveladoras (que también actuan como separadores) que se aplicaran en las esquinas y cada 50 cm aproximadamente de la
losa, para evitar cualquier desnivel entre losas adyacentes. Es importante colocar los separadores antes de realizar la instalacion de la losa adyacente para que
estén incrustados en el adhesivo y evitar puntos de vacio bajo la losa en esos puntos; para este propdsito, se puede utilizar un dispositivo de ajuste de losas para
regular el tamario de la junta entre dos losas contiguas;

- Limpiar la porcion de la baldosa donde insistira el sistema de sujecion y usar nuevas juntas;

- La limpieza de las juntas realizadas con morteros cementosos debe realizarse con una minima cantidad de agua y posteriormente utilizando una esponja de
celulosa dura, teniendo cuidado de no vaciar las juntas antes de la eliminacion de los sistemas de elevacion utilizados para la instalacion de las losas;

- La limpieza de los revestimientos despuées del rejuntado con morteros epoxicos debe realizarse “fresco” para remover de manera oportuna y completa los
residuos de resina epoxica.

- Una vez completada la instalacion del revestimiento, es aconsejable tomar todas las precauciones necesarias para evitar infiltraciones de agua entre la losa y
el soporte (instalacion de sombreretes de cierre, canalones, etc.).
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External cladding installation

Instalacion de revestimiento exterior / MoOHTax HapyKHOV OOIMLIOBKM

BO BPEMA MOHTA)KA HAPY)XHOW OBJINLIOBKU

- [poBepsTe cocToAHME OCHOBaHVA B COOTBETCTBIM C MPEAbIAYLLUMMI MHCTPYKUMAMU 11 yOenmTecs, YTO OHO COOTBETCTBYET NepeUMCeHHbIM TpebGoBaHWAM AA
MOHTaXa;

- Vlcrnone3yvite MeTon ABOVIHOO HaHECEHWA KIeA, HaHOCA ero MOTHOCTLI0 Kak Ha OCHOBaHWe, Tak U Ha TeiibHYyo cTOpoHY amT FLORIM skin, kKak onvcaHo Hmke,
CTPOro cobnoaad peKkoMeHaaLmm Npom3BOAMTENA KIes;

- HaHocuTe knevt Ha TelibHY0 CTOPOHY MMTbI C MOMOLLLIO 3yO4YaToro wnatesa ¢ 3yoLamm 3 MM, pPaChpenesnan Knevi B OOHOM HarpaBneHu 1 00A3aTebHO
TOKDLIBASA KPAA W YITibl; HAMPABNEHNE HAHECEHISA [OMKHO ObIThb JIMHEVIHBIM (M30EramrTe KPYroBbixX OBWKEHUV) 1 NapaniebHbiM KOPOTKOM CTOPOHE MmMTel A1
obneryeHua Bbixona Bo3ayxa;

- HaHecuTe Knevi Ha OCHOBaHMe C MOMOLLbIO LLMATENA C KPYHbiMU 3yOLamm 15 MM 1 C HakmoHHbIMM 3yOLamm 10 MM, COOMIOAaA TO Xe HarnpasieHue, YTo v rpu
HaHEeCeH Ha ThllbHYK CTOPOHY M/INThI;

- Vlcrionb3yA COOTBETCTBYIOLLYIO MPUCOCKY, PASMECTUTE MINTY Ha KIIEEBOM C/10e, CTPOro COOMAaA MUHMMAIBHYIO LUMPYHY LLB3; MOHTAX AOMKEH BbIMOMHATLCA
Ha CBEXEM KJlee C Y4YETOM €ro «OTKDLITOrO BPEMEHV» /1A 0OECNeYeHUA HAANex)alLero NepeHoca Kiesa Ha rnoBepXHOCTY CLEMNNEHNS;

- [na obecrneyeHna nonHoOro npuKNevBaHWA 1 yaaneHua Bo3ayxa MpoCTyYuTe ManMTy CreLmani3vpOBaHHbIM DE3VHOBbIM LMATenem C aMopTudaLmet
BUODUPYIOLLIMM YCTPOUCTBOM, CrEAYA HarpaBneHMo HaHeCeHUA Knea (napasnesbHo KOPOTKOM CTOPOHE MTb). BaxHO HaumHaTe MpoLecc OT LUeHTPa MimTsl K
Kpaam;

- [Nocne BeickixaHA Knes (CobmoaanTe BDEMS BbIChIXaHVA, YKa3aHHOE MPOM3BOONTENEM), MOXHO MPUCTYNATb K 3aMOHEHIMIO LIBOB LIEMEHTHOWU 11 SMOKCHAHOM
3aTUPKON. PeKoMeHayeTcA npenBapuTesHO MPOBECTU NPOBHbIV 3aMec Ha HEOO/IbLLIOM yYacTKe Af1A MPOBEPKM COBMECTUMOCTU 3aTUPKM C MaTepuanoM nepern
HaHeceHeM Ha BCH MOBEPXHOCTb. [lpy MCrionb30BaHMM LIBETHbIX 3aTMPOK Florim Bcerna pekoMeHayeT rnpeaBapuTeisHO MPOBEPUTL IErKOCTb yaaneHus
OCTaTKOB C MOBEPXHOCTY, MPOTECTHPOBAB 3aTUPKY Ha HeYCTaHOBEHHOM MaTepwane. [lepen 3aTpKov LBkl HEOOXOAMMO OOA3aTeSbHO OYMCTUTL. Eciv nocne
MPOCTYKMBaHWA B LLIBaX OCTAKOTCA OCTATKM KIEA, KOTOPbIE HE MO3BO/IAIT 3arONHNTL HE MeHee 2/3 r1yOuHbI LLIBA 3aTUPKOM, X HEOOXOLAMMO MEXaHYEeCKV yaaniTb
C MOMOILLbIO HOXEV, a0pa3uBHbIX CKPEOKOB 1 T.11;

- BbirionHmMTe KOHCTPYKUMOHHbIE LUBbI, coBRaaarolme ¢ AedOpMaLMOHHBIMA LLIBaMV 30aHWVA, & Takke KOMIEHCALMOHHBIE LBkl B KEPaMMYeCKow OOMMLIOBKE
yepes Kaxawle Makcumym 9 m2 Bce yriibl 1 KPOMK 3arONHNTE CUIMKOHOBLIMU rEPMETVKaMIA 719 OOECTIEUEHVA HAMYMA NEPUMETPASTbHBIX LLIBOB; B MECTax
CTBIKOB [BYX 1/ 6O/IEE PA3HOPOAHbIX OCHOBaHW (HarpUMED, Xene300EeTOH 1 KUPIMYHaA Kaaka) HeOOXOa MO NpenyCMOTPETh KOMIEHCALIMOHHbIV LLIOB. Takke
[DEKOMEH[YETCA BbINONHATL MEPUMETPASTbHBIE LLBbI BOKPYI PUKCUPOBAHHBIX KOHCTRYKTUBHBIX 9IEMEHTOB, TaKUX Kak CTEHbI, CTYNEHW, KOMOHHbI 1 TA.;

- PekoMeHayeTca UCronb30BaTh BbiPaBHUBAIOLME KITWHLA (KOTOPBIE TAKXKE CYXAT Pa3nenTenamMuI LWBOB) B Yriiax v MPMMEPHO Yepes kaxkabie 50 CM BOOSb MINTbI,
YTOOk! MPEAOTBPATUTE HEPOBHOCTM MEXAY COCEAHVMU MmTamm. BaxHO yCTaHaBmBaTh KIMHbA O MOHTaxXa COCEHEN MnTbl, UTOObl OHY Obl/iv MOMPYXEHb! B
Knevi 1 npenoTepallani noABaeHMe MyCToT Mo MMTOV; /1A 9TOr0 MOXHO MCIOb30BAaTh YCTPOVICTBO [1/1A BbDABHWBAHUA M/IAT, MO3BONAIOLIEE PErymmpoBaTh
pasmep LUBa MEXAY ABYMA CMEXHBIMU MITaMI;

- OUYMCTUTE Y4aCTOK MMINTEI, HA KOTOPbIV OYAET YCTAHOBNEH PUKCUPYHOLLMK SNIEMEHT, U MCTIONb3YWTE HOBbIE YIINIOTHUTEM;

- OUNCTKY LUIBOB, BIMOTHEHHBIX LIEMEHTHOWM 3aTUPKOM, HEOOXOAMMO MPOBOANTE C MUHMMAESTbHBIM KOIMYECTBOM BOfbl, & 3aTEM C MOMOLLbK XECTKOV LIENKIO3HOM
ry6Ku, crnefia 3a Tem, YTOObl HE BbIMbIBATb 3aTUPKY M3 LIBOB [0 CHATUA NMOALEMHBIX CUCTEM ANA MNT;

- OuncTky O6MMLIOBKY MOCHE 3aTUPKM SMOKCHAHBIMY COCTaBaMu CreayeT MPOBOAUTb M0 CBEXEMY Creny, YTOObl CBOEBDEMEHHO 1 MOTHOCTbIO YAaIMT OCTATKA
MOKCHAHOV CMOJTbI;

- [ocne 3aBepiueHya MOHTaxa OONMLIOBK PEKOMEHLYETCA MPUHATL BCe HeoOXoammMble Mepsl A7A NPeAoTBPaLLeH A MPOHUKHOBEHWA BOAbl MEXLY MAUTOM m1
OCHOBaHUWEM (yYCTaHOBKa OT/IMBOB, KArEbHKOB 1 T.r1.).
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THE ADVANTAGES OF FLORIM PORCELAIN STONEWARE FACADES
LAS VENTAJAS DE LAS FACHADAS DE GRES PORCELANICO FLORIM / PEVMYILIECTBA ®ACALOB 113 KEPAMOT PAHUTA FLORIM

Ventilated facades are high-performance solutions for exterior cladding. The system not only allows for the creation of an air cavity between
the masonry support and the building’s skin to enhance thermal performance and water resistance, but it also offers many other benefits due
to the properties of the porcelain stoneware slabs.

Las fachadas ventiladas son soluciones de alto rendimiento para el revestimiento exterior. El sistema no solo permite crear una cavidad de aire entre el soporte
de mamposteria y la piel del edificio para mejorar el rendimiento térmico y la resistencia al agua, sino que también ofrece muchos otros beneficios debido a las
propiedades de las losas de gres porcelanico. / BeHTumvpyemMesie pacansl ABAAIOTCA BbICOKOSPHEKTUBHbBIM PELLEHNEM A1A HAaPYXHOM OOMMLIOBKU. Takad cucTema
He TOMbkO 06ECTIeUMBAET CO3AaHNEe BO3AYILIHOrO 3a30pa MExny KNafaoyHbIM OCHOBaHMEM 11 OOMIMLIOBKOV 30aHVA [1/19 MOBbILIEHS TEMIOBOV SPGEKTUBHOCTI 1
BOAOCTOMKOCTM, HO U rpeanaraeT MHOXECTBO APYrvX NPenMyLeCTB Onarofapsa CBOVCTBaM KEPaMOrPaHUTHbIX M/AT.

Easy installation
Instalacion facil / MpoctoTa MoHTaxa

The FLORIM skin ventilated facade system involves a simple, precise, and quick dry installation of extremely lightweight preassembled frames that are hung
using special hooks on the facade substructure.

El sistema de fachadas ventiladas de FLORIM skin incluye la instalacion en seco simple, precisa y rapida de marcos preensamblados en fabrica extremadamente ligeros, que se
cuelgan mediante ganchos especiales en la subestructura de la fachada. / Crictema seHTummpyembix pacanos FLORIM skin npegycmaTpusaeT npoCTyko, TOYHYIO 1 ObICTOYIO CyXYto
YCTAHOBKY VCKITKOYUTENBHO NIEMKMUX NPEaBapmTelsHO COOPaHHbIX KapKacoB, KOTOPbIE MOABELUMBAKOTCA Ha GacaaHyr MOAKOHCTPYKLMK C MOMOLLLIO CrieUmasbHbIX KDKKOB.

Enhancement of properties and redevelopment of real estate
Valorizacion de propiedades y rehabilitacion de bienes inmuebles / MoBbieHe aKennyaTalUMOHHbIX XapakTePUCTUK 1 PEHOBaLMA HEABKMOCTM

The FLORIM skin ventilated system can be applied to existing buildings, allowing for the restoration of buildings and facade alignments; due to its lightness, it
can be applied to any masonry support.

El sistema ventilado FLORIM skin puede aplicarse en edificios existentes, permitiendo la restauracion de edificios y alineaciones de fachadas; gracias a su ligereza, se puede aplicar
en cualquier soporte de mamposteria. / BeHtunmpyemas crctema FLORIM skin MOXET NpyMeHATLCA Ha CYLLIECTBYIOLMX 34aHVAX, TO3BOMAS BOCCTaHaBMBATb 30aHVA 11 BbiDaBHMBATb
qbacaab/; onar ofapA CBOEW NIBrKOCTM OHa rogxoauT AnA yCTaHOBKU Ha moboe KrnagoyHoe ocHoBaHue.

Lightweight
Ligero / H1skuit Bec

Facades made with FLORIM skin are extremely lightweight, which reduces the stress on the building’s structure and makes them suitable for renovations as well.
Las fachadas realizadas con FLORIM skin son extremadamente ligeras, lo que reduce las tensiones sobre la estructura del edificio y las hace adecuadas tambien para
renovaciones. / ®acaabl n3 FLORIM skin o6nagatot 4pesBblyariHO HU3KVIM BECOM, YTO CHKAET Harpy3aKy Ha KOHCTPYKLMIO 30aHVA 1 AENAET X TakKe NnoaxXoaALLyMI 4718
pecTaBpaLMoOHHbIX paboT.

Made in Florim

Florim'’s facilities are located in Italy and the United States. If requested, during the ordering phase, a technical team will assist you throughout the entire process,
providing assistance and support in installation.

Las instalaciones de Florim estan ubicadas en ltalia y en Estados Unidos. Si se solicita, durante la fase de pedido, un equipo técnico le asistira durante todo el proceso, proporcionando
asistenciay apoyo en la instalacion. / lpov3BoAcTBeHHbIE MOLHOCTY Florim pacrionoxeHs! 8 Vtamm n CoeamHérHbIX LLiTaTax. [1o 3arpocy, Ha atarne opopmieHia 3akasa, TexHu4ecKan
KOMaH[a OKaxeT MOMOLLb 1 MOAAEPXKKY Ha BCEX dTarax rnpoLecca, BKIKYaa MOHTAX.

Energy savings
Ahorro energético / GkoHOMKA SHePrn

The ventilation cavity improves passive and natural airflow, reduces thermal dispersion, and allows for an additional layer of insulation.
La camara de ventilacion mejora el flujo de aire pasivo y natural, reduce las pérdidas térmicas y permite una capa adicional de aislamiento. / BEHTUNALMOHHbIV 3a30p YiydiuaeT
naccuvBHYIO 1 eCTEeCTBEHHYIO UMPKYIALMIO BO3AYyXa, CHKAET Ter/IOoBble NMoTePU 1 NMO3BOJIAET yCTaHOBUTb ﬂOﬂO/'IHI/ITS}'IbeIMV crnovi Terion30/1AUYnmn.

Low maintenance
Bajo mantenimiento / H1skme akcnnyataumoHHbIe pacxomb!

FLORIM skin facades increase the durability of the building and require almost no maintenance.
Las fachadas FLORIM skin aumentan la durabilidad del edificio y practicamente no requieren mantenimiento. / ®acanel FLORIM skin noBeiLakoT 4OArOBEYHOCTb 34aHVA M MPaKTUHECK
He TpebyoT OOCYKUBAHMA.
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Installation of external cladding in ventilated facade

Instalacion del revestimiento exterior en fachada ventilada / MoHTax BHeLLHEV OOIMLIOBKM BEHTUIMPYEMOrO pacana

Living comfort
Confort habitacional / KomdopT npoxmeaHma

Thanks to the ventilation cavity, the formation of surface condensation is prevented, resulting in an overall improvement of the masonry condition. In addition
to better thermo-hygrometric comfort, the sealed profile of the FLORIM skin ventilated system ensures excellent sound insulation compared to open-joint
porcelain stoneware facades.

Gracias a la camara de ventilacion se evita la formacion de condensacion superficial, con un efecto general de saneamiento del muro. Ademas del mayor confort termo-hi-
gromeétrico, el perfil hermético del sistema ventilado FLORIM skin garantiza un excelente aislamiento acustico en comparacion con las fachadas de gres con junta abierta / bnaronapsa
BEHTUNALIMOHHOMY 3830y MPeA0TBPaLLaETCA 06PA30BaHNE KOHAEHCATA Ha MOBEPXHOCTH, YTO B LIE/IOM Yy YLIAET COCTOAHME KNaaku. [TOMVUMO MOBbILLIEHIS TEPMOIMIPOMETPUYECKOTO
KOM®OpPTa, repMEeTndHbIV Npopuis BeHTumpyemow cuctemsl FLORIM skin obecriedvBaeT OTmYHY0 3B8YKOM30IALMIO 110 CPAaBHEHWIO C pacanamm 13 KepamorpaHm1Ta C OTKDbITHIMM
LBamm.

Weather resistant
Resistente a los agentes atmosféricos / YcTonumBocTb K aTMOChEPHbIM BO3AEMCTBIAM

FLORIM skin facades are extremely resistant to freeze-thaw cycles, salt spray, and acid rain, making them suitable for all weather conditions.

Las fachadas FLORIM skin son extremadamente resistentes a los ciclos de hielo-deshielo, a la salinidad y a las lluvias acidas, adecuadas para todas las condiciones climaticas. / ®acanbl
FLORIM skin o6nanatot BbICOKOV CTOVMKOCTbIO K LiMKNaM 3aMOPaX1BaHmA 1 OTTauBaHMA, CONEBbIM OPbi3ram 1 KUCIOTHBIM AOXAAM, UTO AENaeT WX NpUroaHsIMA A8 SKCrnyataumm B
T110ObIX KIMMATNYECKNX YCIOBUAX.

Opzioni di progettazione infinite
Endless design / options Options de conception infinies / Unendliche Gestaltungsmoglichkeiten/ Opciones de disefio infinitas

Una vasta selezione di colori, finiture e dimensioni fino a 120x300 cm, traendo ispirazione da cemento, pietra, marmo, legno e altro ancora.

A wide selection of colors, finishes, and sizes up to 120x300 cm, inspired by concrete, stone, marble, wood, and more. / Une vaste sélection de couleurs, de finitions et de dimensions
jusqua 120x300 cm, sinspirant du béton, de la pierre, du marbre, du bois et bien plus encore. / Eine groBe Auswahl an Farben, Oberfldchen und Formaten bis zu 120x300 cm, inspiriert
von Beton, Stein, Marmor, Holz und vielem mehr. / Una amplia seleccion de colores, acabados y tamanos de hasta 120x300 cm, inspirados en cemento, piedra, marmol, madera y
mucho mds

Rain effect
Efecto lluvia / SddexT noxaa

FLORIM skin facades divert moisture away from the structural wall of the building, improving the durability of waterproofing and Indoor Environmental Quality
(IEQ).

Las fachadas FLORIM skin alejan la humedad del muro estructural del edificio, mejorando la durabilidad de la impermeabilizacion y la Calidad Ambiental Interior (IEQ). / ®acanwl FLORIM
skin OTBOAAT Briary OT HECYLLEV CTEHb! 30aHWS, NOBbILLIAA ONTOBEYHOCTb MAPOUSONALIMM 1 YITydllad Ka4ecTBO BHYTpeHHeV cpessl (Indoor Environmental Quality, IEQ).

UV and stain resistant
Resistente a los rayos UV'y a las manchas / YCTOM4MBOCTb K ybTpaduoneTy 1 3arpA3HEHVAM

FLORIM skin facades are non-porous, making them resistant to stains and graffiti. Moreover, they do not change color over time.
Las fachadas FLORIM skin no son porosas, lo que las hace resistentes a las manchas y a los grafitis. Ademas, no cambian de color con el tiempo. / ®acaasl FLORIM skin HeropucTeie,
YTO O6ECEYNBAET X YCTONUMBOCTb K MATHAM U rpadduTi. Kpome TOro, OHM He MEHAKT LUBET CO BPEMEHEM.

Cost-effective solutions
Soluciones rentables / SkoHoMMYECK 3DGEKTVBHBIE PELLIEHNA

FLORIM skin porcelain fagades require no maintenance, allowing cost savings throughout the building’s life cycle while improving its durability.
Las fachadas de gres porcelanico FLORIM skin no requieren mantenimiento, lo que permite un ahorro de costes durante el ciclo de vida del edificio y mejora su durabilidad. / ®acagei
M3 KepamorpaHiTa FLORIM skin He Tpeﬁy.‘OT OﬁCﬂy)KVIBaHMﬂ, YTO 06ECreUYMBAET SKOHOMMIO 3arpar Ha rnpoTAXeH I BCEro XXM3HEeHHOro LmKra 34aHvA W roBbilaeT ero 4oNiroBe4YHOCTb.

FLORIM SKIN 7 29



Florim S3 System

Sistema Florim S3 / Cuctema Florim S3

The Florim S3 ventilated fagade system consists of a load-bearing metal structure, fixed to the external wall of the building using brackets and
anchors (mechanical or chemical), which allows for the identification of three distinct elements:

- Aninsulating layer applied directly to the building’s exterior wall;

- A natural ventilation cavity, fed by air rising from the base of the building through a micro-perforated grid and exiting from the top of the
ventilated wall, which is protected from rainwater by a flashing;

- The FLORIM skin finishing cladding.

The natural ventilation cavity allows, in summer, the release of heat accumulated by solar radiation on the wall, while in winter the thermal
insulation layer limits the dispersion of heat to the outside. Moreover, the chimney effect created within the ventilated gap helps to evacuate
water vapor from the wall, preventing surface condensation and avoiding damage caused by persistent moisture.

The fagade modules are made with sealed profiles: the protection of the insulation from atmospheric agents ensures the long-term durability
of the energy efficiency achieved.

El sistema de fachada ventilada Florim S3 esta compuesto por una estructura metalica portante, fijiada a la pared exterior del edificio mediante
escuadras y anclajes (mecanicos o quimicos), que permite identificar tres elementos distintos:

- Una capa aislante colocada en adherencia a la pared exterior del edificio;

- Una camara de ventilacion natural, alimentada por el aire que asciende desde la base del edificio a través de una rejilla microperforada y sale
por la parte superior del muro ventilado, protegido del agua de lluvia mediante una albardilla;

- Elrevestimiento final FLORIM skin.

La camara de ventilacion natural permite, en verano, disipar el calor acumulado por la radiacion solar sobre la pared, mientras que en invierno la
capa de aislamiento teérmico limita la pérdida de calor al exterior. Ademas, el efecto chimenea creado dentro del espacio ventilado favorece la
evacuacion del vapor de agua del muro, previniendo la formacion de condensacion superficial y evitando los darfios causados por la humedad
persistente.

Los mddulos de fachada estan realizados con perfiles estancos: la proteccion del aislamiento frente a los agentes atmosfericos garantiza en el
tiempo la durabilidad de la eficiencia energética obtenida.

Bertunmpyeman ¢pacaaHas crctema Florim S3 coCToMT 13 HECYLLIEV METaNIMYECKO KOHCTRYKLMM, 3aKPEMNIAEMOW Ha BHELLIHEV CTEHE 3aaHWA
C MOMOLLBHO KPOHLLITENHOB U @aHKEPOB (MEXaHMYECKIX IV XUMUYECKMIX), YTO MO3BOMAET BhIAEMNTL T OTAEIbHbIX JIEMEeHTa:

- CrIoV TeNMOU3ONALIM, HAHECEHHBIVI HENOCPENCTBEHHO HA BHELHIOK CTEHY 30aHMA:;

- ECTECTBEHHYH BEHTUIALIMOHHYIO Kamepy, obecrnedvBaemyto NoqbEMOM BO3yxa CH3Y 30aHWA Yepes3 MUKDOMepOOPUPOBaHHYH PELUETKY 1
BbIXOAALLYHO CBEPXY BEHTUIIVPYEMOV] CTEHbI, 3ALLMLLIEHHOV OT OXAEBOW BOLb OTIMBOM:

- 06nmjoBKy FLORIM skin B Ka4ecTBe GUHMLLHOMO MOKPLITHA.

EcTecTBeHHaa BEHTUNALMOHHAA kKamepa 1eTOM CriocoOCTBYET OTBOAY Tera, HaKOMIEeHHOro Ha CTEHE COMHEUHbIM U3MYYEHMEM, a 3UMOL
TEMIOU3ONALIMOHHBIV CIOV ONPAaHNYMBAET TEMIOBLIE MOTEPU HapysKy. KpOME TOro, apOeKT ObIMOXOLA, CO3AaBAEMbIV BHY TOM BEHTUNALIMOHHOMO
3a30pa, crocoOCTBYET yaaneHuo BOOAHOrO rnapa m3 CTeHb, MpeaoTepallas 00pasoBaHUe KoHAeHcaTa Ha rnoBEPXHOCTI U NOBPEXOEHMA,
BbI3BAHHbIE MOCTOAHHOM BIAXHOCTBHO.

®acafHele Moy BbIMOMHEHb! C FEPMETUHUHBIMU MPOGUAAMM: 3aLLMTA Y TENNTESNA OT aTMOCPEPHbIX BO3AEVCTBIA 06ECMeYMBAET AONTOCPOYHYHO
COXPaHHOCTb JOCTUMHY TOVI SHEPrOSPHEKTUBHOCTH.
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Installation of external cladding in ventilated facade

Instalacion del revestimiento exterior en fachada ventilada / MoHTax BHeLHEV OONMLIOBKM BEHTUIMPYEMOro pacaa
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e ~
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The facade module:
El mddulo de fachada: / ®acanHbivi Momy/ib:

The FLORIM skin slab is mechanically anchored to the aluminum frame
thanks to the presence of a thin edge that defines the frame itself. This edge
secures the slab to the aluminum module, which is easily installed by hanging
it on the metal substructure fastened to the fagade with brackets. The system
has been designed to allow three-dimensional adjustment during fagade
installation. The shape of the frames is such that it closes the horizontal
joints between adjacent panels, providing greater water protection for the
underlying insulation. The aluminum frame can also be customized in any
RAL color.

The module is manufactured and assembled in a controlled factory
environment and arrives on site ready for completely dry installation.

La losa FLORIM skin se fija mecanicamente al bastidor de aluminio gracias
a la presencia de un fino borde que delimita el propio bastidor. Este borde
asegura la losa al modulo de aluminio, que se instala facilmente mediante
colgado en la subestructura metdlica fijada con escuadras a la fachada.
El sistema ha sido disefiado para permitir un ajuste tridimensional durante
la instalacion de la fachada. La forma de los bastidores permite cerrar las
juntas horizontales entre los paneles adyacentes, proporcionando mayor
proteccion contra el agua al aislamiento subyacente.

El bastidor de aluminio también se puede personalizar en cualquier color
RAL.

El' mddulo se fabrica y ensambla en fabrica en un entorno controlado y llega
a obra listo para una instalacion completamente en seco.

-
""!

[ta FLORIM skin MexaHndeckm 3aKpennseTca Ha anoMUHMEBOM KapKace
6narofapa Hamm4umio TOHKOro OOPTYVKA, KOTOPbIV ONpenenaeT cam Kapkac.
OTOT 6OPTUK PUKCUPYET NANTY Ha aMtOMUHWNEBOM MOZYNE, KOTOPbIV NErko
MOHTUPYETCA MYyTEM MOABELIMBAHUA HA METANIMYECKYIO MOAKOHCTPYKLIMIO,
3aKpennéHHy Ha pacane C roMoLLbIO KPOHLLITEVHOB. CrucTema paspaboTaHa
C BO3MOXHOCTbIO TPEXMEDHOV PErympoBK1 BO BPEMA MOHTaxa gacana.
Dopma KapKacoB TakoBa, HTO OHK MEPEKDLIBAIOT FOPU30HTA TbHBIE LLIBBI MEXLTY
coceaHVMY naHenamy, 00ecneyrBasn MoBbILLEHHYO 3aLUUTY TEMION3ONALMMI

OT [NPOHWNKHOBEHWA BOAbI. AOMUHNEBBIV Kapkac mMoxet ObITb BbINOHEH B

mobom ueTe no katanory RAL.

Moaynb M3roTaBIvBaeTca 1 CoOMPAaeTCA B KOHTPOMMPYEMBIX YCIOBUAX
pabpuk v MOCTYNAET Ha OOEKT FOTOBbIM K [TO/THOCTBK) CYXOMY MOHTAXY.

LAYOUT DESIGN FOR INSTALLATION
The layout design of the Florim S3 installation grid is based on the following criteria:

- Format: maximum applicable size 1220x300 cm

- Joint: vertical joint of 8 mm

- Structural joints: aligned with the structural joints of the building

- Maximum spacing of the metal substructure: 1m

- Color of the Florim Skin finish: any, including dark slabs

- Suggestion: design the installation grid according to the position of the openings
and the floor-to-floor height.

DISENO DEL LAYOUT DE COLOCACION
El disefio del patron de colocacion de Florim S3 se basa en los siguientes criterios:

- Formato: formato méximo aplicable 120x300 cm

- Junta: vertical de 8 mm

- Juntas estructurales: en correspondencia con las juntas de la estructura

- Paso maximo de la subestructura metélica: 1 m

- Color del acabado Florim Skin: cualquiera, incluidas las losas oscuras

- Sugerencia: disefiar el patron de colocacion seguin la posicion de los huecos
vy la altura entre plantas
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NMPOEKTUPOBAHUE CXEMbI YKJIAOKU
MpoekTpoBaHME CXxeMbl MOHTaXa pelwéTkm Florim S3 ocHoBbIBAETCA Ha CrneayoLmx
KpUTEPUAX:

- dopmaT: MakcHmManbHO AoNyCTUMbIA pasmep 120x300 cm

- LLloB: BEPTUKaNbHbIN LWOB WWPUHOM 8 MM

- KOHCTPYKLMOHHbIE LBbI: COBMaaatoT ¢ AehopMaLMOHHbIMM LWBaMM 30aHNA

- MakcrManbHbIM Lar MeTanimyecKom NoaKOHCTPYKLMM: 1M

- LiBeT otmenku Florim Skin: nio6ow, Bkniouasa TEMHbIE MnTbl

- PekomeHpgauma: NpoeKTMpoBaTb CXEMY MOHTaxa C YYETOM PaCMONOXEHWA MPOEMOB
1 BbICOTbI MEX[Y 3TaXaMu.



Installation of external cladding in ventilated facade

Instalacion del revestimiento exterior en fachada ventilada / MoHTax BHeLIHEV OOMMLIOBKM BEHTUIMPYEMOro pacaa

INSTALLATION:
LA INSTALACION / MOHTAX

The installation of the Florim S3 ventilated fagade is suitable for any masonry support capable of bearing the weight of the facade.

The substructure, made of vertical aluminum uprights, is anchored to the wall using brackets that are fixed with dowels. These brackets allow
for adjustment of the fagade projection (determined by the thickness of the insulation and the ventilation cavity) and vertical alignment of the
substructure.

The anchoring to the wall can be mechanical or chemical depending on the type of substrate and its tensile strength. To eliminate thermal
bridges at the contact area between the bracket and the wall, thermostop plates can be inserted between them.The vertical aluminum
substructure is equipped with a hooking system for hanging the facade module, complete with anti-vibration gasket. This hooking system can
be adjusted using a pin to align and correct any horizontal and/or vertical misalignment of the facade modules.

Ease of maintenance and reuse

The modules of the FLORIM S3 system can also be independently disassembled and reassembled: this allows for the selective replacement
of modules, full inspectability of the ventilation cavity when needed, and the possibility of reusing the modules in movable installations or for
other purposes.

La instalacion de la fachada ventilada Florim S3 es adecuada para cualquier soporte de mamposteria capaz de soportar el peso de la fachada.

La subestructura, compuesta por montantes de aluminio, se fija a la fachada mediante escuadras ancladas con tacos. Estas escuadras
permiten ajustar la proyeccion de la fachada (dada por el espesor del aislante y de la camara de ventilacion) y el nivelado vertical de la subestructura.

El anclaje a la fachada puede ser de tipo mecanico o quimico segun el tipo de soporte y su resistencia al arranque. Para eliminar puentes
térmicos en la zona de contacto entre la escuadra y la pared, se pueden interponer placas thermostop. La subestructura vertical de aluminio esta equipada con
un sistema de enganche para colgar el modulo de fachada, dotado de una junta antivibracion. Este sistema de enganche es regulable mediante un perno para
alineary corregir cualquier desviacion horizontal y/o vertical de los modulos de fachada.

FACILIDAD DE MANTENIMIENTO Y REUTILIZACION
Los mddulos del sistema FLORIM S3 también son desmontables y remontables de manera autonoma: esto permite la sustitucion puntual de los modulos, la
inspeccion total de la cavidad de ventilacion si es necesario y la posibilidad de reutilizar los modulos en instalaciones moviles u otros fines.

MoHTax BeHTumpyemoro ¢acana Florim S3 noaxoquT anda noboro Knago4YHoro OCHOBaHMA, CIOCOOHOIO HECTUM BEC ¢acaa.

[onKoHCTPYKLMA, COCTOALLAA 13 BEPTUKASTbHBIX aNHOMUHMEBBIX CTOEK, KDEMUTCA K CTEHE C MOMOLLbKO KPOHLLITENHOB, PUKCUPYEMbIX AHOOENAMA. DTN KDOHLLTEVIHE!
obecrieuBalT PEerympoBKy BbiHOCa (dacana (orpeaendemoro TOMUMHON YTEnamTend 1 BeHTUNALMOHHOMO 3a30pa) 1 BEPTVKAbHOE BbiDaBHMBAHME
MOOKOHCTRYKLAM.

KpenneHme k cTeHe MOXET OblTb MEXAHUYECKUM U XUMNYECKM B 3aBUCUMOCTU OT TUNa OCHOBaHMA U €ro MNPOYHOCTU Ha pacTaxeHue. [ YCTpaHeHWs
TerioBbIX MOCTVKOB B 30HE KOHTAaKTAa KPOHLLTEVIHA CO CTEHOM MOryT YCTaHaBIMBAaTbCA TEPMOCTOM-MAACTUHAI.

BepTtuikansHasa anommHmeBas noaKoOHCTPYKLIMA OCHAaLLeHa CUCTEMOW MOABECKM pacafHbIX MOAYeV C aHTMBUOPALIMOHHOM MPOKNaAKoM. 3Ta crucTema rnongBeckim
PErYIMPYETCA C MOMOLLIBIO LLIMATTbKM, O3BONAILLIEN BbIDABHMBATL M KOPPEKTUPOBATH FOPM30HTASIBHBIE M/ BEPTUKASbHBIE CMELLEHMS pacaiHbIX MOOYIEMN.

INMPOCTOTA OBCJTY)XUBAHUA U TOBTOPHOIO UCIOJIb3BOBAHUA

Monaymn cuctembl FLORIM S3 mMoryT 6biTb HE3ABUCUMO AEMOHTMPOBAHb 1 MOBTOPHO COOPAaHbI: 3TO MO3BOMAET BbIOOPOYHY 3aMeHy MOAYNeW, MonHyH
MPOBEPAEMOCTb BEHTUNIALMOHHOMN KaMepb! My HEOOXOAMMOCTY 11 BOSMOXHOCTb [TOBTOPHOIO UCTIONs30BHWA MOLYNEN B MOOWIIbHBIX KOHCTOYKUMAX Wi A7IA
VIHBIX LIeNIeu.
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CONCEALED SOLUTIONS / SOLUCIONES OCULTAS / CKPbITbIE PELLEHIA

FACADE SYSTEM / SISTEMA DE FACHADA / CNCTEMA ®ACAA

S3

1- temostop plate / placa thermostop / TepmocTon-nnactHa
2 - dowel / taco / oio6enb

3 - bracket / escuadra / kpoHLWTENH

4 - insulation / aislante / yrennutens

5 - profile / perfil / npodunb

6 - frame / bastidor / kapkac

7 - ceramic slab / losa ceramica / kepammueckada nnmra

8 - support plate / placa de soporte / onopHas nnnTa
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CONCEALED SOLUTIONS / SOLUCIONES OCULTAS / CKPbITbIE PELLEHIA

FACADE SYSTEM / SISTEMA DE FACHADA / CNCTEMA ®ACALA

S3

=B
-

spessori
e formati/ 30 60 80 60 120 160 80 120 120 120 160
h. knesses X X X X X X X X X X X
thickn 60 60 80 120 120 160 180 240 280 300 320
and sizes

3mm °

6mm ° ° ° ° ° ° °

FLORIM SKIN / 35



Technical document / Articulos de especificacion / TexH/YeCKM OOKYMEHT

Supply and installation of cladding for ventilated facade as per the drawings in the executive project, consisting of an integrated system with fine porcelain stoneware FLORIM tiles of maximum nominal
dimensions cm, thickness ____ mm, series, and finish _

The FLORIM S3 ventilated facade system consists of the following elements:
Preassembled facade modules made of laid stoneware slabs and aluminum profiles mounted and glued to the ceramic slab. The gluing process occurs in a controlled industrial environment using
a structural adhesive system composed of Cleaner, Primer, and continuous beads of two-component silicone adhesive applied along the entire contact perimeter between the slab and the frame
profiles. The module frame is made of EN AW-6060 T6 aluminum alloy profiles (or similar), with horizontal profiles (FL5-R16145 and FL4-R16144) and vertical profiles (FL6-R16146), assembled at 45°
using aluminum die-cast corner locking brackets. The section of the profiles is designed to stiffen the frame and allow the ceramic slab's thickness to fit inside a safety trim, painted in RAL color
matching the stoneware, which surrounds the entire ceramic slab (safety trim height of 5 mm). The horizontal profiles function as a stiffening frame, safety trim, fixation system, and seal against water
infiltration. The vertical profiles function as a stiffening frame, safety trim, and module-to-frame connection for the facade’s vertical uprights. The module frame may include additional vertical and/or
horizontal reinforcement profiles for bracing purposes.

Vertical substructure profiles made of EN AW-6063 T66 aluminum alloy (or similar), painted black: escape posts with specific sections (type NC0452) and internal posts with T-sections.
The vertical escape profiles (type NC0452) are shaped to accommodate the wall-mounting brackets without drilling, fixed with stainless steel bolts at the spacing indicated in the project.

Support brackets of adequate size to achieve the required total thickness, made from EN 6060 T6 aluminum alloy (or similar), which allow for the adjustment (+ 25 mm) of flatness and plumb devia-
tions;

Stainless steel fasteners consisting of screws, nuts, and washers for securing the profile to the brackets.

The vertical escape profiles (type NC0452) are also shaped to accommodate the attachment supports for the facade modules.

Attachment support for facade modules to substructure (MA3914) made of die-cast EN AW-6060 T5 aluminum alloy (or similar), adjustable sliding and complete with vibration-damping seal
(MA3916) made of PAG polyamide.

Self-drilling stainless steel screws 3.9x16 for fixing the attachment supports to the vertical substructure profiles in escape (type NC0452).

Self-drilling stainless steel screws 3.9x16 for securing adjacent vertical facade modules and T-mounted substructure (the screw fixes the horizontal profiles overlapping the frames of the facade
modules with the vertical T reinforcements of the substructure).

Anchoring plugs for securing brackets to the support: mechanical, chemical, or self-perforating, as required.

Thermostop plates of suitable dimensions to prevent any contact between the brackets and the wall beneath.

Fiberglass mat, applied to the back of the ceramic slab using polyurethane adhesive.

The FLORIM S3 system includes the installation of the facade substructure and dry laying of the preassembled ceramic facade modules, made with 3 mm thick stoneware, preassembled in the factory.
The installation of the vertical substructure profiles requires a maximum spacing of 75 cm. At the vertical joints, the substructure profiles of type NC0452 are placed to host the attachment supports for
the facade modules, while reinforcement vertical profiles with T-sections are installed between the joints. After installing the vertical facade uprights and plumb fitting them, the attachment supports for

the facade modules are installed along the escape profiles, type NC0452, according to a predetermined spacing specified in the project. The number of attachment supports depends on the size of the
facade modules and the design loads anticipated on the facade. This is followed by the installation of the preassembled facade module, its adjustment, and leveling, using the sliding and adjustability of the
attachment supports. The attachment between adjacent vertical facade modules is secured using two self-drilling screws at the vertical T reinforcements of the substructure and the overlap between the
horizontal profiles of the facade module frames. The ceramic slab is mechanically retained on the aluminum frame by a thin trim that defines the module and chemically via the use of structural adhesive
applied in the factory during the controlled pre-assembly of the facade module. The installation of the facade is thus very quick and entirely dry. The FLORIM S3 system modules are also dismantlable and
re-mountable independently: this allows for the potential replacement of specific modules and the complete inspectability of the ventilation cavity when necessary. The metallic structure of the ventilated
facade (wall fastenings, brackets, and profiles) will be dimensioned to withstand static and dynamic load stresses according to regulations and fixed to the existing structural support via mechanical,
chemical, or self-perforating plugs. The brackets will be designed to create a static scheme that allows the fixing of vertical profiles, with one constraint at the “hinge” and the other at the “carriage,” leaving
longitudinal movement freedom in further fixings to prevent the thermal expansions of different materials. The average size of vertical and horizontal joints: 8 mm (+/- 2 mm).

System Certifications and Results: - Determination through accredited test reports in the voluntary sector of essential system characteristics according to EAD 090062-01-0404 “Kits for external wall
claddings mechanically fixed” Wind load resistance - Wind Suction Test: - 3620 Pa, Impact resistance - Impact resistance test: Category | - Fire classification according to EN 13501-1:2018 for laid porcelain
stoneware tiles of 3 mm thickness, brand FLORIM SKIN. Fire reaction class: A2-s1,d0.

Suministro e instalacion de revestimiento para fachada ventilada conforme a los planos gréficos del proyecto ejecutivo, compuesto por un sistema integrado con placas de gres porcelanico fino FLORIM
de dimensiones nominales méximas de ____ cm, espesor ____ mm, seriey acabado ____
El sistema de fachada ventilada FLORIM S3 esta compuesto por los siguientes elementos:
maodulos de fachada preensamblados compuestos por placas de gres reforzadas con malla y perfiles de aluminio montados y pegados a la placa ceramica. El pegado se realiza en ambiente
industrial controlado mediante un sistema adhesivo estructural compuesto por limpiador, imprimacion y cordones continuos de adhesivo de silicona bicomponente aplicados a lo largo de todo el
perimetro de contacto entre la placa y los perfiles del marco. El marco del médulo esté fabricado con perfiles de aleacion de aluminio EN AW-6060 T6 (o similar) de tipo horizontal (FL5-R16145 y
FL4-R16144) y vertical (FL6-R16146), ensamblados a 45° mediante escuadras angulares de aluminio fundido a presion. La seccion de los perfiles permite rigidizar el propio marco y alojar el espesor
de la placa ceramica dentro de un cubreperfil de seguridad pintado en color RAL combinado con el gres que rodea toda la placa ceramica (altura del cubreperfil de 5 mm); los perfiles horizontales
tienen funciones de rigidizacion, cubreperfil de seguridad, fijacion y estanqueidad contra infiltraciones de agua de lluvia; los perfiles verticales tienen funciones de rigidizacion, cubreperfil de
seguridad y anclaje de los modulos de fachada a los montantes verticales de la subestructura; el marco del médulo de fachada, seguin necesidades, puede incluir perfiles de refuerzo verticales y/u
horizontales para garantizar el contraventeo;
perfiles de subestructura verticales de aleacion de aluminio EN AW-6063 T66 (o similar) pintados en negro: montantes a junta abierta de seccion especifica (tipo NC0452) y montantes interiores
deseccionenT;
los perfiles verticales a junta abierta (tipo NC0452) estan perfilados para alojar sin perforaciones las escuadras de fijacion a muro atornilladas con tornilleria de acero inoxidable, a interejes segun
proyecto;
escuadras de soporte de tamano adecuado para lograr el espesor total requerido, fabricadas en extrusion de aluminio EN 6060 T6 (o similar), permitiendo un ajuste de la planitud y plomada de
+25 mm;
tornilleria de acero inoxidable compuesta por tornillos, tuercas y arandelas de fijacion de los perfiles a las escuadras;
los perfiles verticales a junta abierta (tipo NC0452) también estan perfilados para alojar los soportes de anclaje para los modulos de fachada;
soporte de anclaje de los modulos de fachada a la subestructura (MA3914) en fundicion de aleacion de aluminio EN AW-6060 T5 (o similar) deslizable, ajustable y equipado con junta antivibratoria
(MA3916) de poliamida PAB;
tornillos autoperforantes de acero inoxidable 3,9x16 para la fijacion de los soportes de anclaje a los perfiles verticales de subestructura tipo NC0452;
tornillos autoperforantes de acero inoxidable 3,9x16 para la fijacion entre modulos de fachada contiguos en vertical y los montantes en T de la subestructura (el tornillo conecta los perfiles
horizontales superpuestos de los marcos de los modulos con el montante en T de refuerzo de la subestructura);
anclajes mecanicos, quimicos o autoperforantes, seguin necesidad, para fijar las escuadras de soporte a la pared:;
placas térmicas de tamafio adecuado para evitar cualquier contacto entre las escuadras y el muro soporte;
malla de fibra de vidrio aplicada en la parte posterior de la placa ceramica mediante adhesivo de poliuretano.

El sistema FLORIM S3 prevé la instalacion de la subestructura de fachada y el montaje en seco de los mddulos de fachada preensamblados con gres de 3 mm de espesor. La instalacion de los perfiles
verticales de subestructura esta prevista con un intereje méximo de 75 cm. En correspondencia con las juntas verticales se posicionan los perfiles de subestructura tipo NC0452 capaces de alojar los
soportes de anclaje de los médulos, mientras que entre las juntas verticales se colocan perfiles verticales de refuerzo con seccion en T. Después de instalar y plomar los montantes verticales, se colocan
los soportes de anclaje para los modulos de fachada a lo largo de los perfiles tipo NC0452, seguin el paso predeterminado en el proyecto. El niumero de soportes de anclaje depende del tamano de los
maodulos y de las cargas de disefio previstas para la fachada. Se contintia con la instalacion de los moédulos de fachada preensamblados, su regulacion y nivelacion aprovechando el sistema deslizable
vy ajustable de los soportes. Para fijar los modulos contiguos verticalmente, se aplican dos tornillos autoperforantes en correspondencia con los montantes en T de la subestructura. La placa de gres se
sujeta mecanicamente al marco de aluminio gracias a la presencia del cubreperfil delgado que delimita el propio modulo, y quimicamente mediante el adhesivo estructural aplicado en fabrica durante el
preensamblaje. La instalacion de la fachada es asi muy rapida y totalmente en seco.

Los modulos del sistema FLORIM S3 también son desmontables y remontables de forma independiente, permitiendo asi la sustitucion puntual de los modulos y la completa inspeccionabilidad de la
cavidad de ventilacion si fuese necesario.

La estructura metélica de la fachada ventilada (anclajes a muro, escuadras y perfiles) sera dimensionada para resistir las solicitaciones de carga estética y dinamica segun normativa, y se fijara al soporte
estructural existente mediante anclajes mecanicos, quimicos o autoperforantes. Las escuadras estaran disefiadas para permitir un esquema estatico que asegure la fijacion de los perfiles verticales, con
un anclaje de tipo “articulado”y otros de tipo “carro’, dejando libertad de movimiento longitudinal para permitir la dilatacion térmica de los materiales.

Dimension media de las juntas verticales y horizontales: 8 mm (+/- 2 mm).

Certificaciones del sistema y resultados: - Determinacion mediante informes de ensayos acreditados en el ambito voluntario de caracteristicas esenciales del sistema conforme a la EAD 090062-
01-0404 “Kits for external wall claddings mechanically fixed” Resistencia a la succion del viento - Wind Suction Test: -3620 Pa Resistencia al impacto - Impact resistance test: Categoria | - Clasificacion al
fuego seguin la norma EN 13501-1:2018 de las placas de gres porcelanico con malla, espesor 3 mm, marca FLORIM SKIN. Clase de reaccion al fuego: A2-s1,d0.
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MocTaeka 1 ycTaHoBKa OGNMLIOBKI A BEHTUAMPYEMOrO Gacafa CormacHO MCNIONHUTENbHbIM YepTexam, COCTOALLEN 13 MHTErPUPOBaHHOV CUCTEMBI C MAMTamn 13 kepamorpadmta FLORIM
MaKCVIManbHOrO HOMUHAIBHOTO Pa3mMepPa ___ CM, TONWMHOM ___ MM, CEpUM 1 OTAENKN ___.
Cucrema BeHTUAVPYyemoro dacapa FLORIM S3 BniovuaeT cneaytolive snemeHTbl:

MpenBapuTensHo cobpaHHblie dpacagHble MOLyNK, COCTOALLME U3 YNOKEHHbIX MANT KepaMorpaHMTa U almoMUHUEBbIX MPOGUNEN, CMOHTUPOBAHHBIX M MPUKIEEHHBIX K KepaM1UeCKom namTe.
CknemnBaHne OCYyLLECTBNAETCA B KOHTPOMMPYEMbIX MPOMBILLNEHHBIX YCIOBMAX C UCMONB30BAHNEM CTPRYKTYPHOTO KNEEBOro KOMMNEKCa, COCTOALLEro 13 ouncTutena (Cleaner), rpyHTosku (Primer)

1 HEMPEPBIBHBIX LIBOB [BYXKOMMOHEHTHOTO CUAMKOHOBOIO KMEA, HAHECEHHBIX MO BCEMY MEPUMETPY KOHTaKTa MEXY MAMUTOM 1 PaMOYHbIMM MPodUaAMU. Pamka Modyna M3rotoBneHa 13
anioMrHmesoro cnnasa EN AW-6060 T6 (i aHanormuHoro), ¢ ropnsoHTanbHsIM1 npodunammn (FL5-R16145 1 FL4-R16144) n BepTukanbHbiMm npodunammn (FLE-R16146), coGpaHHbIMM Nof YoM
45° C NOMOLLBIO AMOMUHMEBBIX UTBIX YINOBbIX coeanHmTenen. Ceuerne npodunert pagpatoTaHo ANA XECTKOCTU pambl 1 MO3BONAET PA3MECTUTb TOMLLMHY KEPaMUUECKOW NAWTLI BHYTPM 3aLUMTHOTO
npoduna, okpaleHHOro B LBeT RAL, COOTBETCTBYIOLIMIA KEPaMOTPaHMTY, KOTOPbIN OKPYXEET BCIO KePaMUUECKYIO MANTY (BbICOTa 3ALLMTHOTO NPOPuNa 5 Mm). TOPU3OHTaNbHbIE MPOGUNL CryaT
PaMOt ECTKOCTH, 3aLUMTHBIM MPODUIEM, CUCTEMOW KPENeHWa 1 06eCneurBaoT repMETUUYHOCTb OT MPOHVKHOBEHIA BOAbl. BEPTUKaANbHbIE MPODUNM CYXaT ANA XECTKOCTI Pambl, 3ALMTHBIM
npodunem 1 coenHeHieM Moaynelt ¢ BepTrKanbHbIMY CToKamu dacana. Pamka Mofyna MOXET BKIoUaTb AOMNONHWUTENbHbIE BEPTVIKANbHBIE U/1N FOPUBOHTaNbHBIE YCUNMTENBHbIE NMPOdUNV ANA
XECTKOCTU.

BepTukanbHble Npodunm NoaKOHCTPYKLIMM 13 antomuHneBoro cnnasa EN AW-6063 T66 (1 aHanoriHoro), okpalleHHbIe B YEPHBIN LBET: CTOMKI C 3afaHHbIM cedeHriem (Tvin NC0452) 1
BHYTPEHHE CTONKM T-06pasHOro ceueHunA.

BepTukanbHble npodunbHsie ctorki (Tin NCO452) umeroT Gopmy, No3BonaioLLyto 6e3 CBEPNeHNa MOHTVPOBATL KDEMEXN K CTEHE C NOMOLLLIO HEPXaBEIOLLMX GONTOB C LWaroM, yKasaHHbIM B
npoexTe.

KpoHLUTEHbI NoaxoaaLiero pasMepa and o6ecrneyeHia HeoOXoaMOo OBLLEN TONLLMHI, M3rOTOBNEHHbIE METOAOM KCTPY3MN 13 anioMmnHMesoro cnnasa EN 6060 T6 (1nm aHanoriiHoro),
obecneunsatoLme PerynvpoBky (+ 25 MM) MIOCKOCTHOCTY 1 BEPTUKAIBHOMO BbIPABHMBAHMA.

Kpenex 13 HepxaBetoLLEe CTanu, BKMOYaoLWMA BUHTbI, raiki 1 Wwarbbl Ana pukcaumm npodunet Ha KpoHLITEHaX.

BeptuikarbHble npodunsHsie cTorikv (Tvn NCO452) Takke npenHasHadueHs! AnA KperneHmna dpacanHbix MOLynen.

KpenesxHble anemeHTsl ana GacaaHsix Mofynern Ha NoakoHCTPyKUMn (MA3914) s nutoro antomMmHnesoro crnasa EN AW-6060 T5 (Mnv aHanoriyHoro), perynnpyemble CKonbaatme, ¢
aHTVBMOPaLIOHHOM NMpoknaakon (MA3916) 13 nonvammana PAG.

CaMoHapesaioLLve BUHTHI 13 HepkasetoLlel cTanv 3,9x16 ana KpenneHna Kpenexer K BEPTVKaNbHbIM MPodUnam NoakoHCTpyKUmm (Tiun NC0452).

CaMoHapesatoLLvie BUHTbI 13 HepxagetoLen cTany 3.9x16 A KPEmneHna CMEXHbIX BEPTUKATbHbIX hacaHbix MOLyNen 1 T-06pasHbix COEQUHEHN NOAKOHCTPYKLAN (BUHT GUKCHPYET HANOKEHHbIE
rOPUBOHTaNbHbIE NPOGNN Pam dacagHbIX Moaynen K T-06pasHOM CTOMKE YCUNEHWUA NOAKOHCTPYKLMW).

,Elroﬁenm [NA aHKepPOBKN KpOHU.ITeI;\HOB K CTEHE: MEXaHNYECKME, XMMMUECKKE NN CaMOHapesaroLLIme, B 3aB1MCHMOCTM OT HeOGXO,ElMMOCTVI.

TepMoCTON-NnacTyHbl COOTBETCTBYIOLLVX PA3MEPOB ANA NPEOTBPALLEHNA KOHTaKTa MEXMY KPOHLUTENHAMM 1 HECYLLEI CTEHON.

CTEKNOBOMNOKOHHBIV MaT, HAHECEHHBIN Ha OBPATHYH CTOPOHY KEPaMUUYECKOM MAKThI C MCMONb30BaHMEM MONUYPETAHOBOIO KNen.

Cucrema FLORIM S3 npenycmMatpreaeT ycTaHoBKY hacafHOM NOAKOHCTPYKLNMM 1 CyXYH0 YKNA[Ky NPeasapuTensHo COOpaHHbIX Kepammueckmx dacaaHbix MOaynen 13 3 MM KepamorpaHmTa, CobpaHHbIX
Ha 3aBofie. MoHTax BepTVKarbHbIX MPodKnem NOAKOHCTPYKLIMM BEINOMHAETCA C MaKCUMAaSbHbIM LaroM 75 cM. Ha ypoBHe BePTMKASbHBIX LUBOB YCTaHABNMBAIOTCA MPOGUN NOAKOHCTPYKLMM T1MNa

NC0452 ana pasmeLlieHna Kpenexer dacaiHbix MOfyNen, a BHy TP MPOMEXKYTKOB MeXIy LBaMU YCTaHaBNMBAKTCA YCUNTENbHbIE BEPTVKANbHBIE MPOGUM T-06pasHOro ceueHuA. [ocne yctaHoBkn

W BbIPaBHMBaHWA BEPTUKANbHBIX CTOEK dhacafa MOHTUPYHOTCA Kpenexu Ana GacaaHsix Moayner aons npodunert Tvna NC0452 ¢ warom, onpeaenéHHbiM NpoekTom. KonnuecTBo Kpenexer 3aBucuT

OT pasMepoB dacaHbix MOLYNeN 1 MPOEKTHbIX Harpy3oK. [lanee NponsBoaMTCA YCTaHOBKA, PEMYNIMPOBKA 1 HUBENMPOBAHME NMPenBapmnTENbHO COOPaHHbIX dacanHbix MOLYNeN C UCTIONb30BaHNEM
CKONMB3ALLMX 1 PerynpyeMbix kpenexen. Kpennenine mexay CMexHbIMV BepTVKarnbHbIMK GacaHbIMV MOAYNAMM OCYLLECTBNAETCA C NOMOLLbIO [1BYX CAMOHaPEe3aloLLVX BUHTOB B BEPTVKaNbHBIX T-06pasHbIX
YCUNEHMAX MOOKOHCTPYKLMN 1 HANIOXEHWEM FOPM3OHTaNbHBIX Mpoduner pam dacaaHbix Mopyneit. KepamorpaHnTHaa nimTta MexaHn4ecki GUKCUMpYeTeaA Ha amtoMUMHMEBON PamMe C MOMOLLBIO TOHKOTO
3alUWTHOTO NPODUNA, OrPaHNUMBAIOLLETO MOAYITb, U XMMUYECKI — C UCMONB30BAHNEM CTPYKTYPHOTO KNeA, HAHECEHHOTO Ha 3aBOfE MNPV KOHTPONMPYEMOI CO0pKe MOLYNA. TakiM 06Pa3oM, MOHTaxX
dacana oueHb GbICTPbIV 1 MONHOCTHIO Cyxol. Mogynu crctemsl FLORIM S3 Takoke MOryT GbiTb HE3aBUCMO AEMOHTUPOBaHbI 11 MOBTOPHO COBPaHb|: 3TO MO3BONAET BLIGOPOUHYIO 3aMEHY MOfYNeN u
MONHYI0 NPOBEPAEMOCTb BEHTUNALIMOHHOW KaMepbl Mpy HEOOXOAMMOCTU.

MeTannmyeckan KOHCTPYKLMA BEHTUIMPYEMOro dacapa (KpemnneHma K CTEHe, KPOHLITEMHbI 1 NPOPKNM) PACCUMTLIBAETCA Ha COMPOTVBNEHWE CTAaTUUECKM 1 AMHAMUYECKVIM Harpy3kam B COOTBETCTBIN
C HOpMaTMBaMM W KPEMUTCA K CYLLECTBYIOLLEN KOHCTPYKUMM C MOMOLLBIO MEXaHUUECKIX, XUMUUYECKMX M CaMOoHape3atoLLx Arooeneit. KDoHLITENHbI MPOEKTUPYIOTCA AA CO3NaHMA CTaTUYECKOM CXeMbI
KpenneHua BepTyKasbHbIX NPodunert: OfHM KpenneHna padoTaroT Kak WapHUP, Apyrie — Kak CKonb3ALLye, obecrnevrean NPOAOSbHYI0 CBOOOMY NepeMeLLeHMA ANA KOMMNEHCaLUMM TEMNNOBbIX PaCLUMPEHI
paznnuHbix Mateprianos. CpeaHuii pasMep BEPTUKaNbHbIX 1 TOPUSOHTANBHbIX LIBOB COCTABMAET 8 MM (+/- 2 MM).

Ceptud U pe3synbTarhbl: - OnpeeneHe OCHOBHbIX XapPaKTEPUCTVIK CUCTEMbI Yepes akKpeaMTOBaHHbIE OTUETHI ICMbITaHMI B AOOPOBOMBHOM cexkTope cornacHo EAD 090062-01-
0404 «KoMnnekTbl AnA MexaHU4YECKM 3aKPENNEHHDBIX HAPYXXHbIX OONMLIOBOK CTEH»- COMPOTUBNEHME BETPOBOW Harpyake — TECT Ha BcacbiBaHue BeTpa: 3620 [a - YoaponpoyHOCTb — UCTbITaH1e Ha
YAAPONPOYHOCT: Kateropua | - Knaccudukauma no orHectorkocTm cornacHo EN 13501-1:2018 ana ynoxeHHsIX NmT 13 kepamorpaxmta tonwmHomn 3 mm mapki FLORIM SKIN. Knace peakumm Ha oroHs: A2-s1,d0.
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=
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Wind load resistance Impact resistance
-3620Pa Categoria |
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Door or panel cladding
Revestimiento de puertas o frentes / O6nmLoBKa ABEREV M NaHeneu

The ultra-thin 3 mm FLORIM skin porcelain stoneware, thanks to its light weight, reduced thickness, and ease of processing, can be applied to
a wide variety of doors or panels, regardless of their structure, materials, or substrates. For correct application, we recommend consulting the
door or panel supplier, as installation methods vary depending on the technical specifications of the selected product and its support material.
It is also advisable to consult the adhesive manufacturer to verify the compatibility of the support material with the fiberglass mesh applied to
the back of the slab. FLORIM skin is ideal for cladding sliding or hinged doors with a porcelain stoneware finish, offering clean and flush design
solutions. The thin thickness, low weight, and large 120x300 cm format make FLORIM skin a versatile solution for this type of application.

El gres porceldnico ultrafino de 3 mm FLORIM skin, gracias a su ligereza, espesor reducido y facilidad de manipulacion, puede aplicarse a multiples tipos de
puertas o frentes, independientemente de su estructura, materiales o soportes. Para una aplicacion correcta, se recomienda consultar con el proveedor de
la puerta o del frente, ya que los métodos de instalacion varian segun las especificaciones técnicas del producto elegido y del soporte utilizado. Tambien se
recomienda consultar con el fabricante del adhesivo para verificar la compatibilidad del material del soporte con la malla de fibra de vidrio aplicada en el reverso
de la losa. FLORIM skin es ideal para el revestimiento de puertas correderas o batientes con acabado en gres porcelanico, ofreciendo soluciones de disefio
esencial y enrasado. Su reducido espesor, bajo peso y gran formato de 120x300 cm hacen de FLORIM skin una solucion versatil para este tipo de aplicacion.

YnetpatoHkmi kepamorpaHnT FLORIM skin TonwmHow 3 mMm 6narofapa nerkomy BECy, Maiovi TOMUMHE 1 MPOCTOTE 06pabOTKV MOXET MPUMEHATLCA O/1A
OOIMLIOBKM LLIMPOKOIO CrEKTpa ABEPEV Wiy NaHenew He3aB1CKMO OT MX KOHCTPRYKLIMY, MaTepmasonB v OCHOBaHWU. LA MpaBuibHOro MOHTaxa pekoMeHyeTcA
MPOKOHCY/IbTUPOBATLCA C MOCTABLUMKOM ABEPY WM MaHem, Tak Kak MeToabl YCTaHOBKM 3aBUCAT OT TEXHWYECKUX XapakTePUCTUK BbIGaHHOro vaaema v
marepmana OCHOBaHVA. Takoke LenecoobpasHo 00patuTLCA K POM3BOAUTENIO KITEA ANIA NPOBEPKM COBMECTUMOCTM Matepmasia OCHOBAHWA CO CTEK/TOBOTOKOHHOM
CETKOW, HAaHECEHHOWV Ha obpaTHyro cTopoHyY rnmTel. FLORIM skin maeansHO noaxoamT A1 O6MLIOBKU PasnBMKHBIX M pacnallHbIX ABEPEVi C OTAENKOV 13
KepamorpaHmTa, 006ecrneYvBan YCTbIe 1 3arOaIMLIO PACHONOXEHHbIE AN3aHEDCKME pelLeHUA. ManeHbkad TONLMHa, HU3KWK BEC 1 KDY IHBbIV popmat 120x300
cm agenatot FLORIM skin yHuBepcarbHbIM peLLeHmem aad AaHHOro Buaa npyMeHeHuA.
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Logistics and handling
Logistica y manipulacion / JlorvcTka v obpalieHme

For handling FLORIM skin slabs, as well as for cutting and installation, Florim recommends using kits of devices specifically designed for large
formats. It is advisable to minimize the distance traveled with loose slabs by placing FLORIM Skin crates close to the surface to be covered
and preparing a sufficiently large open area to maneuver the slabs easily.

For the handling operations of the 120x300 cm FLORIM skin slab, two operators are sufficient (unless local regulations impose stricter limits
on the maximum weight allowed per operator). The weight of a 1220x300 cm FLORIM skin slab is approximately 30-31 kg.

Florim recommends using a system consisting of parallel rails and crossbars (1), which increase system rigidity and limit slab torsion. For
sub-sizes with a maximum length of 150 cm, a single-rail device can be used. In case the slab has holes that weaken its structure, it is advisable
to combine the use of longitudinal rails with one or more cross supports according to the most suitable configuration to locally reduce bending
deflection.

To ensure perfect adhesion, it is recommended to clean both the slab and the suction cups with a damp sponge (2).
Before lifting the slab, it is necessary to ensure that a vacuum has been created between the device and the surface (3,4).

Para la manipulacion de las losas FLORIM skin, asi como para el corte y la instalacion, Florim recomienda el uso de kits de herramientas diseriados especificamente
para grandes formatos. Se recomienda minimizar las distancias a recorrer con las losas sueltas, colocando las cajas FLORIM Skin cerca de la superficie a revestir
y disponiendo de un area libre lo suficientemente amplia para maniobrar faciimente las losas.

Para las operaciones de manipulacion de la losa FLORIM skin de 120x300 cm, bastan dos operarios (salvo que la normativa local establezca limites mas
estrictos en cuanto al peso maximo permitido por persona). El peso de una losa FLORIM skin de estas dimensiones es de aproximadamente 30-31 kg.

Florim recomienda utilizar un sistema compuesto por guias paralelas y travesanos (1) que aumentan la rigidez del conjunto y limitan las torsiones en la losa. Para
subformatos de hasta 150 cm de largo, se puede usar un dispositivo con una sola guia. En caso de que se hayan realizado perforaciones que debiliten la losa,
se recomienda combinar las guias longitudinales con uno o mas montantes, segun el esquema mas conveniente para reducir la flecha de flexion en esas zonas.
Para lograr una adherencia perfecta, se recomienda limpiar tanto la losa como las ventosas con una esponja humeda (2).

Antes de levantar la losa, es necesario asegurarse de haber creado el vacio entre el dispositivo y la superficie (3,4).

LnatpaHcrnoptmposku nmT FLORIM skin, a Takke a8 pesku vl MOHTaxa Florim pekomeHayeT MCronb30BaTh KOMIIEKTbI YCTPOVCTB, CrieLmManbHO paspaboTaHHbIe
L1118 KDYMHOPOPMATHbIX U3AEMM. PeKkoMeHAYyETCA MUHUMM3UPOBATb MNEPEMELLEHNE HEMAKOBaHHbIX T, pasmellad Ak FLORIM skin 6msKko K oBEPXHOCTH,
rioanexatyevi 0O6NMLOBKe, Y1 MoAroTaBmBaTh JOCTATOYHO MPOCTOPHYH OTKPLITYO 30HY [71A YAOOHOro MaHeBOUVPOBAHMA MMTaMM.

Lna pabotei ¢ navtamum FLORIM skin popmata 120x300 cm 4OCTaTOYHO ABYX ONEPaTOPOB (€C/ TOMbKO MECTHbIE HOPMATWBLI HE YCTaHaBIMBaKOT bonee CTporve
OrpaHN4eHA o MakcuMabHOMY BECY Ha OAHOrO paboTHMKA). Bec onHow rmmTel pasmepom 120x300 cMm cocTasiaeT rpmmepHo 30—-31kr.

Florim pekoMeHAyeT 1Cronb30BaTh CUCTEMY U3 NapaniefibHbiX HarnpasaaLwmx v nonepedmH (1), KOTopble MOBbILLAIOT XECTKOCTL CUCTEMBI 1 OrPaHNIMBAOT
CKpy4mBaHue sl [na cyopopmatoB gmiHov 4o 150 CM MOXHO MCrOMb30BaTh OOHOPELCOBOE YCTPOVCTBO. Ecim nmvta mMmeeT OTBepCTVA, ocnabnaoLme
€€ KOHCTPYKLMIO, PEKOMEHMYETCA CoYeTaTb MPOAO/bHLIE HaMpPaBaLmMe C OOHOM WM HECKOMbKUMY MONEPEYHbIMI Orlopamu B Hambonee noaxoaaALlen
KOH®UrypaLmv A NOKanbHOrO YMEHbLIEHA 13MMOHBIX MPOr1OOB.

Lina obecriedeHys uneanbHOro CLENNeHVs PEKOMEHLYETCA OUMLLATb MIMTY U MPUCOCKY BIaxKHOV ryokov (2). [Mepen noabEMOM namTel HEOGXOAMMO YOEaMTLCS,
YTO MEX[Y YCTPOVCTBOM 1 MOBEPXHOCTbIO CO3aH BakyyM (3,4).
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Logistics and handling

Logistica y manipulacion / Jloructuvka v obpatleHmre

Lift the slab from the long side until it is in a vertical position (5) using the handles of the frame (6).

Always work while maintaining correct posture, avoiding excessive strain on the lower back, and wear appropriate gloves to improve grip and
prevent abrasions.

Move the slab while keeping it perpendicular to the ground, avoiding bending and protecting the corners from accidental impacts.
Alternatively, after securing the frame guides to the trolley, FLORIM skin can be transported by pushing the trolley along a nearly level path.

Levantar la losa por el lado largo hasta llevaria a posicion vertical (5), utilizando las asas del bastidor (6).

Se recomienda trabajar manteniendo siempre una postura correcta, evitando esfuerzos excesivos en la zona lumbar, y utilizar guantes adecuados para mejorar
el agarre y evitar abrasiones. Mover la losa manteniéndola siempre perpendicular al suelo, evitando flexiones y

protegiendo las esquinas de golpes accidentales. Alternativamente, después de fijar las guias del bastidor al carro, se puede mover FLORIM skin empujando el
carro alo largo de un recorrido practicamente llano.

[lonHMmanTe namTy 3a AmHHYK CTOPOHY A0 BEPTVKAIbHOIO ronokxenns (5), mcrosneays pydku kapkaca (6).

Bcerna pabotavite, cobnogaa npasuiibHy0 OCaHKy, 130erad Ype3MepHON Harpysku Ha MOACHWLY, 1 HanesavTe noaxodaume nepyatki And YaydleHWa
CLIEMIeHWA 1 3alUmTel OT ccaauH. [lepemelyavite nanTy, Aepxa eé NepneHanKynapHO 3emie, nsberaa n3rnboB v 3alumiLan yiiibl OT Clly4YaviHbIX yaapoB. B kayecTse
asnbTepHaTVIBbI, IOC/E 3aKpErieHaA HarnpasaLLmx kapkaca Ha Tenexke, FLORIM skin MOXHO TpaHCropTpoBaTk, TONKaaA TENEXKY M0 MPaKTUYECKU POBHOM
MOBEPXHOCTU.

WORKAREA PREPARATION ENSURE THE VACUUM OF THE SUCTION CUP
PREPARACION DEL AREA DE TRABAJO GARANTIZAR EL VACIO DE LAVENTOSA

MOArOTOBKA PABOMYEN 30OHbI @ [MPOBEPBTE BAKYYM MPVICOCKN

2 OPERATORS FOR 120x300 FORMAT LIFTING STEPS

2 OPERARIOS PARA FORMATO 120x300 t PASOS DE ELEVACION

2 OMNEPATOPA [N1A ®OPMATA 120x300 t t ATV TIOOBEMA

FRAME EQUIPPED WITH SUCTION HANDLING
CUPS FOR GREATER PRACTICALITY MANIPULACION
AND SAFETY OBPALLEHME C M3OENMEM

BASTIDOR EQUIPADO CON VENTOSAS PARA
MAYOR PRACTICIDAD Y SEGURIDAD

KAPKAC, OCHALLEHHbIV MPUCOCKAMIA [J1A
YITYUWEHINA YOOBCTBA M BE3OTACHOCT U
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Processing

Procesado / Ob6paboTka

Before starting processing

Ensure a flat, clean, non-flexible work surface of suitable size to fully accommodate the slab to be processed.

For this purpose, a bench with aluminum profiles is recommended.

Wear the appropriate PPE as indicated in the safety data sheet of the tools (such as gloves for manual work, and gloves, dust masks, and
protective goggles for operations involving mechanical tools) and follow the usage instructions in the tool's user manual. If the operations invol-
ve the generation of dust, they should be performed outdoors or in a well-ventilated work area, or by using water-cooled or vacuum-equipped
tools.

FLORIM skin is an extremely workable material: the slabs can be cut and shaped on site using glass cutters, manual slab cutters (dry or wet),
or grinders. It is also possible to drill them on site using drills fitted with diamond-tipped bits or hole saws.

For special cuts or shapes, automatic machines and tools commonly used by fabricators (such as marble and glass workers) can be
employed, including scoring or disk cutting tables, CNC machines, and waterjet cutters. With CNC and waterjet machines, slabs can also be
pre-drilled according to predefined designs. Cutting and drilling must always be performed on the finished face of the FLORIM skin slab.

Antes de comenzar los trabajos

Asegurese de contar con una superficie de trabajo plana, limpia, no flexible y de tamano adecuado para alojar completamente la losa a trabajar.

Se recomienda una mesa con perfiles de aluminio. Utilice los EPI indicados en la ficha de seguridad de las herramientas (como guantes para trabajos manuales
y guantes, mascarillas antipolvo y gafas de proteccion en caso de uso de herramientas mecanicas) y siga siempre las instrucciones del manual de uso de la
herramienta. Si las operaciones generan polvo, deben realizarse al aire libre, en un espacio adecuadamente ventilado o utilizando herramientas con agua o
aspiracion FLORIM skin es un material extremadamente facil de trabajar:

las losas pueden cortarse y moldearse en obra utilizando cortavidrios, cortadoras manuales en seco o con agua, 0 amoladoras.

Tambien se pueden perforar in situ con taladros equipados con brocas o coronas diamantadas. Para cortes o formas especiales, se pueden usar maquinas
automaticas y herramientas utilizadas habitualmente por transformadores (marmolistas, cristaleros, etc.), como mesas de corte por incision o con disco, maquinas
de corte CNC o de chorro de agua. Con maquinas CNC o de chorro de agua también es posible realizar perforaciones previas segun disefios preestablecidos.
El corte y la perforacion deben realizarse siempre en la cara de acabado de la losa FLORIM skin.

IMepen HayanoM o6paboTKN

ObecneysTe POBHYIO, YACTYHO, HEMOOBWKHYHO PaboYYK MOBEPXHOCTb AOCTATOYHOIO pasMepa A MoHOMo pasMelleHa oopabaTeiBaeMout NauTsl. [ia aTux
Lienevt pekoMeHayeTCA UCIONb30BaTb BEPCTAK C atoMHUEBbIMU MPOPUIAMU.

Hapepavite cooTBeTCTBYyIOIME CPEACTBA MHAVBMAYanbHOM 3awuTsl (CH3) cormacHo nacriopTy 6e30racHOCTY UCTIONb3YEeMbIX MHCTPYMEHTOB (Harpumep,
riepyatky A8 PyYHbIX PaboT, a Takxke repyatky, MbnesalyyTHbIE Macku W 3alUMTHBIE OYKI [/1F PabOThl C MEXaHU3MPOBAHHbIMI MHCTPYMEHTaMM) M CTPOIO
cobnoganTe MHCTPYKUMM 10 SKCrayataLmi MHCTPYMEHTOB. [1ov BbINOIHEHMM onepaLiiy, COMPOBOXAAKLMXCA OOpa30BaHMEM [bliv, PaboThl AOMKHbI
MPOBOAUTLCA Ha OTKPBITOM BO3AYXE, B XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM MOMELLEHII UV C UCTIONb30BAHNEM MHCTPYMEHTOB C BOAAHBIM OX/IAXAEHNEM /T BaKyyMHBIM
OTCOCOM.

FLORIM skin — 4pe3aBbi4ariHo 06pabaTbiBaeMbivi MaTepmar: MmThl MOXHO Pe3aTth M GOPMUPOBATL Ha OOLEKTE C MOMOLLbIO CTEK/IOPE30B, PyYHbIX MIMTKOPE30B
(CyxOvt M BRaxkHOWM Pe3ki) MO0 LMGOBaTbHBIX MALLMH. Takke BOSMOXHO CBEP/IEHUE C MPUMEHEHUEM CBEDI C alMasHbIM HarblIEHNEM Wi KOPOHOK.

Llna crieymarnbHbiX BbIPE3OB 1 GOPM MOXHO MCMOMb30BaTh aBTOMATUHECKUE CTaHKW U MHCTPYMEHTbI, OObIYHO MPUMEHAEMbIE KAMEHOTECaMM U CTEKOMbLUMKAMY,
BK/IOYaA CTOfIbI [1/18 HAHECEHWA PUICOK Wi AMCKOBbIE pedaki, UllY-cTaHkm 1 BonocTpyviHbie pedaku. C rmomollbto YIY 11 BogoCTpyViHbIX CTaHKOB M/IMThI TaKke
MOrYT OblTb MPEABAPUTESNBHO MPOCBEDNEHEI 10 3aAaHHbIM KOHTYpaM. Peaka 1 cBepneHme 4omkKHbI BCeraa BbinoMHATCA 10 fiiLeBovi CTopoHe rmmTsl FLORIM skin.
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CUTTING
CORTE / PE3KA

linear cuts / cortes lineales / nHeviHbie pessbi

To perform linear, non-visible cuts, it is necessary to use manual cutters with a diamond tip or an angle grinder equipped with diamond blades
specific for porcelain stoneware.

If using a manual cutter:

- Score the slab surface with the diamond tip.

- Snap the slab with a firm strike using the cutter’s blade along the scored line.

[t is recommended to carry out this operation with a new or well-maintained diamond tip.

If using an angle grinder, it should be guided along the cutting track while progressively scoring the slab surface with blades suitable for
porcelain stoneware, and cooling the cutting area with water throughout the operation. The resulting edge will be more defined than that
obtained by snapping.

Para realizar cortes lineales no vistos, se requiere el uso de cortadoras manuales con punta de diamante o una amoladora equipada con
discos de diamante especificos para gres porcelanico.

En caso de utilizar una cortadora manual:

- Marcar la superficie de la losa con la punta de diamante.

- Romper la losa con un golpe seco usando la cuchilla de la cortadora a lo largo del rayado.

Se recomienda realizar esta operacion con una punta de diamante nueva o en buen estado.

En caso de usar una amoladora, esta debe deslizarse a lo largo de la guia de corte, marcando progresivamente la superficie de la losa con discos adecuados
para gres porcelanico y enfriando con agua la zona de corte durante toda la operacion. El borde resultante sera mas definido que el obtenido por rotura.

L1119 BbINOMHEHVS TMHEVHBIX HEBUAVMMBIX PE30OB HEOOXOOMMO UCION30BATb PYYHBIE PE3AKM C afIMA3HbIM HAKOHEYHKOM WA YITIOBYHO LMMPOBASBHYIO MALLMHY C
anmasHbIMY AVICKaMU, MPEHA3HAYEHHbIMM [1718 KepamorpaHmTa.

[Tpv MCronb30BaHMM PYYHOIO pe3aKa:

- HaHecuTe Haceuky Ha MOBEPXHOCTb M/IATbI aiIMA3HbIM HAKOHEYHKOM.

- OTIOMUTE MINTY PE3AKOM, MPUNIOKMB CUTBHBIN Yaap NE3BUEM BAOb HAHECEHHOM IHM.

PeKOMeHﬂyeTCFI BbIMONHATL 3Ty ornepatno HOBbIM WA XOPOLLO 3aTOYEHHbBIM aliMa3HbIM HaKOHEYHKOM.

[PV MCrIONB30BaHIN YITIOBOM LLMMGPOBATEHOM MaLLviHbI €6 HEOOXOAMMO BECTH 10 JIMHIM PE3a, MOCTENEHHO MPope3as MOBEPXHOCTb AVNCKaMU, MOAXOAALLMMM AN1A
KepaMOrpaHnTa, 1 OXnaxaas 30Hy pesa BoAov Ha NPOTaXeHm Beev onepaln. [omyyeHHbIn kpavi OyaeT 6onee YETKMM, YeM i OTIaMbIBAHIM.
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Processing

Procesado / O6paboTka

Linear cutting step by step:

Corte lineal paso a paso: / lNoLaroBoe BhiroNHEHWE IMHEVIHOM PE3KM:

Place the slab on a stable workbench (1). Position the cutting guide (2) on the slab where the cut is to be made (3,4) and secure the tool using
the appropriate suction cups (5,6). Score 5-10 cm at one end of the slab (7), then complete the scoring from one edge to the other, ensuring
consistent pressure throughout (8). Once the cut is complete, move the slab so that the score line extends 10 cm beyond the support surface
(9). Using suitable breaking pliers, begin the break from both ends (10,11) and complete it along the scored line (12). Cut the fiberglass mesh on
the back of the FLORIM skin slab with a cutter. Finish the edge with a pad or diamond abrasive block (13,14).

Colocar la losa sobre una mesa de trabajo estable (1). Posicionar la guia de corte (2) sobre la losa en el punto donde se va a realizar el corte (3,4) y fijar la
herramienta con las ventosas correspondientes (5,6). Marcar 5-10 cm en uno de los extremos de la losa (7), luego completar la incision de borde a borde
manteniendo la misma presion durante todo el recorrido(8). Una vez realizado el corte, mover la losa de forma que la linea de incision sobresalga unos 10 cm
del plano de apoyo (9). Con tenazas de corte apropiadas, comenzar la ruptura desde ambos extremos (10,11) y completarla siguiendo la linea de incision (12).
Cortar la malla de fibra de vidrio del reverso de la losa FLORIM skin con un cter. Acabar el borde con un disco abrasivo o una almohadilla diamantada (13,14).

[lomecTvTe Nty Ha yCTovumBbIV paboumyi cTon (1). PagmecTuTe HarnpasnaklLyo And pesku (2) Ha navte B MecTe npearnonaraemMoro paspesa (3,4) vi sakpernire
VIHCTPYMEHT C MOMOLLbIO MOAXOAALLMX MPUCOCOK (5,6). HaHecuTe Haceuky anvHov 5-10 cM ¢ OaHOro kpad namTsl (7), 3aTem poaomk1Te Haceyky OT OHOr
Kpad [o Apyroro, obecreyvBas paBHOMEPHOE AarneHye 1o scev amiHe (8). [locne saBeplueHs pesa CaBUHETE MIMTY Tak, YTOOb! IMHMA HACEYKIM BbICTYana Ha
10 cm 3a rpenesbi OnopHoOV NOBEPXHOCTM (9). VIcronbaya noaxoaawme WMrLibl A8 TOMKY, HaYHUTE IOMaTb MaMTY ¢ 060X KOHLIOB (10,11) 1 3aBepLumTe pasnom
110 HM Haceuku (12). OTpexsTe CTEeKIOBOTOKOHHYIO CETKY Ha oopaTHov cTopoHe rmmTsl FLORIM skin ¢ nomoLikio pesaxa. ObpaboTanite kpaw LidoBasibHOM
LLIKYDKOW M7 @iMasHbIM abpasuBHbIM 6110koM (13,14).
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CUTTING
CORTE / PE3KA

shaped cuts /cortes moldeados / peska

If multiple cuts are required (such as an L-shaped cut), a drill with a 10 mm diameter diamond core bit must be used to create holes at the cut
corners. Using an angle grinder with a porcelain stoneware blade, connect the holes with a slow and progressive cut. It is also recommended
to keep the cutting area wet to reduce thermal stress on the material and the blade.

En caso de que se requieran cortes multiples (por ejemplo, un corte en forma de L), es necesario utilizar un taladro con broca de diamante de 10 mm de digmetro
para realizar perforaciones en los vértices del corte. Con una amoladora angular equipada con un disco para gres porcelanico, unir los vértices perforados con
una incision lenta y progresiva. También se recomienda mantener humeda la zona de corte para reducir las tensiones térmicas en el material y en la hoja de corte.

Ecnv ToebyeTca BINOMHEHE HECKOMbKIX PE30B (Hanpmmep, [-06pasHoro Bwipesa), HeoBXOAMMO MCMOb30BATL CBEPIIO C alMasHOV KOPOHKOM AVNaMETpOM
10 MM 718 co3naHma OTBEPCTUK B YITax pesa. 3ateM C rOMOLLbIO YITIOBOV LIMGOBAIbHON MalLHbl C IMCKOM [/I8 KepaMOorpaHmMTa COeamMHNTE OTBEPCTHIA
MELIEHHBIM ¥ OCTENEHHbIM PE3OM. PEKOMEHAYETCSA TaKke MOAAEKVBATH BIIAXHOCTb 30HbI 0E3a, UTOObI CHBUTH TEMIIOBKIE Harpy3sku Ha Matepmar v AVCK.

Internal cutting step by step:
Corte interno paso a paso: / [lolaroBoe BbironHEHME BHY TPEHHMX PE30B:

To perform internal cuts on the slab, first mark the cutting lines (1). To reduce the risk of breakage, it is recommended to drill a 5/7 mm hole at
the corners of the rectangle (2) using a non-hammer drill. When drilling, both the slab and the drill bit must be moistened (3). Using an angle
grinder equipped with a diamond blade, follow the traced lines (4), stopping the cut when reaching the pre-drilled hole, then finish the edges
with a diamond pad (5,6).

Para realizar cortes internos en la losa, primero se deben trazar las lineas guia (1) . Para reducir el riesgo de rotura, se recomienda hacer un orificio de @ 5/7 mm
en las esquinas del rectangulo (2), utilizando un taladro sin percusion. Al perforar, es necesario humedecer tanto la losa como la broca (3). Con una amoladora
angular equipada con disco diamantado, seguir las lineas trazadas (4), deteniendo el avance al llegar al orificio previamente realizado y luego acabar los bordes
con una esponja o almohadilla diamantada (5,6) .

L11A BbINOMHEHMA BHYTPEHHUX PE30B Ha MamTe cHadana HaHecute mmHmi pesaa (1). [Ana CHKeHWa puycka pacTpeCKUBaHWA PEKOMEHOYETCA MPOCBEPINTb
OTBEPCTUA AMaMETPOM 5—7 MM B Yriax NpamMoyrofbHuka (2) ¢ nomolibko 6esynapHov apenu. [y CBepneHm Heooxoammo CMaymBaTh Kak MamTy, Tak 1 CBEPIO
(3). Batem ¢ MOMOLLbIO YITIOBOV LLIMGPOBATBHOV MALLMHBI C AIMA3HBIM AUCKOM MPOPEXLTE M0 HAHECEHHBIM MHWAM (4), OCTaHaBIMBAACK Y MPEABAPUTENIHO
POCBEPNEHHBIX OTBEPCTIV, MOCHE Yero o0paboTanTe Kpas anMasHOM WMGOBAILHOM LLIKYPKOM My anMasHbiM O1okom (5,6).
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Processing
Procesado / Ob6paboTka

visible cuts /cortes visibles / Bugumbie pesbi

If part of the cuts remain “visible,” it is recommended to perform a disk cut and then grind with a diamond pad to round off and eliminate small

imperfections.

Si parte de los cortes queda ‘a la vista’, se recomienda realizar un corte con disco y posteriormente un ljado con esponja diamantada para redondear y
eliminar pequenas imperfecciones. / Ec/ 4acTb pe30B OCTaETCA «BUAMMOWI», PEKOMEHLYETCA BbIMNOMHUTL PE3 AVICKOM, a 3aTem 00paboTaTb KPOMKY anMasHbiM
abpasiiBHbIM 6/10KOM L7158 CKPYITIEHWA W YCTPaHEHWA MENKVX 4ePEKTOB.

DRILLING
PERFORACION / CBEPIIEHVIE

small holes oninstalled material / perforaciones pequerias en material ya colocado / He6onbLume oTBEPCTIA B yCTAHOBIEHHOM
matepuane

To make circular holes of a few millimeters in diameter, it is recommended to use a drill with adjustable rotation speed, equipped with a new
or well-maintained diamond bit for porcelain stoneware. The operation requires proper fixing and alignment of the slab to the installation
substrate. Do not use percussion while drilling.

Para realizar orificios circulares de unos pocos milimetros de didmetro, se recomienda  [lnaco3naHna KpyibiX OTBEPCTMN AMAMETPOM B HECKOSbKO MUNIMMETPOB PEKOMEHAYETCA

utilizar un taladro con velocidad de rotacion regulable y una broca de diamante para MCIOMb30BAaTH [IPENb C PErYIVPYEMOV CKOPOCTbIO BPALLIEHMA, OCHALLEHHYH HOBbIM U/

gres porceldnico, nueva o bien conservada. La operacion requiere una correcta fijaciony — Xopolwo 3aToYeHHbIM anmasHbiM CBEPIoM AA KepamorpanuTa. Onepauva Tpebyet

alineacion de la losa al soporte de instalacion. No usar percusion durante la perforacion. HanEXHOro KPEenneHWa n  BbiPaBHWBAHWA MAWNTbI  OTHOCUTENIbHO OCHOBaHuWA. [ lon
CBEPNEHN HE UCMIONBIYATE YaAaPHBIV PEXMM.

holes on non-installed material / perforaciones en material no instalado / OTBepcTa B HEYCTaHOBAEHHOM MaTepmane

To perform these operations, use drills with adjustable rotation speed equipped with diamond-tipped bits or hole saws, making sure to disable
percussion during drilling.

Para realizar estas operaciones, se deben tilizar taladros con velocidad de
rotacion regulable equipados con brocas o coronas diamantadas, sin activar la
percusion durante la perforacion.

[nAa BLINONHEHWA 3TWX OMnepauni KUCNOoNb3yMTe Apen C  perynmpyemomn
CKOPOCTbIO BpaLLEeHA, OCHALLEHHbIE CBEPNaMM C anMasHbIM HaKOHEYHMKOM 1M
KOPOHKaMW, 06A3ATENBHO OTKMYAA YAAPHbIN PEXMM CBEPNEHNA.

WARNINGS

ADVERTENCIAS / NPEAYTIPEXKOEHVA

Replace diamond bits regularly Replace diamond bits regularly / Sustituir periodicamente las brocas diamantadas utilizadas. / PerynapHo 3ameHsaviTe anmasHsle ceepna

Do not use tips or blades that are not suitable for porcelain stoneware / No utilizar puntas ni discos no aptos para gres porceldanico / He ncnonbayTe HaKOHEUHVIKIA A [NCKNA,
He npefHa3HayYeHHble AnA KepamorpaHmTa

For decorative or special cuts (non-standard incisions), slabs must be processed using professional waterjet machines. / £n caso de incisiones o cortes especiales
(decorativos o no estandar), la losa debe trabajarse con maquinas profesionales de corte por chorro de agua. / [Ing nekopaTyBHbIX Uy CrieLmalbHbIX Pe30B (HeCTaHAaPTHbIX BbIPE30B)
MMTB AOMKHBI 00PA0ATHIBATBCA C UCMOMb30BAHUEM MPOPECCHOHATbHBIX BOAOCTPYMHBIX CTAHKOB.
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LARGE HOLES FOR SPECIAL PROCESSING
PERFORACIONES DE GRANDES DIMENSIONES PARA TRABAJOS ESPECIALES / KPYITHBIE OTBEPCTA [1/19 CHELMATIBHOM OBPABOTKM

For large holes (for example, for pipes or electrical boxes), operations must be performed before installation using hole saws with diamond tips
for porcelain stoneware (do not use percussion). To prevent slab breakage, cutting must be slow and progressive to avoid excessive vibration.
It is also recommended to keep the cutting area wet to reduce thermal stress on the material and the cutting blade.

For electrical boxes, drill the four corners using a drill and appropriate tool, and connect the holes using an angle grinder equipped with a
diamond blade for porcelain stoneware.

Note: Cuts or holes near the tile edge may be difficult and challenging to perform.

En caso de perforaciones de gran tamano (por ejemplo, para la instalacion de tuberias o cajas eléctricas), las operaciones deben realizarse necesariamente
antes de la instalacion, utilizando sierras de corona con punta de diamante para gres porcelanico (sin percusion). Para evitar que las losas se rompan, se debe
realizar el corte de forma lenta y progresiva, evitando vibraciones excesivas en el material. También se recomienda mantener humeda la zona de
corte para reducir las tensiones térmicas sobre el material y la hoja de corte. Para las cajas eléctricas, se deben perforar las cuatro esquinas con un taladro y
herramienta adecuada, y luego conectar los orificios con una amoladora angular equipada con un disco de diamante para gres porcelanico.
Nota: [ os rebajes o perforaciones cerca del borde de la baldosa pueden ser dificiles de realizar.

L1na KpyrHbIX OTBEPCTWN (HarpumMep, And TPYO Wi SNEKTPUHECKUX KOPOOOK) pabOThl [O/MKHbI BbINOMHATLECA [0 YCTAHOBKM C MCIONb30BAHMEM KOPOHOK C
anmasHbIM HaKOHEYHMKOM [/ KepamorpaHmTa (0e3 1cronb30BaHWA YAaPHOMO PExMa). YToObl M36ExXaTb MOBPEXAEHMA MNTbI, PE3 AOMKEH ObiTb MEANEHHbIM U
10CTENEHHbIM, HTOOb! MUHVMU3VPOBATL BUOPALIIO. PEKOMEHYETCA Takke NOAAEOKMBATL BIAXHOCTb 30Hb! 0E3a [A7IA CHYKEHIA TEM/IOBbIX Harpy30K Ha Matepuarn
W DEXYLLIMA [INCK.

L1In4 aneKkTpuyeckimx KopoOOK NPOCBERIINTE YETIPE YI/ia C MNOMOLLbIO APES U MOAXOAALLErO MHCTPYMEHTA, 3aTEM COEAMHNTE OTBEPCTUSA YITIOBOM LLIMGOBATLHOM
MalLVHOV C anmasHbIM VCKOM 714 KepamorpaHUTa.

MpuMeuaHue: pesb! 1 OTBEPCTHA BOMM3M Kpad MinTbl MOTrYT ObiTb CIOXHbIMU 4718 BINOMHEHWA 1 TPEOYHOT MOBbILLIEHHOM aKKyPaTHOCTH.

Drilling step by step:
Perforaciones paso a paso: / [Towarosoe BbINOMHeHWe CBEPNEHVIA:

Circular holes (1) must be made using diamond hole saws. Start scoring the surface at an angle of approximately 75 degrees (2) then
straighten the drill while avoiding excessive pressure on the slab (3).

Los orificios circulare (1) deben realizarse con sierras de corona diamantadas. Comenzar a marcar la superficie con un angulo de aproximadamente 75 grados (2) luego enderezar el
taladro evitando ejercer demasiada presion sobre la losa (3). / Kpyrnsie otBepcTus (1) HEOOXOAMMO BHIMOMHATE C MOMOLLIbK ANIMA3HbIX KOPOHOK. HaumHanTe HaHeceHme Haceuku rog
YITIOM MPUMEPHO 75 rPafycoB (2), 3aTem BbipaBHUBANTE CBEPIIO, M30Eras YpPe3MEPHOro AasneHa Ha rmTy (3).

For holes with a diameter smaller than 1.cm, a non-percussion drill is sufficient.
Para perforaciones de diametro inferior a 1 cm, basta con utilizar un taladro sin percusion. / [ng oTBepCTV AMameTpoM MeHee 1 CM [OCTAaTOUYHO MCMOMb30BaTk Aperb 63 yaapHOro
pexuima.
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Processing
Procesado / O6paboTka

WARNINGS

ADVERTENCIAS / NPELYTIPEXKOEHVA

- Replace diamond drill bits regularly / Sustituir periodicamente las brocas de diamante utilizadas. / PerynapHo 3ameravite anmasHele caepna

-Do not use bits or blades not suitable for porcelain stoneware / No usar brocas ni discos no aptos para gres porceldnico. / He vicrionssyvite caepna wmi aucku, He
ripenHasHayeHHsle 1A KepamorpaHm1Ta

- For holes located within approximately ten centimeters from the edge of the slab, operations must be carried out before installation using appropriate tools and
cutting slowly and carefully / Para orificios situados a menos de diez centimetros del borde de la losa, las operaciones deben realizarse antes de la instalacion, utilizando
herramientas adecuadas y cortando con atencion y lentitud.

- For special drilling (e.g., decorative incisions), slabs must be processed using professional waterjet machines / For special drilling (e.g., decorative incisions),
slabs must be prc d using professional waterjet machines / £n caso de perforaciones especiales (como incisiones decorativas), la losa debe trabajarse con mdquinas
profesionales de corte por chorro de agua./ [Ina crieymanbHoro CBepneHma (Hanpmmep, AeKOPaTHBHbIX BbIDE3OB) MNTbI AOMKHbE 00pabaThIBATLECA HA MPOGECCHOHATBbHBIX BOGOCTPRYVHbIX
CTaHkax

EDGE FINISHING AND PROCESSING
ACABADO Y TRABAJO DE BORDES /7 OBPABOTKA 1 OTLEJIKA KPAEB

Edge finishing can be performed manually after cutting using pads or diamond abrasive sponges. Depending on the number of passes, a
chamfered or eased edge effect can be achieved.

The edge can be finished using pads mounted on handheld grinders, available in different grits depending on the desired finish.

To obtain rounded edges, beveled cuts (between 35° and 55°), or chamfers, it is advisable to use mechanical grinders with diamond blades,
preferably mounted on an aluminum guide rail fixed to the workbench.

Los acabados de los bordes pueden realizarse manualmente después del corte, utilizando almohadillas o esponjas diamantadas. Segun el numero de pasadas,
se puede obtener un efecto de borde suavizado o, con mas pasadas, un efecto biselado.

El borde puede acabarse con almohadillas instaladas en amoladoras manuales, disponibles en diferentes granulometrias segun el tipo de acabado deseado.
Paraobtenerbordesredondeados,cortesinclinadostipojolly(conangulosentre 35 °y55°)obiseles,serecomiendaelusodeamoladorasmecanicascondiscosdediamante,
preferiblemente montadas sobre una guia de aluminio fijada a la mesa de trabajo.

OT1erka KPOMOK MOXET BbIIOHATLCA BOYUHYHO MOCHE PE3KI C UCTIONb30BaHMEM abpasBHbIX YOOK Wi anMasHbIX WMpOBasbHbIX O/IOKOB. B 3aBUCKMOCTY OT
KOMMYECTBa MPOXOHOB MOXHO MOy YT SPPEKT GacKu i CKPYITIEHA KDOMKM.

O6paboTka KPOMOK MOXET OCYILIECTBIATHCA C MOMOLLbIO a0PA3VBHBIX HACAAOK, YCTAHOBIEHHbIX HA PYYHBIE LLMAGOBATbHEIE MaLLVHEI, OCTYIHbIE C PAa3IMHHOM
3EPHUCTOCTHIO B 3aBUCUMOCTI OT TPEOYEMOK OTAE/KM.

Lna nonyyeHusa okpyIfbiX KDOMOK, Coe30B rnog YoM (0T 35° 4o 55°) wmi pacok peKkoMeHnyeTCA MCronb30BaTb MEXaHMHECKME LUMPOBATbHBIE MalLvHb C
anmMasHbIMU 1CKam, MPearnoYTUTENbHO YCTAHOBIEHHbIE Ha alOMUHMEBOW HAMPAaBIALLEN, 3aKPENIEHHOM Ha paboyem CToe.

FLORIM SKIN 7 47



Processing
Procesado / ObpaboTka

CUSTOM CUT SERVICE )
SERVICIO DE CORTE A MEDIDA / YCITYTA IHOVBUAYAJIbHOW PE3KU

Thanks to a custom processing service, all slabs can be cut and machined according to project drawings and delivered to the site in the
desired order. Please contact the Florim Solution Department for special project requirements. Undercut holes can be made in the pieces
after a strict quality control according to the anchor manufacturer’s specifications. . Please consult our Florim Solution Department for cutting
tolerances. Upon request, anchors and hooks can also be installed on the panels.

Gracias a un servicio de procesamiento a medida, todas las losas pueden ser cortadas y trabajadas siguiendo los planos del proyecto y entregadas en obra en
el orden deseado. Por favor, contacte con el Departamento Florim Solution para requerimientos especiales de disefio. Los orificios de anclaje oculto pueden
realizarse en las piezas tras un riguroso control de calidad segun el fabricante del anclaje. Consulte con nuestro Departamento Florim Solution para conocer las
tolerancias de corte. Si se solicita, tambien se pueden instalar anclajes y ganchos en los paneles.

bBnaronapAa yenyre nHamBMayanbHoM 06paboTkv BCE MMTbl MOryT OblTh paspesaHsl 1 06paboTaHbl COMacHO YepTexam MPOoeKTa v [OCTaBlEHb Ha OObEKT B
HYy>XHOM ropsaake. [na creumanbHbix TReOoBaHMM MPOEKTa, NOXanyvcTa, CBSXUTECH C OTAeIoM peweHui Florim Solution. OTeepcTiida ¢ noapeskor MoryT ObiTe
BBIMO/HEHbI Ha AETaNAX MOC/E CTPOroro KOHTPONA KAYECTBa B COOTBETCTBIM C TEXHNUYECKIMI TPeOOBAHVAMM MPOM3BOAUTENA aHKEPOB.

L1nAa yTOUHEeHMA f0MyCKOB Mpm peske obpatmTecs B oTaen Florim Solution. o 3anpocy Ha naHesnm Takxe MoryT OblTb YCTAHOB/EHb aHKEDbI W1 KIDKOKU.

Slab bending

Curvatura de las losas / [1bka nnmT

Cladding of curved walls

Revestimiento de paredes curvas / O6mL0BKa KPUBOMMHEVIHbIX CTEH

The ultra-thin 3 mm porcelain stoneware FLORIM skin, thanks to its reduced thickness and material quality, can be used for cladding curved
walls, both indoors and outdoors.

The bending radius, measured according to ISO 10545-20, is 6.2 meters, allowing for high-impact aesthetic applications and maximum visual
continuity.

El gres porcelanico ultrafino de 3 mm FLORIM skin, gracias a su reducido espesor y a la calidad de sus materiales, puede utilizarse para el revestimiento de paredes curvas, tanto
en interiores como en exteriores. El radio de curvatura, medido segun la norma ISO 10545-20, es de 6,2 metros, lo que permite aplicaciones de alto impacto estético y maxima
continuidad visual. / YnstpatoHkmi kepamorparnt FLORIM skin TomwmHov 3 MM Gnarodapsa CBOevi Manow TONUMHE M BEICOKOMY KayecTBy matepmana MOXET MPUMEHATLCA ANA

O6/IMLIOBKY KDVBOMMHEVIHBIX CTEH KaK BHYTPU MOMELLEHWM, Tak 1 CHapyxu. Paauyc mnariba, namepeHHsivi cornacHo ISO 10545-20, coctaBndaeT 6,2 MeTpa, YTO rMo3BOM[ET co3nasatk
BbICOKO3MPEKTHBIE SCTETUUECKME PELLEHMA C MAKCHMAITIbHOW BU3YallbHOM HEMPEPbIBHOCTBH.

FLORIM skin

Pavimento
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Cleaning and maintenance

Limpieza y mantenimiento / OQuncTka v yxon

In the selection of cleaning and maintenance products, the company recommends choosing non-hazardous and non-polluting solutions.
Where available, prefer products containing natural and biodegradable materials or those that transparently declare their environmental
impacts.Always use properly diluted detergents. Refer to the instructions on the label or technical sheet and follow the indicated precautions
and safety equipment. Do not use products containing hydrofluoric acid or its derivatives.

Al seleccionar productos de limpieza y mantenimiento, la empresa recomienda elegir opciones no peligrosas y no contaminantes. Siempre que sea posible, se debe dar preferencia a
productos que contengan materiales naturales y biodegradables o que declaren de forma transparente su impacto ambiental. Utilizar siempre los detergentes debidamente diluidos.
Consultar las instrucciones del envase o ficha técnica y usar, si se indica, las precauciones y equipos de seguridad correspondientes. No utilizar productos que contengan dcido
fluorhidrico ni sus derivados.

/7le Bbréope cpencTs And O4YUCTKM W yxoda KOMIaHWA peKoMeHAdyeT othaBarte NnpeariovyTeHne 6e30racHbIM 1 3KOOMMYECKM YNCTbIM DGLUGHVIHM o BoamoxHocTH BblﬁMDaMTe
npoAaAYyKTbl C HatypalbHbIM 6MOD23/'IZI’ aemMbIMy KOMIMOHEeHTamM Ui Te, KOTOPbIE MPpOo3payHO yKasblBatoT MHdJOpMaL{I/I}O O CBOEM BO3OENCTBUN Ha OKpyXatoulyro cpedy. Bceerna
MCHOﬂbSyMTe Mowlme cpenctea B rpaBn/ibHbIX paaéasneHMﬂx cneﬂymre WHCTPYKUMAM Ha 3TUKETKEe Wi B TEXHMYECKOM racriopTe, a Takxe cobnonanTe PEKOMEHNOBaHHbIE
MepbI  MPenoCTOPOXHOCTN U MCHOﬂbEyﬁTe cpencTea MHﬂMBMﬂyaﬂbHOM 3aumTs. He l/lCl'lOﬁbSvalTE‘ cpencTBa, cohepxaiyne rnaBuKoByO  KUCIOTY Wi eé TPOV3BOAHbIE.

INITIAL CLEANING
ERSTREINIGUNG / NEPBNYHAA OYMICTKA

For proper maintenance of the tiling, the following information must be taken into account. In the case of ceramic products classified as “Class
A according to ISO 10545/13™

Para un correcto mantenimiento del revestimiento, se deben tener en cuenta las siguientes indicaciones. En el caso de productos cerdmicos clasificados como ‘clase A segun ISO
10545/13" / [nAa npaBuibHOro yxoda 3a 06nmLOBKOWM HEOOXOAMMO YYMTbIBATE CEAYIOLYIO MHGOPMaLMK. B Cryyae KepamMmyecKnx U3nemv, KnaccupuumpoBaHHbIX kak «Knacc A»
comacHo ISO 10545/13™

" Remove coarse dirt
Eliminar la suciedad gruesa. / Yaanite rpyObie 3arpasHeHna

¥ Wet the cladding with clean water so that the joints are impregnated and protected from the corrosive action of the cleaner
Mojar el revestimiento con agua limpia para que las juntas queden impregnadas y protegidas de la accion corrosiva del detergente. / CmoumnTe 06nnLIOBKY YACTOV BOLOW, YTOOb! LUBbI
nponumTannce n Obln 3almnilieHsl OT KOPPO3MOHHOIo BOE,HE‘!/VICTBMH MowlLjero cpeicTsa.

¥ Clean with an acid detergent (use the product recommended by the grout manufacturer, diluted according to instructions), which can be

applied by hand (with a clean cloth) or by machine (single-brush machine equipped with a white or green pad).

Limpiar con un detergente dcido (utilizar el producto indicado por el fabricante de la junta, diluido segun las instrucciones), aplicable a mano (con un pario limpio) o a maquina (rota-
tiva equipada con disco blanco o verde). / Ouuwaite ¢ UCronb30BaHMEM KUCTOTHOMO MOIOLIEro CPEACTBa (PEKOMEHLYEMOro NMPOM3BOAUTENEM 3aTUPKY, Pa30aBIeHHOro CoriacHo
VIHCTPYKLIM), KOTOPOE MOXHO HAHOCKTb BPRYYHYIO (UNCTOV TKaHbHO) M MEXAHMUYECKMM CIIOCOGOM (OAHOMOMOCHOV MaLLIMHOK C GEI0M Ml 3€1EHOV HacanKov).

= Collect the washing water with a clean cloth or an appropriate vacuum machine.
Recoja el agua de lavado con un pario limpio o con una maquina de aspiracion adecuada. / Cobepmte Boay [714 MbITbA C MOMOLLIbKO YWCTOV TPAMKM Ui COOTBETCTBYIOLLENO Ibliecoca
718 KUOKOCTU.

¥ Rinse the entire surface thoroughly with clean water to neutralize the action of the detergent.
Aclarar abundantemente toda la superficie con agua limpia para neutralizar la accion del detergente. / TiatensHO NPOMOUTE BCIO MOBEPXHOCTb YMCTOM BOAOW /1A HEVTpani3aLmm
[J1eVICTBIA MOKLLIErO CPEACTBa.

" Perform an additional cleaning using a diluted alkaline detergent, then rinse with clean hot water and dry. For decorated products or
materials not fully resistant to acids, use only hot water and a non-abrasive microfiber cloth. Refer to any additional notes included in the specific

documents available for download in the “download” section of the individual series.

Realice una limpieza adicional utilizando un detergente alcalino diluido, luego enjuague con agua caliente limpia y seque. Para productos decorados o materiales no completamente
resistentes a los dcidos, utilice exclusivamente agua caliente y un pario de microfibra no abrasivo. Consulte las posibles notas adicionales en los documentos especificos descargables
en la seccion ‘descargas” de cada serie. / BbinonHTe AONOMHATENbHYH OYMCTKY C UCMONb30BaHMEM pa30aBieHHOro LWeI04YHOo MOKLLIEro CpencTBa, 3aTem TIATe/bHO MPOMOVITe
YMCTOW ropAYeri BOAOVI 1 BbiCYLIMTE. LA AEKOPMPOBAaHHbIX M30EMK M MaTEPMaIoB, HE MOMHOCTbLIO YCTOMYMBBIX K KUCIOTaM, UCONMb3YUTE TOMbKO rOPAYyHo BOAY 1 HeabpasuBHY0
MUKDOGUOPOBYIO TKaHb. OOPaTUTECH K AOMOMHUTE bHBIM PEKOMEHAALIMAM, COOEPKALUMMCA B CreLmaribHbIX AOKYMEHTax, JOCTYHbIX /18 3arpy3ku B pasaene «3arpyski» Ha cTpaHuLe
KOHKPETHOV Cepum.
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ROUTINE MAINTENANCE
MANTENIMIENTO ORDINARIO / [IPO®UIIAKTUYECKOE OBCITY KVIBAHVE

Routine maintenance refers to the regular cleaning performed on floors and walls, typically involving:
El mantenimiento ordinario se refiere a la limpieza comun realizada en pisos y paredes que normalmente incluye: / [NpogunakTiyeckoe o0CnyxmBaHe» 03Ha4YaeT OObIYHYIO OYUCTKY
CTeH, KOTOPaA OObIYHO BKIOYaeT B CEOA:

¥ \Vacuuming of dust, dirt, and debris.
Aspiracion de polvo, suciedad y escombros. / YaaneHue ribiiv, rpasi 1 Mycopa C MOMOLLbIO blIecoca.

¥ Washing with diluted neutral or alkaline detergent.
Lavado con detergente neutro o alcalino diluido. / Movika ¢ vcrons3oBaHmem pa3basneHHbIX HEVTPATbHBIX Ui LLENOYHbIX MOKLMX CPEACTB.

Environments where the highest level of hygiene is required (kitchens, grocery stores, etc.), it is recommended to conduct more frequent cleanings, even daily.
En entornos donde se requiere el maximo nivel de higiene (cocinas, tiendas de alimentos, etc.,), se recomienda realizar limpiezas més frecuentes, incluso diarias. / NomelueH ¢
MOBbILLIeHHbIMN TpeﬁOBaHMFIMM K rvrmeHe (KyXHM, MpoayKTOBbIE MarasviHbl 1 gp.) [pPeKkomMeHayeTcA bornee yacTtas, BrjioTb 4O e)KeﬂHeBHOVZ yéopka.

Domestic environment
Ambiente doméstico / beiToBas cpeaa

For cleaning indoor surfaces, it is sufficient to use hot water and mildly alkaline detergents commonly available in the market. It is recommended not to use
detergents containing waxes to prevent the formation of greasy layers on the surface of the slab. In case of particularly stubborn stains, we suggest performing
a localized cleaning following the instructions in the table “Type of detergent based on the type of dirt” found in the following pages. 56

Para la limpieza de superficies interiores, basta con utilizar agua caliente y detergentes ligeramente alcalinos que normalmente se encuentran en el mercado. Se
recomienda no utilizar detergentes que contengan ceras para evitar la formacion de capas grasosas en la superficie de la losa. En caso de manchas particularmente dificiles, sugerimos
realizar una limpieza localizada siguiendo las instrucciones contenidas en la tabla “Tipo de detergente segun el tipo de suciedad” que se encuentra en las paginas 56. / [1na ouncTku
BHYTPEHHNX NOBerHOCTel;I A0CTaTo4YHO MCro/Ib30BaThb MOPAYY0 BOAY U cnabo LjenioyHsle MorLyme cpencTsa, 00bIYHO LOCTYTHbIE Ha [ObIHKe. PeKOMeH,E{yeTCH wmsberatb MCrob30BaHVA
CpencTs, cofepxaltmx BOCKU, YTOOkI HE OﬁpaSOBbIBBﬂMCb JKUPHbIE TMNEeHKN Ha MNOBEPXHOCTU MITIATKI. ﬂﬂﬂ 0CO00 CTOVKUX 3ar] pﬂSHeHMl;l PEKOMeHOYeTCA /loKallbHadA OYMCTKa COornacHoO
pekomeHaaLnam, ﬂpMBeﬂéHHblM B Taﬁﬂl/lue «Tun MORLero cpeicTsa B 3aBUCUMOCT OT TUMAa 3arPA3HEeHNA».

Public environment
Ambiente publico / ObLecTBEHHbIE MOMELLEHNA

Routine maintenance of large surfaces is usually entrusted to specialized companies. For indoor surfaces, it is preferable to use mechanical equipment equip-
ped with non-abrasive pads (white, microfiber, or melamine foam). A mildly alkaline detergent is recommended, to be diluted according to the manufacturer’s
instructions. Avoid using wax or “self-polishing” detergents.

EI mantenimiento rutinario de grandes superficies suele ser confiado a empresas especializadas. Para superficies interiores, se prefiere el uso de equipos mecanicos equipados con al-
mohadiilas no abrasivas (blancas, de microfibra o de espuma de melamina). Se recomienda un detergente ligeramente alcalino, que debe diluirse segun las instrucciones del fabricante.
Evite usar cera o detergentes ‘autopulidores’ / [NpopunakTiyeckoe obenyxmBaHme 607bLLMX TOBEPXHOCTEMN OObIYHO NOPYYaETCA CrIELMan3npOBaHHbIM KOMAaHWAM. LA BHY TDEHHWX
I'IOBerHOCTeIﬁ npearnoyTITe/IbHO UCTO/1b30BaTh MexaHn4eckoe oéopyuosaHMe C Hea5pa3l//BHb/MM Hacagkammn (59/'Ib/MM, n3 MMKDO¢M5DI>/ WM MenammHOBOM ﬂeHbI). PeKOMeHﬂyeTCH
MNPUMEeHATb cnabo ujeqioyHoe Moruee cpecTso, Da3ﬁaBﬂeHHOG COIMacHO UHCTPYKUMM Moomn3BOAMTENA. Cj'le,ﬂ)/eT msberatb UCronb30BaHMA BOCKOBbIX MU «CaMOorioNpPYLLNXCA»
MORLMX CPeACTB.
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Cleaning and maintenance
Cleaning and maintenance / Nettoyage et entretien
Reinigung und Wartung / Limpieza y mantenimiento

MANUTENZIONE STRAORDINARIA
MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO / BHETTTIAHOBOE OBCIIYXKUBAHWE

Itinvolves a particularly intense and thorough cleaning that may be necessary at varying frequencies depending on the specific site conditions.

Se trata de una limpieza especialmente intensa y detallada que puede ser necesaria con una frecuencia variable dependiendo de las condiciones especificas del sitio. / 310
104pasymMeBaeT 0COGEHHO MHTEHCUBHYIO U TLATESbHYIO OYUCTKY, KOTOPAaA MOXET MOTPEO0BATLCA C PASHOM NEPUOANYHOCTBIO B 3aBUCUMOCTY OT KOHKDETHBIX YCIOBIK 9KCITyaTaLiym
obvexTa.

Domestic environment
Ambiente doméstico / beiToBad cpefa

Annually or semi-annually, it is necessary to schedule a thorough cleaning involving the removal of any translucent surface deposits (commonly known as
“piofilm”). It is recommended to use a diluted acid detergent (applied with a cloth or microfiber) followed by rinsing. Then, proceed with a slightly alkaline
detergent and rinse again. For persistent stains, refer to the “Type of detergent based on the type of dirt” table listed on the following pages. 56

Anualmente o semestralmente se debe planificar una limpieza profunda que consiste en la eliminacion de posibles depdsitos superficiales translicidos (comunmente conocidos
como “biofilm’). Se recomienda el uso de un detergente dcido diluido (aplicado con un pario o microfibra) seguido de un enjuague. Luego, pasar a un detergente ligeramente alcalino y
enjuagar nuevamente. En caso de manchas persistentes, consulte la tabla “Tipo de detergente segun el tipo de suciedad’ que se encuentra en las paginas siguientes. 56 / Pa3
B rog wm pa3 B ronroga HeooXoaMMO MNaHPOBaTb TLUATESbHYIO OYMCTKY, BKIKOYAIOLLYIO yAANEHME MO0bIX MPO3PaYHbIX MOBEPXHOCTHBIX OT/IOKEHUI (M3BECTHBIX Kak «OMOMNEHKa).
PexomeHnayeTca 1cronb3oBaTh pa3baBieHHoe KMCIOTHOE MOKLEE CPEACTBO (HAHOCKTL C MOMOLLLI TPAMKI M MUKPOPMOPSY), 3aTeM TLaTebHO CMbITb. [10Ce 9TOro MPVMEHMTs
€nabo LWenoyHoe MOoKLLee CPEACTBO 1 CHOBA CMbITb. 1A yaaneHWa CTOVIKX 3arpA3HeH o0patnTecs K Tabnmue «Ii1n MOKLLEero CpeacTsa B 3aBUCUMOCTU OT TUNA 3arPASHEHNA,
MPYBEAEHHOV Ha CRenyLMX CTDaHMLaX.

Public environment
Ambiente publico / TekcTypupoBaHHbIE 11 PenbepHbIE MOBEPXHOCTH

In public environments, extraordinary maintenance is usually scheduled monthly or bi-monthly. It can be performed mechanically using the detergent normally
in use at higher concentrations (if allowed by the product’s technical sheet). The action time of the detergent should be appropriately increased.

En ambientes publicos, el mantenimiento extraordinario generalmente se programa mensual o bimestralmente. Se puede realizar mecanicamente utilizando el detergente normalmente
en uso a concentraciones mas altas (si esta permitido por la ficha técnica del producto). El tiempo de accion del detergente debe incrementarse adecuadamente. / B 061eCTBEHHbIX
MecCTax BHernnaHoBoe 00C/yXmBaHME OObIYHO MPOBOAUTCA EXEMECAYHO M pa3d B ABa MecAla. OHO MOXET BbINOMHATLCA MEXAHUNYECKU C MCIO/b30BaHNEM OObIYHO MPUMEHAEMOrO
MOIOLLIEro CPEACTBA B 6O/IEE BLICOKOV KOHLIEHTPALIMM (MpM YCIIOBUM, HTO 9TO [I0MYCKAETCA TEXHMHECKOU OKYMEHTaLMEN NPOYKTa). Boems BO3AEVCTBUA MOKOLLEro COencTsa crenyet
COOTBETCTBEHHO YBENYNTE.

WARNINGS
ADVERTENCIAS / MPELAYTIPEXKAEHVIA

Always follow the dosages and times recommended by the manufacturer, after testing on uninstalled material or hidden areas of the installed surface.

Se recomienda siempre seguir las dosis y tiempos recomendados por el fabricante, tras comprobarlos en material no instalado o en zonas ocultas de la superficie colocada.

Bcerna cobnonavite pekomeHayemble Npom3BoamTenem O31POBKM 1 BDEMA BO3AEVCTBIA, MPEABaPUTESTLHO MNPOTECTUPOBAB CPEACTBO Ha HEYCTaHOBIEHHOM Matepuane uii CKPbITbIX
ydacTtkax yCTaHOBﬂeHHOI;/ OBEPXHOCTU.

If using acid-based detergents, it is always recommended to thoroughly wet the joints with water before cleaning to protect them from the corrosive action of
the detergent.

Si se utilizan detergentes &cidos, se recomienda siempre mojar abundantemente las juntas con agua antes de la limpieza para protegerlas de la accion corrosiva del detergente. /
[Ty MCrONB30BaHII KUCIOTHBIX MOKLLMX COEACTB PEKOMEHAYETCA TLYATE/bHO YBAXHAT LUBbI BOAOV MEpeL OYMCTKOM A/1A 3aLUMTbI X OT KOPPO3MOHHOIO BO3AEVCTBIA npenapata.

If an environment requires special cleaning standards (kitchens, hospitals, shops, etc.) or is subject to particularly difficult dirt, it is good practice to perform the
above cleaning operations in combination with scrubber-dryer machines and specific products.

Si un entorno requiere parémetros de limpieza especiales o esta sujeto a tipos de suciedad particularmente dificiles (pavimentos exteriores, talleres, etc.), es recomendable realizar las
operaciones de limpieza mencionadas anteriormente con maquinas fregadoras y productos especificos. / Ecim B nomelLeHm npenbasngoTca 0Co0bie TPEOOBaHMA K YACTOTE (KyXHM,
60/7bHMubl, marasmHbl 1 T. I'I.) wnm Haéﬂmgaercn 0Cco00 cToMKOE 3ar] PA3HEeHWe, PpeKoOMeHAYETCA MPOBOAMTL yKa3aHHbIe Bbille MpoLenypbl OYNCTKU B coYeTaHn C UCrob30BaHeM
MOEYHbIX MalLLVH (LUBAOP 1 MblNECOCOB) 1 CreUnan3vpPoOBaHHbIX COEACTB.

It is recommended to always carefully review the technical data sheets contained in the catalogues of each collection before starting any cleaning operation
Se recomienda revisar siempre detenidamente las fichas técnicas contenidas en los catalogos de cada coleccion antes de realizar cualquier operacion de limpieza. / Nepen Hauanom
TIHOOBIX OYUNCTUTESTbHBIX DaﬁOT PEKOMEHYETCA BHUMATEIbHO O3HaKOMUTBLCA C TEXHUYECKUMU racriopTamu, ﬂpMBeﬂéHHb/MM B Kkarasiorax Ka)KﬂOﬁ Konnekymm.
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Cleaning and maintenance

Limpieza y mantenimiento / OuncTka v yxon

TYPE OF DETERGENT BASED ON THE TYPE OF DIRT
TIPO DE DETERGENTE SEGUN EL TIPO DE SUCIEDAD / BHIEOP CPELICTBA /19 OYMCTKM B BABUCUMOCTI OT TUIMNA 3ATPA3HEHWA

Below, we suggest the most suitable substances for removing localized stains. No specific detergent indications are provided, only those of the most suitable
product types. These characteristics are, however, clearly indicated on the labels of detergents that are more readily available in the market.

A continuacion, sugerimos las sustancias mds adecuadas para la eliminacion de manchas localizadas. No se proporcionan indicaciones especificas de detergentes, solo las de los
tipos de productos mas adecuados. Estas caracteristicas estan, sin embargo, claramente indicadas en las etiquetas de los detergentes que se encuentran mas facimente en el
mercado. / Hiwke npenctasneHs! pekoMeHaaLmm no Hambonee noaxoaaALLMM CPEACTBaM A71A YAANEHMA NIOKabHbIX 3arPASHEHN. KOHKDETHbIE Ha3BaHMA MOIOLMX CDEACTB HEe yKa3aHsl,
YKa3aHsl TONBKO TWMbl HaMO0ee 3GPEKTVBHbIX MPOAYKTOB. TeM He MEHEE, AaHHbIE XapPaKTEPHCTVKI OObIMHO YETKO yKa3aHbl Ha STUKETKAX CPELCTB, LMPOKO MPEeACTaBNEHHbIX HA PbIHKE.

TYPE OF DIRT
TIPO DE SUCIEDAD / TWIN BAIPASHEHA

SURFACES
SUPERFICIES / TOBEPXHOCT

Regular cleaning
Limpieza habitual / lNosceaHesHaAa y6opka

Degreasing / alkaline-based cleaner
Detergente desengrasante / a base alcalina / ObeaxvipmBaroliee / LenoyHoe YICTALee CPeqcTso

Regular cleaning
Limpieza habitual / [NoscenHesHas y6opka

Neutral cleaner
Detergente neutro / HeviTpasnsHoe uicTALLee cpencTso

Metal marks / Limescale residues / Rust
Marcas metalicas/Residuos de cal / Oxido
MeTtanmdecke cnesl / V13BeCTKOBbIE OTNIOXeHMA / PxasyiHa

Acid-based cleaner
Detergente a base dcida / KicnotHoe uncTAlee cpenctso

Coca cola/ Limone/Caffé/Vino/Salse - ketchup
Grassi - oli / Succhi di frutta / Aceto
Cocacola/Lemon/ Coffee / Wine / Sauces - ketchup
Fats - oils Fruit juices /Vinegar

Coca-Cola / Limdn / Café / Vino / Salsas / kétchup / Grasas / aceites /
Zumos de fruta / Vinagre

Koka-Kona / JlumoH / Koge / Buro / Coycel / ketuyn / XKupsl / macna /
@pykTOBbIE COKM / YKCYC

Degreasing / alkaline-based cleaner
Detergente desengrasante / a base alcalina
ObeaxvpuBaroLyee / LEeNoYHoe YUCTALLee CPeaCTBO

Resins / Silicone / Inks
Resinas / Silicona / Tintas
Cwmorbl / CunvikoH / YepHuna

Solvent
Disolvente / Pactsoputerns

Tire rubber
Goma de neumatico / lLnHa / peauHa

Suction cup marks
Marcas de ventosa / Cneqbi OT nprcocok

Degreasing / alkaline-based cleaner
Detergente desengrasante / a base alcalina / O6eaxwvipuBaroLLee / LeoYHoe YCTALee CPEACTBO

Pencil
Ldpiz / KapaHaaty

Marker
Rotulador / Mapkep

Cream cleaner with microgranules . i
Degreasing / alkaline-based cleaner

(for matt finishes) o (for glossy and soft finishes)
Detergente en crema con microgranulos (para mates)  petergente desengrasante / a base alcalina (para brilantes y
KpemoobpasHoe WiCTALee CpeaCcTBO C MUKDOrpaHynamv (ana suaves) / O6eaxupuBarolee / LWeaouHoe YACTALLeE CPEACTBO
MaTOBbIX TOBEPXHOCTEV) (08 MAHLEBBIX 1 MATKIX MOBEPXHOCTEY)
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PACKAGING
EMBALAJE / YTTAKOBKA

FLORIM skin slabs in the 1200x3000 mm format and 3 mm thickness are carefully packed in stackable wooden crates designed to protect
the integrity of the product. During transport and storage, it is essential that the crates are placed evenly on a flat surface. Crates of identical
size may be stacked. Avoid placing other materials on top of the crates that could damage the packaging or the slabs themselves. Below are
detailed specifications regarding the maximum number of slabs, surface area in square meters, total weight of each crate (including slab and
packaging weight), and overall dimensions.

Las losas FLORIM skin en formato 1200x3000 mm y espesor de 3 mm se embalan cuidadosamente en cajas de madera apilables, disefiadas para proteger la integridad del producto.
Es esencial que durante el transporte y almacenamiento, los embalajes se coloquen uniformemente sobre una superficie plana. Se permite apilar cajas de idénticas dimensiones. Evite
colocar otros materiales sobre las cajas que puedan dafar el embalaje o las losas. A continuacion, se proporciona informacion detallada sobre la cantidad méaxima de losas, la superficie
en metros cuadrados y el peso total de cada caja (incluyendo el peso de las losas y del embalaje), asi como las dimensiones totales.

[Tl FLORIM skin ¢popmata 1200x3000 MM 1 TONLLMHOV 3 MM aKKYPaTHO yrakoBaHb! B LUTAOEMPYEMbIE NEPEBAHHLIE ALLMKY, pas3paboTaHHbIE /1A 3alLUThI LHENOCTHOCTY 13aemA. o
TDAHCIIOPTUPOBKE M XPAHEHMN KpauHe BaXHO pasmelyats ALK PaBHOMEPHO Ha [POBHOM MOBEPXHOCTU. ALK OAMHaKOBOIO pa3Mepa MOXHO yknaabiBaTs wrabenamu. Visberavte
pasmeLLeHVa Apyrix MaTeprasos Ha ALUMKaX, KOTOpbIe MOrYT MOBPEAWTL YIaKoBKY Wi cami MmTbl. Hinke rpvBeneHsb! NoapoOHbIe XapakTepUCTIKL MO MakCUMasbHOMY KOIMYECTBY
AT, NIOLAAN B KBaLAPATHbIX METPAX, OOLEMY BECY KaXaoro AlLMKa (BKIKOYasA BEC MINT U yMaKoBKW) U rabaprTHLIM PasMepam.

Formato lastre Lastre M2 Kg per Kg per Dimensioni

FLORIM skin | i) percassa percassa cassapiena cassavuota cassa(cm)
1200x3000 |24 864 |-810Kg |~80Kg |324x137x29

The stacking of crates containing slabs is permitted both indoors and outdoors, provided that the support surface is completely level, without
irregularities or unevenness. To ensure safety and material integrity, it is essential to strictly follow the guidelines provided in the reference table
below.

El apilado de cajas con losas esta permitido tanto en interiores como en exteriores, siempre que la superficie de apoyo esté completamente nivelada y libre de irregularidades o
desniveles. Para garantizar la seguridad y la integridad del material, es fundamental seguir estrictamente las directrices indicadas en la tabla de referencia que figura a continuacion.

LLITabesmpoBaHme ALLMKOB C MITamm OMYCKAETCA KaK B MOMELLEHMAX, TaK 1 Ha OTKPBITOM BOZLYXe v YCIIOBIM, YTO ONOPHEA MOBEPXHOCTb MOHOCTLIO POBHAA, 663 HEPOBHOCTEN 1
nepenanos. [1ng obecrieyenra 6e30nacHOCTH 1 COXPaHHOCTY Matepmasna HeoOXOaUMO CTPOTO COOMONATL PEKOMEHAALIV, YKASAHHbIE B MPUBELAGHHOM HKE TabMLie.

Numero casse sovrapponibili

Magazzino coperto Magazzino all’aperto

1 8

FLORIM skin
1200x3000
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Packaging and packing

Embalajes y envases / Ynakoska v TapupoBaHme

Handling with a forklift
Manipulacion con carretilla elevadora / lNepemellerme ¢ NoMOLLbK MOorpy34mKka

Extreme care must be taken during all handling phases of the material. The maneuvering area must be closed off to
pedestrians. For lifting and moving crates containing slabs, whether with forklifts or construction site cranes, it is advisable
to insert the forks from the long side, fully extending them to engage the entire depth of the crate. To avoid damage to the
contents, a forklift with a load capacity appropriate to the weight being moved must be used. If insertion from the long side is not possible,
custom-designed skids must be used for insertion from the short side.

Forklift with at least 5.000 kg capacity; Forks at least 270 cm long.

Se debe prestar la médxima atencion durante todas las fases de manipulacion del material. El drea de maniobras debe estar restringida para peatones. Para
levantar y mover las cajas que contienen las losas, ya sea con carretillas elevadoras o gruas de obra, se recomienda introducir las horquillas por el lado largo,
extendiéndolas al maximo para abarcar toda la profundidad de la caja. Para evitar darfios al contenido, se debe utilizar una carretilla elevadora con capacidad de
carga adecuada al peso a manipular. Si no es posible introducir por el lado largo, es necesario utilizar patines disefiados especificamente para la manipulacion por el lado corto.
Carretilla de al menos 5.000 kg; Horquillas de al menos 270 cm.

[pu o6palLeH ¢ MaTepuanom HEOBXOAMMO COOMAATE MaKCHMMASTbHYH OCTOPOXHOCTL Ha BCEX aTanax. 30Hy MaHEBPUVPOBaHWA CeayeT orpanmThb OT npoxoda neLuexoqos. [na
roAbéma v nepemeLLeHaA ALUMKOB C MIMTamMu, KaK C MOMOLLbIO MOMPY34YMKOB, TaK v CTPOUTESbHbIX KPAHOB, PEKOMEHAYETCA BBOAUTb BUIIbI C A/MHHOM CTOPOHbI ALMKA, MOMHOCTHIO
BblABMras 1x [na 3axsata BCewy r1y0OuHbl. LA npeaoTspalleHma NoBpexaeHmi CoaepmMmoro HeOOXOaMMO MCTONb30BATL MOrPY34MK C rpy30MogbEMHOCTbIO, COOTBETCTBYIOLLEV BECY
nepemeLLaemoro rpysa. Ec/iv BBoA Bu1 C AMHHOV CTOPOHbI HEBO3MOXEH, CiedyeT CIONb30BaTh CRELmMabHO paspaboTaHHbIe MoAKIaaky [y BBOAa C KOPOTKOM CTOPOHI.
Morpy34mk ¢ rpy3ononbEMHOCTbI0 He MeHee 5000 Kr; Bubl AmiHow He meHee 270 CM.

Fork entry from the long side: Fork entry from the short side:

Entrada por el lado largo: / Beon B ¢ AVIHHOM CTOPOHI: Entrada por el lado corto: / Beog B ¢ KOPOTKOV CTOPOHSI

Forklift with at least 3000 kg capacity; Forks at least 140 cm long. Forklift with at least 5000 kg capacity; Forks at least 270 cm long.

Carretilla de al menos 3000 kg; Horquillas de al menos 140 cm. Carretilla de al menos 5000 kg; Horquillas de al menos 270 cm.

[Norpyaumk ¢ rpy30noabLEMHOCTEI0 He MeHee 3000 Kr; Bunbl AIVHOM [Morpy3unk ¢ rpy3onoabeMHOCTbI0 He MeHee 5000 Kr; Buibl AmHoV He meHee 270 CM.

He MeHee 140 cm.
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FACADE SECTION
SECCION TABLA DE INDICES SR — SRI - LRV / PA3LE/T TAB/ILIA MHLEKCOB SR — SRI - LRV

FORMATO SR SRIMEDIO LRV
CODICE ARTICOLO cm SPESSORE (Valore Medio) (Valore Medio) (Valore Medio)
780668 METAL CORTEN matte 120x300 3mm SR<0,29 SRI<29 10
780661 CEMENT WHITE matte 120x300 3mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 59
780663 120x300 3 mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 36
780670 MARBLE STATUARIO matte 120300 3mm 0,29<SR<0,65 | 75<SRI<82 63
., \
78515 MARBLE STATUARIOglossy. 20x300  8mm
‘ ’
oz CENVIENT DARK GREY matte 120x300 3mm SR<0,29 SRI<29 12
780666 DUST BROWN matte 120x300 3mm SR<0,29 SRI<29 1
780662 CEMENT IVORY matte 120x300 3mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 53
780659 | STONE CHABLIS matte leather 120x300 3mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 44
780665 WOOD PLANK matte 120x300 3 mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 45
780669 METAL BRONZE matte 120x300 3mm SR<0,29 SRI<29 9
geleraml \ETAL BURNISHED matte 120x300 3mm SR<0,29 SRI<29 8
780658  STONE DORDOGNE matte leather 120x300 3mm 0,29<SR<0,65 | 29<SRI<75 55

FLORIM SKIN / 56



SR - value between 0 and 1that measures a surface’s ability to reflect sunlight. For example, a white surface will have a very high SR, while a black surface will
have a low SR.

SRI - SRl takes into account not only solar reflectance (SR), but also how a surface emits the heat it has absorbed (thermal emissivity). SRI ranges from O to 100.
The higher the SRl value, the better the surface’s ability to stay cool.

LRV - value from O to 100 that measures the total amount of visible light (of any wavelength) reflected by the surface when illuminated by a light source. A light
surface has a high LRV, while a dark one has a low LRV.

SR —valor entre O y 1que mide la capacidad de una superficie para reflejar la luz solar. Por ejemplo, una superficie blanca tendra un SR muy alto, mientras que una negra tendra un SR

bajo.

SRI - El SRI considera no solo la reflectancia solar (SR), sino también como una superficie irradia el calor que ha absorbido (emisividad térmica). El SRl va de O a 100. Cuanto mds alto
es el valor del SRI, mejor capacidad tiene la superficie para mantenerse fresca.

LRV —valor de 0 a 100 que mide la cantidad total de luz visible (de cualquier longitud de onda) que refleja una superficie al ser iluminada por una fuente de luz. Una superficie clara tiene
un LRV alto, mientras que una oscura tiene un LRV bajo.

SR — 3HaueHme ot O [0 1, nameparoLLee CrioCoGHOCTbL MOBEPXHOCTM OTpaxaTb COTHEYHbIV CBET. Hanpumep, 6enas noBepXHOCTb MMEET O4eHb BbICOKMK SR, a YépHaa — HU3KIU.

SRl — VMHAEKC CONMHEYHOTO OTPAXEHIA, KOTOPBIV YUATIBAET HE TOMbKO OTPaXAaTENbHYK CrIOCOGHOCTB (SR), HO 1 CIOCOGHOCTH MOBEPXHOCTU U3/Ty4aTh MOMIOLEHHOE TErso (Tennosoe
nanydeHme). SHaderusa SRI Bapbipyrotea ot O Ao 100. Yem seite sHaudeHme SR, Tem nyulie MoBEPXHOCTb COXPaHAET rMpoxnady.

LRV — 3HaueHme ot O go 100, namepsioljee obLmi 06bEM BUAMMOro CBeTa (toGOoV AHbI BOJIHbI), OTPAXEHHOMO MOBEPXHOCTbIO NPy OCBELLEHMN UCTOUHMKOM cBeTa. CeeTnad
OBEPXHOCTb MMEET BbICOKIM LRV, & TEMHaa — HN3KMM.
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